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FANTEZIEI 


economiei sau creează condiții mat bune vieţii omeneşti. 
Se ştie de demult că pădurea îmbunătăţeşte climatul, fe- 
rește ogoarele de influența dăunătoare a vînturilor, asi- 


gură nivelul constant al apelor, purifică aerul, în păduri - 


cresc şi se dezvoltă animalele sălbatice care sînt vînate 
rațional, de om, cresc fructe și flori, copacii stabilizează 


solul. În jurul oraşelor, pădurile constituie zone de agre- 


ment, 

Prin lucrarea de faţă, autorul își dorește să familia- 
rizeze pe începători cu semifabricatele din lemn, cu modul 
de сопјесіопате a unor obiecte din lemn şi să sugereze 
idei astfel încît executarea obiectelor să poată fi făcută 
cu unelte cât -mai modeste. Lucrările de construcţii şi 
amenajare de mobilier prin mijloace proprii nu au drept 
scop să concureze producția de mare serie comercială și 
nici să se ia la întrecere cu obiectele oferite de meșterii 
cooperatori. Prin realizarea personală a întreținerii sau 
chiar а confecționării unor obiecte utile și de decor în gos- 
podărie, se realizează o sporire a confortului şi Juncţio- 
паній interioarelor, o reducere a cheltuielilor și o ocu- 
pație plăcută, împlinită de satisfacţii în timpul liber. Micul 
atelier gospodăresc poate fi plasat oriunde, în funcţie de 
condiţiile dă care dispunem ; unele activități descrise în 
această carte nici nu au nevoie de un spaţiu speciali. 

În același timp, lucrarea poate fi utilă cercurilor de 
specialitate din şcoli, care își desfășoară activitatea în 
atelierele de lucrări practice. | 

Lucrările sugerate în carte se pot confecționa си ma: 
teriale се se găsesc în comerţ. 


AUTORUI 
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I. LEMNUL ȘI UNELTELE 
DE PRELUCRARE 


———————————— имена. 


PRINCIPALELE SPECII DE LEMN 


Lemnul este un țesut organic format din celule vege- 
tale. El formează materia de sub coaja. trunchiului și cră- 
cilor arborilor. Însușirile lui sînt determinate de modul 
cum sint aşezate celulele în trunchiul arborelui. Dacă pri- 
vim cu ochiul liber o cracă sau un trunchi retezat, obser- 
văm că în afară se află scoarța sau coaja, iar în interior 
lemnul. Între scoarță și lemn se găseşte un strat de celule 
vii, denumit cambium (popular, mîzgă), саге are rolul să 
formeze lemn spre interior și coaja spre exterior, în timpul 
cînd crește arborele, din primăvară pînă toamna. 
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Fig. 1. Secţiune transversală printr-un trunchi 
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În fiecare an, lemnul primește cîte un nou înveliș de |! 
jur împrejur, numit inel anual sau „rod“ anual. Acest inel # 
anual se observă uşor la unele specii ca molidul, pinul, j 
stejarul, frasinul, salcîmul şi altele, pe cînd Ја salcie, mes- | 
teacăn, măr, păr, se observă mult mai greu. În cuprinsul : 
unui inel anual, саге are o grosime de cîțiva milimetri, 
distingem lemnul de primăvară, care conţine un număr | 
mare de vase pentru circulația sevei şi care are un as- 4 
pect mai spongios şi mai puţin dens. Înspre toamnă, · 
lemnul nu mai crește cu aceeaşi iuţeală, deci circulaţia |! 
sevei se face mai încet, iar lemnul care se formează e mai | 
dens şi ia o culoare mai închisă. Acesta este lemnul де | 
toamnă. Lemnului de primăvară 1 se mai spune și lemn | 
timpuriu, iar lemnului de toamnă — lemn tîrziu. În lemnul | 
tîrziu, celulele sînt specializate ca să reziste greutăţii trun- | 
chiului, crengilor. | 

În afară de inelele anuale cu lemn tîrziu şi timpuriu, | 
pe о tăietură perpendiculară pe lungimea unui buștean se | 
observă nişte lame саге merg dinspre interiorul trunchiu- ў 
lui spre coajă și care se numesc raze medulare. Ele sînt ! 
formate din celule care înmagazinează substanțe hrăni- | 
toare. Pe măsură ce arborele înaintează în vîrstă, partea | 
dinspre interior ia о coloraţie diferită, prin faptul că ce- | 
lulele îmbătrînesc și devin mai uscate. Această porţiune | 
se numeşte duramen şi apare distinct numai la unele 4 
specii. Inelele anuale mai tinere, din zona imediată a scoar- 4 
tei, 151 păstrează o culoare mai deschisă şi formează al- 
burnul. El se deosebește de duramen prin faptul că аге | 
mai multă apă şi este mai puţin rezistent. | 

Alburnul este mai uşor atacat de insecte și ciuperci 
decît duramenul, саге are celulele mai sărace în apă și} 
oarecum mai mineralizate. 1 

Modul де formare а lemnului se observă și se studiază 
pe cele trei direcţii ale sale, ре care se pot executa {ёіе- | 
turi (secţiuni) și anume : 4 

a) Secțiunea transversală, adică tăietura care se face; 
perpendicular pe axul trunchiului. (Retezarea este o sec-j 
ţiune transversală.) ` | 

b) Secțiunea radială, care se face în lungul {гипсһїи-] 
lui, în direcţia razelor medulare, şi anume de la соајај 
spre măduvă. (Despicarea lemnului se face în secţiuneaj 
radială.) 4 


Ф colecţia cristal Ф 


Fig. 2 Secţiuni 
în lemn 


lemn 


coajă 


с) Secţiunea tangențială, care este о tăietură longi- 
tudinală însă făcută perpendicular pe razele medulare. 

Lemnul privit prin aceste secțiuni își pune în valoare 
desenul 51 luciul, a 

Pe întregul glob cresc aproximativ 100 000 de specii 
forestiere din care se cunosc circa 30 000. O parte dintre 
acestea cresc în Europa — și în {ага noastră —, așa-numi- 
tele specii indigene, iar altele în ţările Africii, Asiei, Ame- 
пен ete., denumite specii exotice. | 

Dintre speciile indigene enumerăm : stejarul, fagul, | 
molidul, bradul, cireşul, nucul, teiul, paltinul, mesteacănul 
etc., iar dintre cele exotice amintim speciile de mahon, 
palisandru, nuc african, teak, mansonia, păr african, lămii, 
пис american etc. А 

Lemnul speciilor forestiere se poate 
de punctul de vedere din care-l 
deosebi : | 


clasifica în funcţie 
privim. Astfel putem 


Din punctul de vedere al tăriei lemnului (esenţă) : 

— lemne foarte moi: plopul, salcia, molidul 
bradul, pinul ; | | 

— lemne moi: mesteacănul, teiul, alunul, castanul, 
platanul, mahonul, pinul silvestru ; | 

— lemne de tărie mijlocie: 
pinul negru ; 

— Lemne tari: 
vişinul ; | 

— lemne foarte tari: 
tisa, salcimul, cornul ; 

— lemne extrem de tari: 


ulmul,  oţetarul, 
gorunul, frasinul, mărul, părul, 
fagul, carpenul, stejarul, 


gaiacul, abanosul. 
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‚ canice superioare celui de alburn. | 
Caracteristicile care ridică valoarea lemnului, pe lîngă | 
rezistenţă 51 durabilitate, sînt : luciul, desenul de aşezare a 
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Din punctul de vedere al fineței lemnului : 

— lemne eterogene (vărgate) : rășinoase, stejar, 
frasin etc. 

— lemne omogene (uniforme) : tei, plop etc. 

Din punct de vedere al speciei : 

— specii de rășinoase: bradul, molidul, 
pinul, tisa, laricele (elementele care le alcătuiesc sînt dis- 
puse uniform, lemnul este format dintr-un sistem de vase 
incomplete numite traheide. Pe lîngă acestea, lemnul pre- 


zintă canale şi pungi cu rășină. Frunzele sînt sub formă ` 


de ace care durează 2—3 ani; toamna cad numai o parte: 
din ele) ; 
— specii 
mesteacăn, tei, frasin, salcîm, anin, carpen etc. ; 
— specii de lemn cu 


în întregime aceeași culoare. 


După diferenţa de соїотайе între partea internă (du- | 


ramen) şi cea externă ( alburn) a lemnului : 

— specii cu duramen colorat: 
stejar, castan, nuc, salcîm, ulm, cireș etc. ; 

— specii cuduramen necolorat: 
mesteacăn, tei, carpen, paltin, fag etc. 

De menţionat că lemnul de duramen are proprietăţi me- 


fibrelor, ondulaţiile acestora şi culoarea. 


Desenul lemnului (textura) este determinată de forma ` 
şi gruparea elementelor anatomice ale lemnului 51 mai ales 
de numărul, mărimea, poziţia porilor şi razelor medulare, | 
lăţimea 81 uniformitatea creșterilor. Din acest punct de! 


vedere, menţionăm ca lemne cu textură deosebit de fru- 


moasă : nucul, frasinul, stejarul, paltinul, ийаш, mestea- 
cănul, plopul etc., mai ales dacă lemnul provine din arbori: 
cu creşteri neregulate, cu mici noduri sau ехсгезсепје ; 


(вте). 


Culoarea lemnului. În mod obișnuit lemnul are o си-] 


loare gălbuie-brună, dar poate lua nuanțele cele mai уа-: 


de foioase: stejar, plop; fag, cireș, | 
structură fină,. 


indigene, folosite pentru obţinerea furnirului estetic : nuc, | 
cireş, păr, prun. La unele specii, lemnul trunchiului are · 


pin, larice, | 


molid, brad, | 


riate, de la alb la negru. Arborii s ifi х 
лсо: g i se pot clasifica după cu- 


— culoarea albă : paltin, carpen. ă і 
бшк Со сс с р Я pen, castan sălbatic, plop 
— culoare albă-gălbuie : mesteacăn, tei, brad ; 
— galben-roșietic : stejar, cedru, salcîm ; 
— roşcată : anin, cireș, mahon, tisă, trandafir ; 
— brun: prun, palisandru, nuc, măslin, ulm ; 
— negru : specii de abanos ; 
— violetă : amarand ; 
— roşie : santal ; 
ap аа : teak. 
ub acțiunea unor dăunători — de cele mai mult 1 
sub acţiunea ciupercilor — lemnul își Fe pa pia 
с 4 i modifică 
devenind albăstrui, roșcat etc. | ш 
Cînd omul dorește să influenţeze culoarea lemnului, 


acest lucru èe face cu substanţe chimice speciale (baiţuri) _ 


sau diferite tehnologii, pentru a mări сай ii 
t gi, itatea unor specii 
comune şi pentru imitarea unor specii de lemn хо 
Astfel, fagul aburit devine brun roşcat ; nucul, din 
ш сш cafeniu, prin băițuire. | 
uciul lemnului depinde de o serie de factori pri 
lem rintre 
T menționăm : structura, substanțele SIR DOER, gra- 
е 5 сосе а suprafeţei. Luciul poate fi uniform sau 
таш Е , formînd „ape“. Din acest punct de vedere 
— luciu mătăsos:  paltinul 
i t os: , platanul, mahonul ; 
— luciu argintiu: mesteacănul, paltinul cu fibre 
ondulate și подшеје „ochi de pasăre“ ; 
на luciu auriu: такогё. 
irosul lemnului. În general, lemnul us i 
| ; cat nu are mi- 
ros, dar volatizarea substanțelor aromate pe care le contine 
ide imprima а un miros caracteristic, 
u miros plăcut și persistent : lari j 
на пода m ricele, bradul, zimbrul, 
Au miros neplăcut : o î i 
Pee eră p țetarul, salcîmul ete., mai ales în 
Епипјагеа celor cîtorva trăsături ifi 
| | cel i specifice ale агбог 
= cunoscuţi, din care se obţine material de lucru реш 
мз Па, a avut menirea să facă posibilă doar o primă cu- 
жес Уста ас cei pasionați urmează să continue din 
proprie inițiativă observaţiile asupra particularităţilor ar- 


11 


+ colecția cristal Ф 


12 


borilor, să întocmească eventuale albume cu mostre de 
furnir din specii diferite, făcînd astfel posibilă recunoaş- 

rea rapidă a lor. ү ‚ i 
i Unesri avem posibilitatea să colindăm păduri, parcuri, 
grădini botanice, să cunoaștem arborii „în picioare“, alte- 
ori procurăm lemnul cojit și tăiat în scînduri sau Ape s 
în acest caz nu putem determina specia decît prin anali- 
zarea fibrelor după culoare, miros, greutate. 


PROPRIETĂȚILE LEMNULUI 

A. Proprietăţi fizice: | 

Umiditatea este cantitatea de apă pe care o conține 
lemnul la un moment dat 51 саге se exprimă în procente 
din greutatea lui. | А | 

Lemnul, avînd o structură poroasă, are proprietatea să 
absoarbă și să menţină o cantitate de apă. Conţinutul de 
apă al lemnelor verzi este în medie de 50—609%/. | аҹ 

După debitare (tăierea în scînduri la gatere în fabricile 
de cherestea), lemnul pierde, prin uscare naturală (așezat 
în stive în depozite) cca 500% din cantitatea де apă ре 


care o conţine. Uscarea se face mai repede în uscătorii | 


speciale. | 

Trebuie să știm că lemnul este bun pentru lucru numai 
dacă este uscat. Lemnul uscat în aer liber, la clima ţării 
noastre, conţine 12—15% apă. | | 

Lemnul perfect uscat mai conţine totuşi o cantitate 
mică de apă ce intră în compoziţia chimică a celulelor şi 
care nu dispare decît prin ardere. (Un băț de chibrit 
aprins este umed lîngă flacără, ceea ce confirmă сеје 
spuse mai sus.) ' 

Umflarea este proprietatea pe care o are lemnul uscat 


de a-și mări volumul prin absorbția apei din atmosferă, | 
atunci cînd este pus într-un loc саге аге o umiditate mai ; 
mare decît а lui. (De aici pornesc necazurile cu mobilierul | 


51 parchetul așezate în camere igrasioase.) ȘT SI 
Contragerea este inversul umilării, adică micșorarea 
volumului prin pierderea apei, cînd uscarea se face repede 
sau la temperatură mare. Contragerea dă naştere la crăpă- 
turi interne și externe sau la deformaţii. Pentru a evita 


aceste defecte, uscarea se face sistematic, respectind teh- | 
nologiile adecvate. (Aceste operaţiuni зе fac, de obicei, în . 
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fabrici.) Conservarea şi păstrarea se face sub șoproane și 
magazii. Fenomenul de umflare și contragere a lemnului 
produce ceea се se numește „jocul lemnului“ şi acesta con- 
stituie unul din cele mai mari dezavantaje ale lemnului 
în lucrările de tîmplărie. 

Greutatea specifică. Greutatea lemnului variază după 
specie și după gradul de umiditate. Cu cît porii lemnului 
sînt mai mari și mai mulţi, cu atît lemnul este mai „ușor“ 
și ajunge mai repede în stare uscată (eliminarea apei se 
face într-un timp mai scurt). Raportul dintre greutatea și 
volumul lemnului, măsurate la umiditatea de15%/) (care este 
considerată normală), defineşte greutatea specifică, ce se 
măsoară în gf/cm? sau kgt/m3. 

De exemplu, molidul, aninul, plopul, teiul au greutatea 
specifică între 0,40—0,60 gf/cm? și pot fi clasificate ca 
lemne ușoare. Pinul negru, paltinul, nucul, au greutatea 
specifică între 0,60—0,70 gf/cm? și pot fi clasificate са 
lemne de greutate mijlocie. Fagul, stejarul, salcîmul, ulmul 
au greutatea specifică cuprinsă între 0,70—0,80 gf/cm? 
şi pot fi clasificate ca lemne grele. 

Foarte „ușor“ este lemnul de balsa provenit dintr-un 
arbore tropical și utilizat la confecționarea de machete 
de avion sau де ambarcaţii. (Este de zece ori mai „uşor“ 
decît bradul.) 

В. Propietăţi mecanice: 

Elasticitatea este proprietatea lemnului de a reveni la 
forma şi dimensiunile iniţiale, după ce a dispărut forța саге 
l-a deformat şi саге nu a depăşit limita elasticiţăţii. 

Cele mai elastice lemne sînt: frasinul, mesteacănul, 
cornul, salcia, alunul. 

Rezistenţa este proprietatea pe care o are lemnul dea 
se opune unei deformări permanente sau ruperii sub 
acţiunea forţelor care-l supun la întindere, apăsare, în- 
doire, răsucire sau la tăiere, Umiditatea lemnului influ- 
ențează rezistenţa : lemnul cu umiditate mare аге rezis- 
епа mică. Unele specii de lemn, sub acţiunea unor cuțite, 
se despică ușor (procedeu pentru obținerea șiței și şin- 
drilei) : molidul, bradul, aninul, fagul, stejarul. Dintre lem- 

nele care se despică greu menţionăm : ulmul, cornul, pru- 
nul, salcimul etc. 

Duritatea este proprietatea pe care o are lemnul de a 
se opune pătrunderii unui corp străin mai tare decît el, 
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1 itatea lemnului 

care i-ar putea deforma suprafața. Duri 
determină în ultimă instanță ușurința sau greutatea de 
prelucrare cu diferite unelte tăietoare (rindele, dălţi, bur- 
hie) sau pătrunderea cuielor, șuruburilor. i 
В 2 аа este mai dur, cu atît se prelucrează mai 


greu (mai ales manual), se opune mai mult la pătrunderea | 


| : ~ а : i bine decît 

cuielor şi șuruburilor, pe care însă le reține mai bine 

un ai nai puţin dur. Specii dure : carpen, corn etc. 
Durabilitataa sau trăinicia este proprietatea pe care 

o are lemnul de a-şi păstra mult timp însușirile naturale 


ca lemn sănătos. Trăinicia lemnului depinde de structura | 


lui, de substanţele chimice pe care le conţine și poate di- 
feri după Side în care este pus. Astfel, în aer Шет, 
în apă şi aer uscat, stejarul, ulmul și pinul durează mu 
timp (sute de ani), pe cînd fagul, plopul şi teiul, mai puţin. 
Pentru mărirea durabilității, lemnul se impregnează cu 
substanțe chimice sau se arde superficial (de exemplu, 
stilpii care se plantează în pămînt). 


DEFECTELE LEMNULUI 


i alii саге se produc în creşterea normală a 
bori сер rezultat “reducerea calităţilor lemnului. 
Defectele mai pot apărea şi cu ocazia debitării în semi- | 
fabricate, a transportului sau în timpul păstrării $1 con- | 
servării lui în depozite, şoproane, magazii, din cauza unor 


factori ca frigul, vîntul, insecte, răniri, manipulări defec- 
tuoase, uscare forțată etc. 


Cele mai frecvente defecte ale lemnului sînt : curbură, | 


i, fibră răsucită, creșterea сгеаја (ondularea fi- 
e odaie (resturile de crengi rămase în lemn după 
0 выга cu noduri. езђе greu de prelucrat : rezistenţa 
este slabă cînd nodurile sînt necăzătoare, iar nodurile 
uscate сад, producînd lipsuri în masa lemnoasă. | 
Pungile cu răşină se întîlnesc Ја speciile de răşinoase 
(molid, brad). Ele sînt goluri în lemn, umplute cu rășină. 
Putregaiul este un defect provocat de anumite ciuperci 


care se hrănesc cu substanţele ce se găsesc în celulele lem- | 


Scorburile în copaci apar de la putregai. Cu timpul, copacul 
se usucă. 

Găurile de insecte (cari) apar după atacarea lemnului 
de către unele insecte xilofage. Larvele atacă alburnul 
lemnului, .săpînd o sumedenie de galerii. Construcţiile fă- 
cute din lemn 51 atacate de carii se prăbușesc, iar obiec- 
` tele se sfărîmă și se pulverizează. | 

Spărturile apar din manipularea necorespunzătoare 
(trîntiri) а scîndurilor din mijloacele de transport. 

La confecţionarea obiectelor de tîmplărie se аге în 
vedere alegerea materialului cu multă grijă, ţinînd cont 
de defectele pe care le are și de destinația pe care o dăm 
obiectului lucrat. Este de la sine înțeles că materialul bun 
pentru lucru trebuie să fie și bine uscat, 


SEMIFABRICATELE DIN LEMN 


Din lemnul rotund (bușteni), prin anumite tehnologii 
de prelucrare, se obțin semifabricatele, care se folosesc în 
lucrările de tîmplărie. 


FURNIRUL este o #1916 subţire de lemn obținută prin 


derularea sau decuparea buşteanului. Există mai multe 
feluri de furnire : 


a) Furnire de față, decorative sau estetice, 


pentru acoperirea suprafețelor la mobilă, tîmplări 
tică etc. 


b) Furnire de bază (blinduri), folosite са strat de bază 
pentru aplicarea furnirelor decorative pe panouri de panel, 
plăci aglomerate (PAL) etc. 


c) Furnire tehnice folosite 
pentru panele și placaje etc. 
__După speciile lemnului, furnirele pot fi: 


— furnire de foioase t ari: stejar, nuc, fag, 
frasin, ulm etc. ; 


— furnire de foioase moi: 
— furnire de rășinoase: 


folosite 
е artis- 


drept element component 


tei, plop, salcie ete. ; 
brad, molid, pin, du- 


п = ВОН з glas etc. ; 
i; din această cauză, lemnul își schimbă culoarea, 5 е 2 tati 
ap şi rezistenţa, se stărimă uşor, devenind inutili- 2 pro а furnirele аы: а а | 
а cat иик они seste Dan Бле века foc. | urnire indigene: nuc, paltin, stejar, ulm ete. ; 15 
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— furnire exotice (din specii provenind de pe alte | 


вена) г mahon, trandafir, palisandru, lămii, păr | 
african etc. 
Grosimea furnirelor variază între 0,2 și 6 mm astfel : 
— furnire де față: 0,5 — 1 mm; 
— furnire де bază: 1 — 4 mm; 
— furnire tehnice : 0,2 — 6 mm. 


PLACAJUL este un semifabricat format dintr-un număr | | 
de foi де furnire încleiate, cu direcția fibrelor succesive | 
orientate perpendicular sau sub diferite unghiuri. Numărul : | 


foilor (straturilor) de furnir este, de regulă, fără 50). 


Cele mai subţiri placaje, de 1 mm grosime, făcute din | 
paltin sau mesteacăn, se folosesc pentru machete, pla- 1 


поаге, navomodele. 


Pînă la 5 mm grosime, placajul аге, de obicei, 3 foi | 
de furnire din саге furnirul de la mijloc este mai gros.) 


Placajul se livrează în formate de 1250 X 1250 mm pine 
la 2500 mm X 1250 mm. 


Sînt placaje şi mai. groase, cu mai multe straturi де! 
furnir, de 8, 10, 12, 15, 20, 25 mm, din fag sau din tei.: 


a — furnir 
b, c — placaj 
d — panel 


Р1ап$е{е1е de desen sînt făcute din placaj de tei de 10 sau 
12 mm grosime. 

Placajul gros sau subțire de fag se găseşte la orice de- 
pozit de vînzare a cherestelei. 

Planșetele şi placajul pentru traforaj se găsesc la 
orice librărie. 

Placajul subțire pentru planoare sau navomodele se 
găseşte la magazinele specializate gen „Cutezătorii“ sau 
„Cireșarii“ din București. 


PANELUL este un semifabricat format dintr-un miez, 


de șipci înguste de rășinoase și furnire groase (blinduri) 
din fag, tei sau anin. 

Panelul constituie o materie primă deosebită pentru 
mobilă. (De obicei, se acoperă cu furnire decorative.) Se 
livrează în formate avînd dimensiunile : 450 X 1750 mm 
pînă la 1830 X 3660 mm, iar ca grosimi: 16, 19, 25, 30, 

35, 40, 45 mm. 

PLĂCILE AGLOMERATE DIN LEMN (PAL) sînt semi- 
fabricate superioare realizate prin aglomerarea lemnului 
mărunţit sub formă de așchii (particule) mici, cu lianţi 
sintetici. Materialul este folosit la fabricarea mobilei, tim- 
plăriei interioare în construcții ete. 

După greutatea specifică, PAL se clasifică în : 

— plăci uşoare, pînă la 450 kgf/m? ; 

— plăci semigrele, între 450—750 kgf/mă ; 

— plăci grele, peste 750 Кет газ, 

În funcţie de modul de finisare se deosebesc urmă- 
toarele tipuri de plăci : șlefuite, lăcuite, vopsite, furniruite, 
melaminate (în diferite culori 51 modele de desene, unele 
imitînd desenul furnirului), cașerate, pluşate, metalizate 
eic. 

Extinderea fabricării PAL cu calitățile sale 'deosebite 
duce la înlocuirea panelului și la economisirea masei lem- 
noase prin valorificarea deşeurilor de lemn. Se găsesc la 
depozitele de vînzare a materialelor de construcţii. 

PLĂCILE DIN FIBRE DE LEMN (РЕГ) sînt produse 
sub formă de panouri din fibre de lemn obţinute prin 


` împislirea fibrelor cu ajutorul unui liant sub influenţa 
`> simultană a temperaturii și presiunii. Există plăci cu о faţă 


netedă (cealaltă este rugoasă), plăci cu ambele fețe netede, 
plăci acoperite cu furnir, plăci acoperite cu pastă me- 
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canică înălbită sau colorată, plăci melaminate în diverse | 


culori şi desene, emailate, perforate. 

PFL sînt utilizate la mobilă, ambalaje, construcţii, mij- 
loace de transport, pereţi despărțitori, tăblii, magazii, ga- 
raje, spate la mobilier, suport de bază pentru intarsii etc. 


Se livrează în plăci dimensionate ca placajul. Se gă- | 
sesc la depozite. Pentru construcţii exterioare se folosesc | 


PFL melaminate. 


PLĂCILE ÎNNOBILATE sînt produse din așchii de | 
lemn (PAL) sau fibre de lemn (PFL) acoperite pe una sau | 
'ambele feţe cu filme de rășini sintetice sau folii de masă | 
plastică. Se folosesc, în mod deosebit, în industria mobilei, | 


la fabricarea mobilei de bucătărie, а mobilei де mare serie, 


a mobilierului comercial ca și în amenajări interioare ale | 
locuințelor (tavane, lambriuri, băi, pereţi despărțitori). 4 
Filmele de rășini sintetice sînt sorturi de hîrtie specială, | 
imprimată cu anumite desene și impregnate cu soluții de | 


răşini sintetice (melamină). 


HÎRTIE DENSIFICAT STRATIFICATĂ (HDS). Plă- | 
cile де HDS, un alt sortiment de placă înnobilată, se folo- ; 
sesc în culori diferite pentru acoperirea PAL sau PFL | 
prin încleiere cu prenadez. (Pentru formarea de panouri | 


mai mici și la placarea canturilor la aceste panouri.) 


CHERESTEAUA este un produs din lemn de rășinoase | 
sau foioase, după specia lemnului din care este debitată. | 
Există mai multe sortimente, dintre care enumerăm cîteva : | 

= şipci, grinzi, rigle, scînduri (cu grosimi sub 40 mm) ; | 

— dulapi (scînduri groase cu grosimi între 40— | 


100 mm). 
v Cheresteaua poate fi :' 


и — tivită — are forma unui paralelipiped ; | 
— semitivită — pe una din părți аге teșitură (forma | 


naturală a trunchiului nefiind prelucrată) ; 


— netivită — cînd laturile pieselor de cherestea îşi | 
păstrează pe toată lungimea forma naturală a trunchiului, | 
nefiind prelucrată. (Este mai lată la un capăt şi mai în- 4 


gustă la celălalt.) ; 

— cherestea lungă — peste 3 m lungime ; 

— cherestea scurtă — între 1 —2,75 m lungime ; 

— cherestea subscurtă — cu lungimea între 0,50— 
0,70 m. i 
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Fig. 4. Cherestea 
a — lăturoi 
b — scîndură 


tivită 
c — dulap 
d — scîndură 
netivită 
e — $їрса 
f — тд 


/ Fig. 5. Elementele 
сара unei scînduri 


Cheresteaua de rășinoase se livrează, de obicei, în 
sortimente tivite. . 

Cheresteaua se mai împarte și în clase de calitate unde 
se ține cont de dimensiunile şi defectele lemnului. 
| De obicei, amatorii lucrează cu cherestea substurtă 
ȘI scurtă sau cu deșeuri recuperabile care sint folosite 
pentru lucrările mici. i 


MATERIALE AUXILIARE 


CLEIURI. Pentru îmbinarea, asamblarea pieselor si 
subansamblelor, aplicarea de accesorii 51 inire ње folosise 
е După provenienţă, cleiurile pot fi naturale şi 
sintetice. 


• 
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Vom prezenta cleiurile cele mai folosite în lucrările 1 
executate manual și саге se găsesc în comerț 1а тара2!- | 


nele cu produse metalo-chimice : 


Cleiul de оазе, care se livrează în plăci de 180 x4 


180 mm, în granule sau sub formă de praf. 


Cleiul de piele se fabrică din resturi de piei de ani- | 


male. Se livrează măcinat (ambalat) sau în plăci. 


Cleiurile de oase și piele se folosesc calde. De felul | 
cum se face prepararea lor în ateliere (fierberea) depinde 4 


rezistenţa îmbinărilor şi calitatea lucrărilor. 


PREPARAREA CLEIULUI DE TÎMPLĂRIE (DE GE- | 
LATINĂ). Cleiul de gelatină (de piele sau oase), pentru a | 
putea fi folosit, trebuie fiert la „bain-marie“. În acest scop, } 


se pot folosi două cutii de conserve goale, una mai mare 


şi alta mai mică (de diametre diferite), tăiate la capete. | 
Împrejurul cutiei mici se înfășoară o sîrmă din care se | 
fac două braţe laterale, cu ajutorul cărora cutia mică este ў 
ținută în suspensie în cutia mare. Unul din brațe — cel | 


lung — poate servi drept miner. 


| Cleiul măcinat sau fărămiţat se pune în cutia mică, | 
într-o cantitate potrivită (cca 1/ din cutie), se adaugă apă | 


rece cît să acopere cleiul și se lasă pînă a doua zi, pentru 


a absorbi apa. Cutia mică se introduce apoi în cutia mare | 


în care se toarnă apă, astfel încît să depășească nivelul 


cleiului din cutia mică. Se pune la un foc potrivit (aragaz, | 
reşou electric sau cu lemne). Cleiul fierbe de la apa caldă | 


ce înconjoară cutia mică, evitindu-se astfel arderea lui, 
mirosul neplăcut etc. Se amestecă, din cînd în cînd, cu 
о Јораџса de lemn, pentru a evita lipirea cleiului de cutie. 
Fierberea este gata atunci cînd a dispărut spuma, iar 
cleiul se întinde și se menţine pe lopăţică. 

Dacă cleiul este prea consistent, se adaugă apă în timpul 
fierberii. 

Cleiul de tîmplărie se folosește în stare fierbinte și de 
aceea se va încălzi de fiecare dată înainte de folosire. Nu 
trebuie preparat în cantități mari, deoarece desele încălziri 
îi scad din calități, 


După răcire, în cutia cu clei se toarnă un strat subțire де - 


apă rece care înainte de reîncălzire se aruncă, 

Lipirea pieselor se face prin ungerea suprafeţelor cu o 
pensulă din coajă de tei și presare cu dispozitive de strîns 
sau, cînd piesele sînt mici, prin frecarea acestora. 


Aracetul este un clei sintetic de culoare albă, ca smîn- 
iina (chiar are mirosul acesteia) și se livrează în bidoane 
de plastic de diferite capacități. Lipește lemn, hîrtie, piînză, 
materiale ceramice. După lipire, piesele de lemn se pre- 
sează şi se aşază la cald. Cleiul se folosește așa cum este 
în ambalaj, fără a pune apă peste el sau a-l încălzi. 

Prenadezul este un clei pe bază de cauciuc sintetic 
care se prezintă sub formă de soluţie. Peliculele cleiurilor 
pe bază de cauciuc sînt foarte elastice şi rezistente la apă. 
Se păstrează în bidoane de tablă sau sticlă cu gura mare, 
bine închise pentru a nu se evapora solventul. Ca solvent, 
pentru diluare, se folosește tiner. 

Suprafeţele de încleiere nu trebuie să aibă urme де 
grăsimi. Pentru a obţine'o bună aderență, suprafeţele se 
șlefuiesc си hîrtie abrazivă de granulaţie mare, pentru а 
deveni rugoase. După ce se ung cu pelicule subțiri şi bine 
întinse, se lasă 10—12 minute ca să se evapore solventul, 
apoi suprafeţele se apropie şi se presează, de la centru spre 
margini, prin frecare sau batere ușoară. După 24 de ore 
încleierea este încheiată. 

Cleiul prenadez este folosit la aplicarea HDS pe canturi 
sau feţe, precum și acoperirea canturilor cu furnir. De 
asemenea, se folosește la lucrările de tapiţerie pentru în- 
cleierea'stotei pe lemn 31 încleieri de poliuretan. 

Atenţie ! Prenadezul este toxic şi inflamabil. Folosit 
însă pentru suprafeţe mici, în camere aerisite şi departe 
de surse de foc, nu prezintă pericole. 

MATERIALE DE ȘLEFUIT. Înainte де a fi acoperit 
cu pelicule de lac sau vopsea, lemnul trebuie să fie șlefuit, 
operaţie prin care suprafeţele lui capătă netezime. 

Operația de șlefuire se face atit înaintea operaţiilor 
de transpunere a modelelor de traforaj, precum și a celor 


de sculptură sau pirogravare, cît și după efectuarea aces- . 


tor lucrări, dar într-o măsură mai mică. 
Șlefuirea se face cu materiale abrazive sub formă de 
pastă şi, cel mai mult, pe suport de hîrtie sau pînză. 
Hiîrtia de şlefuit este cunoscută şi sub denumirea де 


hîrtie sticlată (glaspapir), deoarece prima dată a fost rea- 


lizată cu granule de sticlă. 
__Hirtia de șlefuit se clasifică în diverse tipuri după 
natura, duritatea și granulaţia abrazivului. 
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„sticle scufundate їп apă. (Se poate cumpăra gata preparat.) | 


Tipurile de hirtie de șlefuit poartă inițialele Н (hîrtie) 
S (sticlă), E (electrocorund), С (cremene) și CS (carbură 
de siliciu), Ја care se adaugă o cifră reprezentînd mărime 
granulaţiei, de exemplu, HCS 70. 7 
Pînza де şlefuit se fabrică dintr-o țesătură де ЪитЬа@ 
rezistentă și flexibilă. Este folosită în mod deosebit 19% 
șlefuirea pieselor curbe. Este preferată în locul Мене de 
șlefuit prin faptul că are o durată mai mare de folosire 
Aşezarea granulelor poate fi rară sau deasă. Hirtiaj 
sau pînza de șlefuit cu așezarea rară a granulelor зе [04 
losește la șlefuirea lemnului moale, iar cea deasă Ја $е- 
fuirea lemnului tare. Hiîrtia se livrează în coli formatis 
zate, iar pînza de șlefuit în coli și benzi. | 
Alte materiale folosite la șlefuit | 
Liberul de tei (rafie) se găsește sub formă de fire lungi! 
în coaja de tei. Se folosește înainte de lăcuire pentru ob- 
ținerea unui luciu deosebit prin eliminarea capetelor де! 
fibră de lemn. к 
Părul de cal se foloseşte sub formă de ghem în acelaşi 
scop ca liberul de tei. A 
Talaşul sau Ипа de lemn (cel folosit la ambalarea Ђог- | 
canelor de sticlă) este întrebuințat ca și liberul de tei.! 
MATERIALE FOLOSITE LA FINISARE | 
Baiţul este un lichid colorant, саге se foloseşte 1а со-! 
lorarea lemnului pentru a scoate în evidenţă desenul 51+ 
pentru a imita specii de lemn preţios. Se găseşte sub formă 
de granule sau pulbere fină. Se dizolvă în apă caldă ваш 
apă de ploaie. Pentru a adera mai bine la lemn se adaugă! 
puțin oţet. Preparat, se păstrează în sticle închise și 1а; 
întuneric. | 
Uleiurile vegetale se obţin din semințe de in, стлера,! 
floarea-soarelui. Înainte de folosire, uleiul se fierbe їп] 


Uleiul are rolul de a forma prin întindere pe suprafața į 
lemnului o peliculă fină care constituie o bază puternică 
de legătură între pelicula de lac sau de vopsea și lemn, ў 
îndeplinind rolul de grund. Uleierea suprafeţei lemnului | 
constituie cel mai ieftin şi cel mai simplu procedeu de 
finisare. | 

Chiturile se prepară în atelier din praf де cretă, făină | 
de lemn și clei pînă se obţine o pastă. Chitul de ulei se | 
prepară din ulei de in fiert, praf de cretă și un colorant, | 


Chiturile se aplică cu șpaclul pentru astuparea micilor 
defecte: crăpături, găuri, аѕсһіегі. Se lasă să se usuce, 
apoi se şlefuiește pentru а se obţine o suprafaţă netedă 
pe care se aplică lac sau vopsea. 

Lacuri. Se folosesc lacuri de ulei sau nitrolacuri care 
se dau cu pensule moi. Lacurile se diluează cu petrosin 
sau tiner. 

Vopsele. Sînt gata preparate într-o gamă coloristică va- 
riată, iar prin combinare se obțin altele, pornind de la cu- 
lorile de bază. 

Ceruri. Pentru finisarea lemnului se foloseşte ceara 
de albine sau parafina. 

Solvenţi pentru lacuri şi vopsele : Alcool tehnic (cu- 
loare mov) — pentru зејас ; petrosin, benzină, petrol — 
pentru vopsele ; tiner — pentru lacuri și vopsele. Toate 
aceste substanţe sînt inflamabile. 


ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCĂ 


Pasiunea, atunci cînd există, ne va ajuta să găsim și 
acasă loc pentru activitatea pe care o îndrăgim. O magazie, 
o cameră de mansardă, balconul, un colţ de garaj, ѕоргоп, 
chiar bucătăria, vara în curte sub un pom, ne pot oferi 
acel loc pentru atelierul nostru cel puţin pentru unele 
activităţi : pirogravură, ігаѓогај, intarsii, crestături în lemn, 

Atelierul poate fi universal, adică și pentru alte lucrări : 
lăcătușerie, electronică, planorism, navomodelism еіс. О 
masă şi un dulăpior (sau o valiză) atîrnat, eventual, de 
perete, ar putea fi suficient. Importantă nu este însă 
atît mărimea spaţiului de care se dispune pentru ame- 
najarea unui loc de lucru, cît modul cum se organizează. 

Păstrarea unei ordini exemplare în timpul lucrului şi 
după terminarea acestuia simplifică munca, prin evitarea 
unor operaţii și mişcări inutile, menţine caracterul atractiv 
al îndeletnicirii respective. | 

Uneltele se așază Ја 1пдепипа, în ordinea operaţiilor 
şi a frecvenţei cu care sînt folosite. 

Fiecare unealtă trebuie folosită numai pentru destinaţia 
ej şi ferită de lovituri sau murdărie. _ 23 
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Obiectele sau piesele în lucru se grupează în funcţie de 
faza de lucru în care se află. După terminarea lucrului, 3 
se curăţă de praf obiectele prelucrate, rindelele se desfundă 
de talaş, ferăstraiele se descordează ete., apoi se repun la | 
locul lor. Se adună deşeurile şi se pun într-o lădiţă cu | 
această destinație; ele pot folosi la alte lucrări. Nu 4 
părăsim locul de muncă pînă nu facem curățenie şi aerisim | 


„atelierul“, 


În afară de ordine, trebuie să mai reşpectăm o regulă | 
elementară — timpul de odihnă al celor din jurul nostru. 4 
Operaţiile zgomotoase se programează pentru anumite ore, | 
cînd nu deranjăm. Pentru amortizarea zgomotelor este 1 
recomandabil să se plaseze bucăţi de cauciuc sau stofă + 
sub picioarele mesei. Este absolut necesar să se respecte | 
regulile de prevenire a incendiilor și accidentelor, descrise 1 


la fiecare operaţie de prelucrare. 


UNELTE ȘI DISPOZITIVE 


MASĂ-TEJGHEA. Este cel mai important dispozitiv în | 
atelier, deoarece la masa-tejghea se execută majoritatea | 
operaţiilor de prelucrare a lemnului, de montare 51 finisare | 


a obiectelor. 


Masa-tejghea se poate сопјесНопа cu mijloace simple. 3 
Se deosebește де tejgheaua propriu-zisă prin faptul că | 
lipsesc piesele mobile de strîns cu gurub. În schimb, аза 1 
cum se vede în figură, masa-tejghea dispune de alte piese. | 

Această masă poate avea un caracter permanent, pe 3 
ea putîndu-se monta şi o menghină mică pentru diferite | 


operaţii de lăcătușerie. 


Каја mesei este confecţionată dintr-un dulap gros | 
-de 50—60 mm din fag sau stejar (poate fi și din alte | 
specii), lung de 110 cm şi lat de 30 cm. Aproape de capăt 
se montează piesa tăiată în „У“ care are două cuie ascuţite | 
pentru a putea fi folosită la sprijinirea şi fixarea pieselor 
de lemn în lucru. Fixarea materialului se face pe cant în j 
tăietura în „У“, iar pe lățime, capătul scîndurii se reazemă | 
în cuiele де pe virfurile piesei tăiată în „У“. Locașul se 4 
foloseşte pentru tăierea materialului cu ferăstrăul. Va avea | 
o lărgime de 70—80 mm şi adîncimea де 100 mm, fiind | 
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Fig. 6. Masă-tejghea 


plasat la 30 cm de celălalt capăt. Dacă scîndura pentru 
faţă este mai subţire în jurul locașului, se mai poate 
îngroșa locul prin adăugarea unor bucăţi de scîndură. 
Fixarea materialului: în locaş se face cu pană de lemn. 
Aproape de capete sînt două scînduri fixate cu şuruburi, 
iar în acestea vor fi făcute scobituri pentru ca fața să 
poată intra în picioarele postamentului. Aceste piese au 
grosimea de 60—70 mm şi lăţimea де 70—80 mm. 

` Postamentul se compune din două picioare legate între 
ele cu o piesă ce se fixează cu pene de lemn. Este de la 
sine. înţeles că postamentul trebuie să fie greu pentru a 
nu se mișca; pentru aceasta se pot folosi dulapi groși 
din lemn de esenţă tare. Masa-tejghea este complet de- 
montabilă, putind fi montată oriunde. Pentru rindeluirea 
pieselor mai lungi se foloseşte suportul mobil. 
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Instrumente de măsurat : 


lungime (interior şi exterior). 
Instrumente de trasat (însemnat) : 
` a). Creionul de tâmplărie ; 
b). Echerul cu talpă de 90° sau variabil folosit pentru ` 


trasarea liniilor perpendiculare, verificarea planității. Sînt · 


confecționate din lemn de carpen. Echerul are două părţi : 


limba (mai subţire) şi talpa (mai groasă), pentru rezemare · 


de cantul materialului ; 


с). Dreptarul este о şipcă lungă de cca 1 m şi este | 


folosită pentru trasarea în lungime ; 
d). Compasuri de lungime ; 
е) 2рїгіесі pentru trasarea liniilor paralele. 
Unelte pentru tăiat. Uneltele pentru retezatul sau 


spintecatul materialului se numesc ferăstraie. Ferăstraiele | 


sînt de două feluri : 

— cu ramă sau încordate ; 

— си miîner, 

Ferăstraiele încordate sînt de dimensiuni diferite, dinţii 
lor fiind în funcţie de dimensiuni. Pînzele pot avea dinţi 
triunghiulari aplecaţi și triunghiulari drepți, mici și deşi 
pentru tăieturi fine, mari și rari pentru croit. 


La un ferăstrău încordat deosebim următoarele părţi : | 
(1) pînza, (2) braţele, (3) puntea, (4) mînerele, (5) coarda | 


sau sfoara, (6) pana. 


Fig. 7. Instrumente де măsurat: 
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rigla gradată, metrul pliant · 
de lemn sau aluminiu, ruleta de buzunar, compasuri de | 


metru și ruletă de buzunar | 


Fig. 8. Сотраѕигі : 
de lungime, 
de interior 
şi 
de exterior 


Ferăstraiele încordate, care-au pînza îngustă sînt fo- 
losite pentru tăieturi curbe sau de contur, Ferăstraiele 
cu miner, întrebuințate la diferite tăieturi, sînt de mai 
multe feluri : 

a) Ferăstrăul „coadă de vulpe“ poate înlocui fe- 
răstrăul încordat. El este indispensabil în atelier. Tăierea 
panourilor, a placajului se face mai ușor cu acest ferăstrău. 

b) Ferăstrăul „coadă de șoarece. servește la tăieturi 
curbe şi în interior. | 


Fig. 9. Ferăstrău 
încordat 
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Fig. 10 Ferăstraie 
а — ferăstrău de  potriviţă 
си mîner mobil i 
b — ferăstrău de crestat 
c — ferăstrău „coadă dei 
vulpe“ А 
d — ferăstrău „coadă de 
şoarece“ 
е — ferăstrău lat cu coamă) 
î — ferăstrău de potriviti 
cu mîner drept 4 
8 — ferăstrău де tăiat fură 
nir | 


с) Ferăstrăul pentru crestat se folosește Ја executarea 
cepurilor şi scobiturilor deschise sau pentru tăieturi fine 
la piesele mici. 

d) Ferăstrăul pentru tăiat furnir se întrebuinţează 
la croirea foilor de furnir, cu care se acoperă suprafețele 
panourilor. 

Pentru folosirea ferăstrăului, dinții acestuia se cea- 
prazuiesc şi se ascut cu pile triunghiulare pe măsura 
dinţilor. 

Ceaprazuirea este îndoirea alternativă a dinţilor în 
stînga și în dreapta pentru ca tăietura să fie mai largă 
decît grosimea pînzei ; în felul acesta se micșorează frecarea 
între pînză şi lemn. După un timp, se reface ceaprazul 
care se închide din cauza folosirii îndelungate a ferăstrăului. 

Pentru operaţia де ceaprazuire şi ascuţire se folosește 
o menghină de lemn care se prinde la masa-tejghea. În- 
doirea dinţilor se face cîte puţin, ca să nu se rupă, şi 
în mod egal, mai întîi pe o parte, sărind cite un dinte, 
apoi se întoarce pînza. Operația de ceaprazuire se face cu 
cheia de ceapraz. 

Dinții se ascut după ceaprazuire, cu pile triunghiulare. 

Se aşază pila în golul a doi dinți şi se fac 3—4 mişcări 
perpendiculare pe fața pînzei ascuțindu-se pieptul unui 
dinte şi spatele celuilalt. Toate mișcările pilei sînt per- 
pendiculare pe pînză. 

Se ascut dinții prinşi în fălcile menghinei, apoi se mută 
pînza, pînă cînd se termină de ascuțit toți dinții. Dinții 
bine ascuțiți trebuie să aibă formă triunghiulară, Ca să 
nu ruginească, pînzele de ferăstrău se ung cu petrol. 

Unelte pentru dăltuirea (scobirea) lemnului. 

Executarea în lemn a găurilor se realizează cu ajutorul 
burghielor, care în timpul întrebuinţării au o mişcare de 


„rotaţie în jurul axei şi una de înaintare în direcţia axei. 


Menghină de lemn 
Fig. 11. 
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Fig. 12. Pregătirea ferăstrăului 
a — ceaprazuirea dinţilor 
b — аѕсийгеа dinţilor 


Burghiele sînt tije de oţel prevăzute cu muchii tăietoare. 
Ele au diferite forme şi pot fi rotite cu ajutorul mînerelor, 
coarbelor, vrilelor sau maşinilor electrice de mînă (pistol). 

Cele mai întrebuințate burghie folosite la executarea 
găurilor pe cale manuală sînt cele rotite cu ajutorul 
coarbei. 

Burghiele învirtite cu ajutorul mînerelor se mai numesc 
sfredele. 


Fig. 13. Burghie (a—melc, cu centru, elicolidal, de frezat) și dispo- 
zitive de ту ге а burghielor (p—vrilă, miner, coarbă) 
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Unelte pentru dăltuirea (scobirea) lemnului 

раје sînt unelte care se întrebuinţează în tîmplărie 
la executarea diferitelor scobituri pentru îmbinarea piese- 
lor cu cepuri, pentru înfrumusețarea (sculptură) sau exe- 
cutarea locașurilor pentru accesoriile metalice. 

Formele şi dimensiunile да Пог depind de felul lucrări- 
lor la care se întrebuințează : 


— daltă groasă — folosită pentru scobituri adinci; 
— daltă lată — folosită pentru scobituri mai puţin 
adinci ; Р 


— dalta semirotundă — folosită pentru şanţuri semi- 
rotunde ; 


tăiș sau диа 
Fig. 14. ПЕШ de tîmplărie | 


Pentru operaţia de dăltuire se folosesc ciocane de lemn 
de diferite forme, confecţionate din lemn de esenţă tare — 
fag, carpen, frasin, ulm, salcâm, 

Unelte pentru rindeluire. 

Pentru îndreptarea, netezirea şi fasonarea lemnului la 
dimensiunile dorite se folosesc rindelele. | 

După forma şi modul de întrebuințare se.deosebesc mai 
multe tipuri de rindele : 

— rindeaua cioplitoare — după cum o arată şi 
numele, servește la rindeluirea din gros a materialului ; 
corpul este îngust, gura tăișului este semirotundă pentru 
a fi manevrată mai uşor, talaşul este gros. Gura rindelei 
este largă ; 
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— rindeaua făţuitoare are corpul mai lat, tăișul: 
drept; este folosită la îndreptarea urmelor lăsate de; 
rindeaua cioplitoare, talașul desprins este mai subţire ; ; 

— rindeaua dublă se foloseşte pentru netezirea · 
fină a suprafeţelor care au fost rindeluite în prealabil си. 


rindeaua fățuitoare, precum şi la netezirea pieselor scurte 


şi aducerea acestora la dimensiuni precise. Pe faţa си ши ; 
este aplicat un contrafier care are rolul де a mărunți į 


talașul și de а nu lăsa cuțitul să ia prea mult. 


Rindelele se confecţionează din lemn de carpen care | 
este tare, rezistent la lovituri şi la frecare. Dintre rindelele | 


de tip special menționăm : 


— rindeaua „gealău“, care se deosebește de rindelele : 


celelalte prin lungimea corpului care este de cca 60 cm, 
iar lățimea 7—8 ст. Са şi la rindeaua dublă, cuțitul аге 


un contrafier. La partea din Таја, gealăul are un mîner | 
de formă specială. Uneori corpul este prevăzut cu un | 
buton în partea din faţă în care se loveşte cu ciocanul 
pentru slăbirea cuţitului. Se foloseşte pentru îndreptarea | 


suprafețelor ; 
— rindeaua „gură de broască“, servește 1а exe- 


cutarea. şi ajustarea unor falţuri la uşi şi la ferestre. Corpul | 


rindelei are o lăţime de 2—3 cm ; 


Fig. 15. Rindele · 
a — cioplitoare 
b — făţuitoare 

е — dublă 

d -< d — gealău 
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— rindeaua де fălţuit, se deosebește де rindeaua 
gură de broască prin forma cuţitului şi a tălpii prevăzută 
cu o margine de sprijin, care are rolul de a conduce 
rindeaua în timpul lucrului. Se foloseşte pentru executarea 
falţurilor, de exemplu, la rame. 


Fig. 16. 

Rindele înguste 

a — „gură de broască“ | 
р — де fălțuit а Б 


Menţionăm că există mai multe tipuri de rindele, dar 
cele menţionate sînt suficiente într-un atelier pentru ama- 
tori. Aceste unelte se găsesc la magazinele de specialitate. 

Unelte pentru fasonarea lemnului 

Uneltele folosite pentru fasonarea 51 netezirea lemnu- 
lui sînt : 

— газре!е ; 

— pik; 

— răzuitor. 

Unelte pentru despicat şi cioplit lemnul 

Sînt lucrări de tîmplărie în gospodărie, mai ales în 
mediul rural, cînd se folosesc astfel de unelte : 

— toporul (mic sau mare) ; 

— Рагда ; 

— cuțitoaia ; 

— tesla. 


Unelte şi dispozitive folosite la îmbinarea şi asamblarea | 


pieselor : 

— ciocane de oţel între 200—600 g, cu secţiunea 
pătrată ; 

— cleşte pentru scos сше; 

— cleşte patent ; 

— priboi sau dorn, folosit în atelier pentru afundarea 
capetelor cuielor sub nivelul suprafeţei ; 
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3 — Atelierul! fanteziei 


II. METODE GENERALE 
DE LUCRU 


MĂSURAREA ŞI TRASAREA MATERIALULUI 


“Fig. 17. Unelte pentru despicat și cioplit | Măsurarea. Aflarea dimensiunilor materialului, рїезе- 
a — topor í lor se numeşte măsurare. Instrumentele de măsurat le-am 
b — Багдада“ enumerat Ја început. Important este са măsurarea să se 


facă corect аѕеліпа instrumentele pe muchiile drepte ale 
pieselor. Instrumentele trebuie să aibă cifre clare, nu şterse. 
Metrul pliant sau ruleta de buzunar se păstrează curate, 
se feresc de lovituri. 


Fig. 18. Cuţitoaia 


— şurubelniţe ; 

— vas pentru clei ; 
— clești de strîns piesele încleiate ; А 
— cutia de tăiat în unghi — pentru confecționarea} 
ramelor. | 
Alte dispozitive şi accesorii folosite : 
— menghina de lemn pentru ceaprazuirea şi ascuţirea! 
ferăstraielor ; | 
— cheia де ceapraz ; 4 
— piatra de ascuţit, de formă prismatică, la care se] 

face ascuţirea brută a cuţitelor de riridele şi a да ог 
‚ = Piatra de ascuţit cu ulei — la саге se face ascuţirea 
fină a cuţitelor. E os 
34 — polizor aice mînă, șpaclu, pensule etc. | у şi măsurarea cu metrul 


4 


Fig. 19. Lăţimea cherestelei 


35 


Ф colecţia cristal Ф | 2 Ф colecţia cristal Ф 


36 


Măsurarea se face direct atunci cînd citim imediat 4ї-* 
mensiunea şi indirect cu compasurile de lungime, interior și | 
exterior cînd după măsurarea cu acestea, deschizătura lor 4 
se aşază pe metru sau pe rigla gradată. Operația se face | 
în locurile greu accesibile pentru măsurarea cu metrul | 


_ direct : găuri, diametrul la cilindru, sferă etc. 8 


Trasarea. Însemnarea pe material а dimensiunilor și | 
formelor pieselor se numeşte trasare. Ea este necesară pen- | 


tru executarea celorlalte operaţii de prelucrare ca tăierea 4 
си ferăstrăul, rindeluirea, găurirea, dăltuirea etc. şi se face | 


odată cu măsurarea, 


Trasarea pe materialul nerindeluit numai a dimensiu- | 


nilor piesei se numește trasare brută. Însemnarea pe ma-, 


terialul rindeluit a dimensiunilor și formei piesei se пи- 4 


mește trasare fină. 


Pentru trasare se folosește, cel mai mult, creionul de i 


tîmplărie, care este mai lat. Cind se trasează, folosind ў 
dreptarul sau есһеги1 cu talpă, creionul se tine puţini 
aplecat spre dreapta. 4 
Se vor evita liniile duble, prin anularea uneia (care nuj 
este corectă) cu o linie ondulată. К 
Trasarea liniilor paralele se face cu zgirieciul, atunci | 
cînd cel puţin un cant și o faţă sînt rindeluite. К 
Liniile curbe se vor trasa си compasul de lungime, ! 
cu florarul, cu o aţă și un cui. O trasare bine făcută duce 


Fig. 20. Folosirea echerului cu talpă 


a — trasarea 
b — verificarea 
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Fig. 21. Trasarea cu dreptarul 
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Fig. 22. Potrivirea. şi trasarea cu zgirieciul 


la economie de material și de efort. Fiecare piesă va fi 
verificată dacă corespunde desenului sau modelului de 
lucru. 


ОРЕКАТП DE PRELUCRARE A LEMNULUI 


A. TĂIEREA CU FERĂSTRĂUL | 

După operaţia de trasare a pieselor urmează croirea 
acestora cu ajutorul ferăstraielor. Mai întîi se face scurtarea 
materialului, adică tăierea transversală pe linia trasată cu 
ajutorul echerului cu talpă. Dacă materialul este lung, 
se așază ре două scaune, cu capătul саге cade în. partea 
dreaptă. Ne folosim de ferăstrăul încordat sau „coada de 
vulpe“, йпіпа cu mina stîngă bucata саге cade, са să nu 
rupă şi din cealaltă parte. Planul pînzei ferăstrăului în- 
cordat şi planul braţelor trebuie să formeze un unghi 
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Fig. 23. Potrivirea ferăstrăului încordat 


de cca 30°, lucru ce se realizează prin rotirea mînerelor, 
verificînd totodată ca pînza să nu fie strîimbă. Piesele mai 
mici se fixează înclinat în locaşul mesei-tejghea, și vor fi 
întărite cu pană. Каја de semnul trasat, deosebim urmă- 
toarele tăieturi : 

— Tăieturi pe semn, cînd mijlocul tăieturii corespunde 
cu mijlocul semnului, în cazul în care ambele piese care 
se separă sînt întrebuințate. 

— Tăieturi pe lîngă semn. Tăietura se face paralel 


cu semnul care rămîne pe piesă la o mică distanţă. Prin | 


Fig. 24. Tăierea transversală cu ferăstrăul încordat 
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prelucrare, această parte cade, piesa rămiînînd ја dimer- 
siunile indicate de semn. Buna fixare a materialului duce 
la evitarea accidentelor şi executărea de tăieri corecte. 

Trebuie să se acorde atenţie Ја încordarea şi descordârea 
ferăstrăului. Ferăstraiele taie cu dinţii înainte. La început 
se pune o bucată de lemn pe semn și se trage ferăstrăul 
înapoi pînă își face pînza loc, apoi cursa ferăstrăului 
devine din ce în ce mai mare. Spre sfîrșitul tăierii. se dă 
mai încet cu ferăstrăul pentru evitarea rupturilor de 
material. Lumina trebuie să cadă pe piesă astfel încît să se 
vadă cît mai bine semnul după care se face tăierea. 
Mişcările vor fi uniforme, urmărind ca pînza să fie mereu 
perpendiculară pe material. Ми se apasă pe ferăstrău ; el 
taie sub acţiunea propriei greutăți. 

Tăierea cepurilor, a scobiturilor deschise se face cu 
ferăstrăie cu coamă sau de crestat. 

— Tăierea longitudinală (spintecarea) se face în urma 
trasării cu dreptarul în lungul axei. Dacă scîndura este 


Fig. 25. Executarea crestăturilor 
cu ferăstraiele 
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lungă, aceasta se aşază pe două scaune. Ca şi la tăierea 4 
transversală, se ține cont се fel de tăiere se face Таја 4 


de semn. 


Tăierea longitudinală se face mai uşor decît tăierea | 
transversală, deoarece fibrele nu mai opun rezistență; 4 
de aici însă şi riscul de a tăia strîmb. Cînd totuși tăietura | 
a luat-o strîmb, se apleacă rama ferăstrăului în partea | 
în саге a luat-o strîmb şi se dă mai încet pînă se ajunge ] 


la tăierea normală. Este bine să evităm această situaţie, 


deoarece cînd se face tăierea pe semn, ambele piese sînt ў 


necesare. t 


În timpul tăierii trebuie avută o ținută lejeră, aplecîn- 4 
du-ne după ferăstrău cu fiecare cursă. Cînd piesele mici се 4 
taie la masa-tejghea, se stă la capătul mesei cu piciorul 4 


stîng înainte 51 piciorul drept înapoi puţin desfăcut. 


Tăierea panourilor se face cu ferăstrăul „coadă de ў 


vulpe“. 


— Tăierea curbă se face cu ajutorul ferăstrăului în- ў 
cordat си pînza îngustă sau cu ferăstrăul „coadă де 4 
șoarece“, respectînd aceleaşi reguli de tăiere, rotind ma- | 
terialul puţin cîte puţin spre stînga, sau арјеста rama | 
ferăstrăului spre dreapta. Tăietura va fi perpendiculară | 


pe feţele materialului. 


— Tăierea în unghi se face la cutia de tăiat în unghi | 
care se confecţionează în atelier. Tăieturile în unghi sînt $ 


necesare. la îmbinarea ramelor sau a altor piese. Tăierea 


se face cu ferăstrăul cu pînza subţire, lată şi cu dinţii mici. į 


Fig. 26. Tăiere longitudinală cu ferăstrăul „coadă de vulpe“ şi 1 
tăierea curbă în interior cu ferăstrăul „coadă де şoarece“ 
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Fig. 27. Tăierea cu fe- 
răstrăul la cutia de tă- 
iat în unghi 


— Tăieturile interioare se Тас cu ferăstrăul „coadă de 
şoarece“ sau ferăstrăul cu pînza îngustă la care un capăt 
se agaţă de miner. Mai întîi se execută o gaură cu 
burghiul. 

— Tăierea furnirului se face prin manevrarea fe- 
răstrăului special de cantul dreptarului. Contactul trebuie 
să fie permanent. 


PREVENIREA ACCIDENTELOR LA TĂIEREA 
CU FERĂSTRĂUL | 

La începutul tăierii se pune о bucăţică de 
lemn pe semn рта cind îşi face pinza loc. Nu 
este recomandabil să se țină degetul drept re- 


zemător. Se va fixa materialul cu pana la 
masa-tejghea їп аза fel ca să nu vibreze 
(circa 20 cm. deasupra mesei). 

Să nu se balanseze corpul prea mult în timpul 


tăierii. 

Nu se apucă ferăstrăul de pînză, ci de braț sau 
punte. 

În mijloacele de transport, pînza fierăstrăului 
încordat se întoarce cu dinții spre punte şi se 
acoperă cu hîrtie groasă. După terminarea iu- 
crului, ferăstraiele se descordează puţin şi se 
aşază la locul stabilit. 


Un ferăstrău neceaprăzuit și neascuţit duce la 
efectuarea unui lucru de proastă calitate şi la 


efort inutil. 
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B. RINDELUIREA MATERIALULUI 


Rindelele descrise pot fi folosite la diferite operaţii | 


în funcţie de destinaţia rindelei şi a pieselor ce se pre- 


lucrează. : 
Rindeluirea unei scînduri se face începînd си faţa, apoi 
cu un cant. Faţa curată şi cantul curat trebuie să facă un 


“unghi de 90°, lucru ce se verifică cu echerul cu talpă, mu- 


tîndu-l din loc în loc pe faţa scîndurii, spre lumină, pînă 
ce limba echerului se așază perfect. Pe faţa curată se 
trasează cu dreptarul şi creionul cît vom lua din cantul 
celălalt, iar pe cantul curat se trasează cît vom lua din 
Таја cealaltă. Scîndura, în final, va arăta ca un рага- 
Jelipiped. 

La rindeluire, materialul se aşază cu Таја ре masa- 
tejghea, rezemat cu capătul de opritorul cu cele două 
cuie, iar pe cant în interiorul tăieturii în „У.“ 

Se ţine cont ca fibrele lemnului să fie în sensul de 
rindeluire pentru a se evita rindeluirea în „răspăr“ sau 
contra fibrelor. Poziţia corpului este asemănătoare, în 
general, cu aceea de la tăierea cu ferăstrăul. 

Cu mîna stingă se prinde cornul, iar си mîna dreaptă 
corpul rindelei, în imediata apropiere а călcîiului. Mișcările 
spre înainte se fac atît cît se ajunge cu mîinile, aplecînd 
corpul după rindea. La începutul piesei se apasă pe cornul 


rindelei, iar spre sfîrşitul piesei se apasă pe călcîi pentru ` 


a nu teși capătul. Ста rindeaua se găseşte pe piesă, 


cuțitul 


pană 


corpul 
rindelei 


călciiul 


gura contrafierul ара 


Fig. 28. Elementele rindelei 
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apăsarea să se facă deopotrivă, şi ре corn, şi pe călcii, 
Mișcările de început să fie bruşte (а nu se exagera). Re- 
tragerea rindelei, pentru a începe o nouă cursă, se face 
printr-o uşoară înclinare a acesteia pe una din muchiile 
tălpii, pentru a evita uzura inutilă а cuțitului. Cînd trebuie 
luat puţin de pe suprafaţa materialului, mişcările vor 
fi scurte. Suprafaţa de rindeluit se verifică cu dreptarul 
aşezat pe lăţimea piesei sau așezat în diagonală. Verificarea 
cea mai simplă şi destul de eficientă este prin vizare, 


aplecînd un capăt al piesei în jos şi privind cu un ochi. 


(celălalt se închide). Ordinea folosirii rindelelor este сеа 
descrisă la prezentare : 

1) rindeaua cioplitoare, 2) rindeaua făţuitoare, 3) rin- 
deaua dublă. 

La începutul cursei, pe rindeaua gealău se apasă nu- 
mai cu mîna stingă, pe partea din faţă a corpului, iar си 
dreapta se împinge де mîner. Cînd rindeaua se sprijină 
în întregime pe suprafața piesei, se apasă deopotrivă pe 
ambele capete, iar cînd a ajuns la extremitatea acesteia, 
se apasă ре călcii (cu mîna stîngă se susține capătul din 
faţă). Minuirea rindelei gealău se face pe toată lungimea 
piesei, urmărind rindeaua prin pași mici рта la capătul 
piesei, pentru ca talașul desprins să fie continuu. 

Cînd faţa şi cantul corespund verificărilor, se trasează 
ре față și pe cant un semn distinctiv cu creionul, numit 
semnul де faţă. 

La rindeluirea în capăt a pieselor se foloseşte oricare 


din rindelele de îndreptat în afară de cioplitoare şi gealău. . 


Pentru evitarea așchierii cantului opus, rindeluirea se 
face din două părţi : întîi pînă Ja jumătate, dintr-o parte, 


Fig. 29. Mînuirea rindelelor 
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apoi se inversează piesa sau sensul de rindeluire. Cuţitul 
rindelei se scoate puţin în afară pentru ca efortul de 
miînuire să fie mic şi talașul fin. 

Executarea pieselor cilindrice cu rindeaua se face în 
felul următor : se execută un paralelipiped cu baza pă- 
trată (cît diametrul cilindrului de executat), se trasează la 
capete două cercuri, iar rindeluirea se face pe muchii, 
cît lungimea piesei, pînă ce acestea dispar, ajungîndu-se 
la circumferinţele trasate inițial la capete. ' 

Montarea şi demontarea cuţitului rindelei 

Ста rindeaua s-a înfundat cu talaş prea mult, gura 
cuţitului s-a știrbit sau cuțitul ia prea mult din lemn, este 
necesară demontarea cuţitului pentru înlăturarea tuturor 
neajunsurilor. 


Fig 30. Demontarea cuțitului la 
rindea 


Se apucă rindeaua cu mîna dreaptă de talpă (partea 
spre călcîi), se răstoarnă cu lumina în jos, în mîna stîngă, 
două degete ţin pana și cuțitul, iar celelalte trei sînt ре 
corpul rindelei. Se aplică lovituri cu ciocanul de lemn în 
călcîiul rindelei (partea mai bombată) pînă se slăbeşte 
cuțitul, datorită alunecării lui pe planul înclinat al corpului 
rindelei. 

Pentru montarea cuțitului, se prinde rindeaua în mîna 
stîngă cu lumina în sus: Se introduce pana și cuțitul în 
locaş avînd grijă ca partea plană а penei să fie peste 
partea plană a cuţitului. Se bate ușor ciocanul de fier în 
pană, apoi se loveşte cuțitul pînă cînd iese suficient tăişul 
din gura rindelei. Se fixează bine bătînd în pană. 

Verificarea cuţitului se face privind dinspre corn ре 
talpă. Dacă cuțitul are un colț scos în afară, se corectează 
prin lovituri aplicate lateral pe cantul cuţitului. Trebuie 


Ф colecţia cristal Ф 


evitată înţepenirea puternică a penei, саге poate produce 
crăparea corpului rindelei. 


Fig. 32. Verificarea cuţitului . 


Pentru demontarea си ши rindelei gealău, corpul ei 


se sprijină cu capătul dinspre mîner pe tejghea, iar mîna 
stîngă îl cuprinde lateral din capătul opus.  Loviturile 
pentru slăbirea cuţitului se aplică cu ciocanul în partea de 
deasupra a corpului. Fixarea şi potrivirea se face în ace- 
laşi mod ca la rindeaua scurtă. 

Suprafeţele rindeluite vor fi cu atît mai netede cu cât 
cuțitul va fi scos mai puţin în afara planului tălpii. Cuţitul 


scos prea mult, desprinde un talaş mai gros și se produc. 


aşchieri prin smulgerea fibrelor de lemn, iar talașul în- 
îundă scobitura rindelei, împiedicînd astfel evacuarea 
sa în afară. Rindeaua în acest caz se mînuiește greu. 
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Fig. 33. Verificarea 

У rindeluirii cu 

dreptarul 

a — dreptarul 

b — aşezarea drep- 
tarului 


vizare 


PREVENIREA ACCIDENTELOR 
LA RINDELUIRE 


incepătorii se pot accidenta, din neglijenţă, cu 


rindeaua cînd nu au fixat bine scîndura, cînd se | 


umblă cu mina la gura rindelei ре tăișul cuţitu- 
lui, masa de lucru este aglomerată cu unelte și 
materiale care nu sînt necesare, ciocanele sar 


din coadă sau cel de lemn este crăpat şi se | 


sparge sau cînd se suflă talaşul din lumină 
aceasta ваге în ochi (se răstoarnă rindeaua şi 


talaşul cade), ori cînd rindeaua se desfundă си | 


mina și nu cu o pană de lemn. Cind la demon- 
tarea rindelei se apucă numai pana și cuțitul, 
în urma loviturilor cu ciocanul corpul rindelei 
sare în altă parte. Şi talaşul poate face tăieturi 
sau înţepături, de aceea se înlătură cînd este 
prea mult ре masă, 
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Fig. 34. Verificarea rindeluirii prin | 


ASCUȚIREA CUȚITELOR DE RINDELE 

Calitatea suprafeţelor rindeluite precum şi efortul ne- 
cesar la desprinderea talașului depind în mare măsură de 
uzura şi de corecta ascuţire a cuţitelor rindelelor folosite. 
Folosit prea mult, pe suprafețe nu tocmai curate (cu nisip, 
cuie, noduri), cuțitul se poate toci sau știrbi. Ascuţirea 
cuţitelor de la rindele, dălți care s-au uzat se face ре 
pietrele de ascuţit din gresie naturală sau pe pietre de 
ascuţit artificiale. Formele pietrelor de gresie pot fi pris- 
matice sau circulare (piatra de tocilă, polizoare electrice 
sau manuale). 

Ascuţirea se face în două faze : 

1. Ascuţirea brută pe piatra de gresie sau la tocilă pînă 
cînd teşitura se îndreaptă, ştirbiturile dispar, iar ре gura 
cuţitului apare о зиуца de metal numită „aţă“. 'Teșitura 
să fie cam de două ori grosimea cuțitului, să aibă supra- 


Fig. 35. Ascuţirea cuţitelor de 
rindea pe piatra de ulei 
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48 numai ре сеа de deasupra. 


fața 'plană sau curbată puţin spre înăuntru. Cînd suprafața | 


este rotunjită, ascuţirea este greșită. Pe piatra prismatică, 
аѕсийгеа se face așezînd cuțitul cu teşitura pe piatră, apă- 


sînd şi mişcînd cuțitul înainte și înapoi. Pe piatră se pune ; 
apă ca să nu se decălească cuțitul. Operația se repetă pînă | 


se termină ascuţirea. 


2. Ascuţirea fină sau definitivă se face pe pietrele де | 
ascuţit cu ulei, pentru a îndepărta аја și а obţine un tăiş fin | 


care să nu zgîrie suprafața pieselor. Se unge piatra cu ulei 


mineral amestecat cu petrol, în părți egale. Cuţitul. se de- | 


plasează de-a lungul ascuțișului, înainte şi înapoi, pe toată 


suprafaţa pietrei. Se fac 51 mișcări circulare. Din cînd în | 


cînd, se întoarce cuțitul cu fața pentru ca aţa să fie îndoită 
și invers. Se continuă mișcările pînă cînd dispare aţa. Se 
şterge cuțitul cu о cîrpă. Ascuţirea fină se mai poate face 
şi pe glaspapir fin aşezat pe o suprafaţă netedă și tare. 


C. GĂURIREA MANUALĂ A LEMNULUI 

Tăierea circulară şi în adincime a lemnului, folosind 
uneltele numite burghie, se numește găurire. 

Burghiele sînt tije de oțel prevăzute cu muchii tăie- 
toare de diferite forme care taie prin învirtirea tijei în 
jurul axei cu ajutorul dispozitivelor де învirtire : mîne- 
rul, coarba, vrila, etc. 

Găurile în lemn se fac cu următoarele scopuri : 

— să împiedice crăparea lemnului la baterea cuielor ; 

— pentru montarea șuruburilor cu cap crestat sau cu 
річ etc. ; 

— să creeze locașuri pentru cepuri cilindrice ; 

— să formeze locaşul unor accesorii metalice саге se 
montează în lemn (broaște, închizători) ; 


— 1а tăieturi interioare, pentru ferăstrăul „coadă de | 


șoarece“, да etc. ; 


— să formeze diverse motive decorative pe suprafaţa : 


pieselor. 
Executarea cu ușurință a găurilor cu pereții netezi se 
asigură prin folosirea unor burghie bine ascuţite. 


Găurirea lemnului se poate face și cu bormaşina sau cu | 


mașina electrică de mînă (pistol). 


Se trasează mai întîi centrul printr-un semn (х). Cînd | 


se găuresc mai multe piese în pachet, se trasează semnul 
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Fig. 36. Minuirea coarbei 


În timpul găuririi, burghiul trebuie să stea perfect 


- perpendicular pe piesă. Fixat bine în mandrina coarbei, 


burghiul este în prelungirea axei de rotaţie. 

Piesele pot sta vertical în locașul de prindere a me- 
sei-tejghea şi atunci găurirea se face orizontal. Ciuperca 
coarbei este cuprinsă în mîna stîngă și se reazemă de corp, 


în regiunea stomacului, iar cu dreapta se învîrteşte mînerul 


manşon în sensul acelor ceasornicului. 

Piesele stau orizontal, fixate de masa-tejghea cu şu- 
ruburi de strîns din lemn sau metal, avînd grijă să se aşeze 
o bucată de lemn sub piese pentru a nu se rupe materialul 
la ieşirea burghiului. În cazul acesta, găurirea se face în 
plan vertical, respectînd aceleași reguli. 

Găurile pot fi limitate sau străpunse. Cînd contează 
adîncimea găurii, pe burghiu se atașează тапѕоапе де 
lemn care îi opresc înaintarea. Dacă se folosesc mai multe 
manșoane, ultimul se înțepenește cu așchii de lemn pentru 
а nu cădea și celelalte. Cînd se găurește materialul pentru 
cuie sau şuruburi, pentru a face o fixare bună, diametrul 
burghiului trebuie să fie mai mic decît al cuiului sau șuru- 
bului pentru lemn. 

La găurirea materialului cu vrila se păstrează aceleaşi 
reguli. Dispozitivul acesta folosește burghie subţiri. Se 
ține mîna dreaptă pe ciupercă și cu stinga se manevrează 
manșonul în sus și în jos. 

Cînd se fac două găuri foarte apropiate, burghiul are 
tot timpul tendința să alunece în gaura deja făcută. Pentru 
a evita acest inconvenient, se pune în gaură un dop de 
esență tare (fag, carpen, stejar) şi numai după aceea se 
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începe executarea celei de-a doua găuri. Se scoate dopul 
după terminare. 

Burghiele se ascut cu pile profilate corespunzător, prin- 
zindu-le în menghină. După întrebuințare, burghiele tre- 
buie şterse și eventual unse cu ulei mineral sau vaselină 
pentru a fi ferite de oxidare. Ele se așază în locuri spe- 
ciale pentru a nu se lovi de alte unelte, care le pot ştirbi. 


PREVENIREA ACCIDENTELOR LA GĂURIRE 


În folosirea uneltelor de găuri, trebuie respec- 
tate următoarele reguli : 

— piesele se fixează bine pentru a nu se mișca 
sau răsturna ; 

— fixarea sigură a burghiului în mandrina coar- 
bei sau vrilei ; 

— minerele la stredele se fac din lemn tare şi 
se fixează bine ; 

— transmiterea burghielor nu se face cu vîrful 
înainte, ci cu capătul ; 

— nu se pune mina pe burghiu imediat după 
găurire pentru că este fierbinte ; 

— masa de lucru trebuie să fie curată şi să se 
păstreze ordine în așezarea pieselor şi a altor 
unelte. 


D. DĂLTUIREA (SCOBIREA) LEMNULUI 

Este operaţia de prelucrarea lemnului care se face cu 
următoarele scopuri : 

— la executarea scobiturilor pentru îmbinarea pie- 
selor ; | 
— la executarea locaşurilor pentru accesoriile metalice 
(broaște, balamale, zăvoare etc.) ; 

— Ја fasonarea pieselor prin teșirea muchiilor, înde- 
părtarea cleiului ; Ў 

— la executarea sculpturilor (crestături sau scoaterea 
în relief a unor modele etc.). 

Dăltuirea se face cu uneltele numite dălţi, care sînt 
într-o mare varietate, mai ales cele de sculptură. Dalta 
are două părţi principale : lama 51 mînerul. Lama la un 
capăt este lățită și ascuţită, iar la celălalt capăt are un 
umăr şi un vîrf (coadă) pentru a putea îi fixată în mîner. 
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Мїпеге1е la dălţi se fac din lenin de esenţă tare (corn, fra~ 
sin, fag, carpen). 

Acţionarea asupra dălților se face cu mîna (la айа е 
mai mici) sau prin lovituri cu ciocanul de lemn (la dălţile 
mai mari). 

Formatul şi dimensiunile dălţilor sînt în funcţie де în- 
trebuințarea lor şi de modul de acţionare : 

— аі groase — care se folosesc la scobituri adînei ; 

— dălți late (grosimea este mai mică), folosite pentru 
scobituri superficiale şi pentru fasonarea lemnului ; 

— dălţi semirotunde, folosite pentru şanţuri rotunde ; 

— аі cu tăișul în formă de unghi, prin executarea 
de șanțuri în formă de unghi. 

Modul de lucru си dălțile 

Scobiturile pot fi limitate, străpunse şi deschise, si- 
tuate pe faţă sau cant, la extremitatea pieselor sau în in- 
teriorul lor. Scobiturile străpunse nu se dăltuiesc numai 
dintr-o parte, ci din ambele părți, cîte jumătate din fie- 
care parte. 

Lăţimea scobiturii este де fapt cît lățimea dălţii (pe 
dălţi este scrisă lățimea). 

Pentru executarea scobiturii se face mai întîi tra- 
sarea folosind creionul, zgirieciul, echerul cu talpă, metrul. 

Piesa este fixată pe masa-tejghea cu un зигиђ de strîns 


(mai spre capăt, astfel încît locul de scobire să cadă pe 


Fig. 37. Mînuirea даци 
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unul din picioare). Dalta se așază în poziție verticală, cu 
tăişul și teşitura spre înăuntru, cca 1 mm faţă de linie, 
se lovește cu ciocanul de lemn ріпа cînd tăișul pătrunde 
cca 5 mm, se scoate dalta și se mută mai în interior, la o 
distanţă de 10—15 mm, se bate cu ciocanul de lemn ți- 
nînd-o tot în poziţie verticală, apoi se folosește ca о pîrghie 
pînă cînd iese așchia formată între cele două tăieturi. Se 
continuă astfel pînă aproape de capătul celălalt, cînd se 
întoarce dalta cu teșitura înăuntru. Pereţii scobiturii tre- 
buie să fie verticali ; pentru aceasta se întoarce dalta cu 
teşitura spre interior. 

Conturul scobiturii nu se face niciodată cu dalta, de- 
oarece piesa se poate sparge prin loviturile aplicate даци. 
Dacă scobitura este străpunsă, se întoarce piesa avind 
grijă să fie trasată și pe partea opusă. După terminarea 
scobiturii, aceasta se curăță ușor cu dalta sau cu un rașpel. 
Scobiturile nu se șlefuiesc cu glaspapir ; ele trebuie să 
rămînă aspre atunci cînd piesele se încleiază. 

Se controlează adincimea scobiturilor cu metrul. În 
tot timpul lucrului se va menţine poziţia verticală 51 co- 
rectă а dălţii. | 

La executarea șanţurilor cu ajutorul dălţilor de scobit 
se fac întîi crestături și apoi se urmăreşte desprinderea 
aşchiilor. Grosimea așchiei poate fi modificată prin schim- 
barea înclinării dălții faţă de suprafaţa piesei. А 

La scobirea locaşurilor pentru accesoriile metalice, 
după ce s-a făcut trasarea, se crestează 'cu dalta lată fi- 
brele prin tăieturi perpendiculare de jur împrejur, apoi se 
îndepărtează așchiile. | 

La ѓаѕопагеа canturilor concave (spre înăuntru), dalta 
se așază cu teșitura spre piesă, iar în cazul netezirii sau 
cioplirii canturilor convexe, dalta se așază cu teșitura 


în sus. | 

La ascuţirea dălţilor, se folosesc aceleași pietre și 
metode са la ascuţirea cuţitelor де rindele. 

Tăișul си ићи trebuie să fie fin, де 25°—30° pentru 


dălţi în care se bate cu ciocanul și де 15°—20° pentru да | 


la care se acționează prin apăsare. 


Pentru a mări durata де folosire a dălților este necesar : | 


— să nu fie încălzite puternic (se decălesc) ; 
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— să nu se bată cu ciocane de fier în mînerul аа ог 
sau cu ciocane grele de lemn іп dălţile subțiri, care 
se acționează prin apăsare ; 

— să nu se desprindă așchii prea groase la scobire, 
forțind aplecarea dălții (se va rupe) ; Е 

— să nu fie ascuţite pe polizoare cu pietre aspre. 

PREVENIREA ACCIDENTELOR 

LA DĂLTUIRE 

— materialul trebuie să fie bine fixat pe masa 
de lucru ; 

-— dălţile și ciocanele să Не bine fixate în cozi; 
— să se folosească ciocane adecvate mărimii 
dălţilor ; 

— minerele să aibă feţele netede, fără аѕеһіі ; 
— minerele să Не bine centrate în coadă; 

— transmiterea dălţii se face prinzind-o де lamă 
pentru са celălalt să o apuce de miner; 


în mînă) ; 

— în trusă sau pe masă, dălţile se aşază în aşa 
fel încît să nu producă accidente ; 

— minerele dălţilor să nu prezinte crăpături, 

E. FASONAREA LEMNULUI 

Este operaţia de prelucrare a lemnului prin саге 58 
dau anumite forme pieselor (rotunjiri, teşituri, bombări, 
neteziri fine etc.). 

Fasonarea se face cu următoarele unelte : 

Rașpelele, unelte care au dinţi în formă de ciocuri 
scoase din planul corpului. Spre deosebire de pile, au 
uneori coada terminată cu un rotund îngroșat care for- 
mează miînerul. Celor саге nu au, li se montează mînere. 
Rașpelele au forme diferite pentru a avea o mai mare în- 
trebuințare. Astfel există : 

— rașpele dreptunghiulare cu canturile paralele ; 

— raşpele dreptunghiulare cu canturile arcuite ; 

— rașpele semirotunde, mai înguste spre vîrf ; 

— газреје rotunde, mai subțiri spre vîrf ; 

— rașpelul de cizmărie, cu dantura mai fină. 

Rașpelul, ca și pila, se folosește ţinîndu-se de vîrf cu 
mîna stîngă și de mîner cu dreapta. Se așază oblic pe supra- 
fața pieselor, fără o apăsare puternică. 

Rașpelele dreptunghiulare sau cele semirotunde cu o 
față plană se folosesc la rotunjirea canturilor drepte sau 
convexe şi la tunderea furnirului pe muchiile panourilor 


— пи se ţine mina în Гаја dălţii (poate aluneca . 
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Fig. 38. Raşpele у! pile 


furniruite. Cele cu suprafață semirotundă sáu rotundă se | 


folosesc la lărgirea unor găuri 8 rotunjirea muchiilor 


cestora, precum şi la netezirea suprafeţelor concave. |. 
j | ha de cizmărie se foloseşte mai mult ја placaj. ! 

Pilele sînt folosite pentru netezirea urmelor lăsate de | 
raşpele sau la fasonarea pieselor atunci cînd nu este nevoie | 


ă fie luat prea mult. | | | 
a Forma pielo este foarte variată. Există pile : drept- 


unghiulare, gemirotunde, pătrate, rotunde, cu secţiunea 
cuţit, ovale, rombice, triunghiulare. | итле] 
Pilele, după gradul lor de fineţe, pot fi : aspre, sem me 
i fine, | к | 
| Pentru lucrările de traforaj se folosesc pilele „ac“ care, 
de obicei, se livrează în truse. Ele mai sînt folosite şi pentru 
lăcătuşerie fină. SENARRA 
În timpul mînuirii, pila sau raşpelul trebuie să se depla- ; 
seze pe toată lungimea lor şi trebuie să se apese pe ele 
numai atunci cînd sînt împinse. | | 
În caz de înfundare a dinţilor, aceștia se pot curăța! 
cu o periuță de sîrmă, în direcția crestăturilor. Dacă au 
clei și rumeguș, se afundă într-un vas cu apă călduţă şi se; 
54 şterg cu talaş uscat. 
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Răzuitorul este о lamă de oţel de formă dreptunghiulară 
(sau de altă formă), ascuţită în mod deosebit pe un cant. 
Cu ajutorul lui se face netezirea definitivă a suprafețelor 
pieselor de lemn de esenţă tare în vederea finisării prin lus- 
truire sau lăcuire. Piesele pot avea suprafeţe plane sau 
curbe, cu întindere mare sau îngustă. Netezirea se face 
local, pentru scoaterea anumitor pete de clei sau aşchieri, 
sau pe toată suprafaţa. | 

Răzuitorul se ţine înclinat pe suprafaţa piesei. În lipsă 
de răzuitor se poate folosi și o bucată de geam spart însă 
fără colțuri, 

Tăierea se face cu muchiile răzuitorului care, cînd 
se rotunjesc, se refac cu pila şi си ascuţitorul de răzuitor. 

Cuţitoaia este formată dintr-o lamă ascuţită de oţel 
avînd două capete îndoite și ascuţite în care sînt fixate 
cele două mînere. | 

Miînuirea cuţitoaiei se face cu amîndouă mîinile și se 
întrebuințează pentru fasonarea cozilor de unelte mai mari, 
cozi de topoare, sapă, lopată etc., cînd nu se mai poate 
folosi rindeaua. Cuţitoaia se folosește și pentru despicat 
materialul. 


PREVENIREA ACCIDENTELOR 
LA FASONARE 


La operaţiile de fasonare se va avea grijă ca: 
— pilele şi газрејеје să aibă minere în bună 
stare ; 

_— пи se plimbă mina pe dantura pilelor şi raș- 
pelelor ; 

— nu se plimbă mîna ре gura răzuitorului şi 
cuţitoaiei. 


ÎMBINAREA ȘI ASAMBLAREA 
PIESELOR 51 OBIECTELOR 


Obiectele pe care le executăm sînt formate din mai 
multe părţi numite piese, repere sau elemente. 
Acestea formează complexe și subansambluri. 
Unirea a două sau mai multe piese între ele se numeşte 55 
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îmbinare. Executarea tuturor îmbinărilor se numește | 


asamblare. · ; 


Legătura între piese $1 complexe se face prin mai multe | 


metode : prin îmbinări de tîmplărie (cepuri) cu clei, numai 
cu clei, cu şuruburi, cu legături metalice, cu cuie. 


La un obiect, poate fi întîlnit unul sau mai multe din | 


aceste sisteme de îmbinare. 

Metodele de asamblare sau îmbinare depind de desti- 
naţia obiectului care se lucrează. (Ce rost ar avea să prin- 
dem ulucile la gard cu şuruburi cînd mai ușor și ieftin este 
prin cuie 7) Astfel : 

— îmbinările trebuie să fie simple pentru a fi ușor de 
executat şi ușor de demontat în unele cazuri ; 

' — să fie rezistente și durabile în funcţie de mediul în 
care stă și de solicitările obiectului ; 


— să fie estetice şi potrivite cu scopul pentru саге sînt | 
făcute (forma variată а produselor din lemn, varietățile ; 


în construcţie și utilizare determină și o varietate ае îm- 
binări) ; 


Sub influenţa umidității și căldurii, lemnul își modifică | 
forma. Aceasta impune reguli riguroase de asamblare а | 
părților componente. Alegerea celei mai bune metode de | 
îmbinare joacă un rol important în rezistența, estetica, | 


funcţionalitatea și prețul de cost al obiectului. 
Îmbinările pot fi demontabile (cînd se desfac pe sub- 
ansamble) și nedemontabile : 


— îmbinările prin încleiere, cuie, cepuri încleiate sînt ; 


îmbinări nedemontabile ; 


— îmbinările prin şuruburi, cepuri cu pene etc., sînt | 


îmbinări demontabile. 
Un obiect cu îmbinări demontabile este mai ușor de 
transportat și mutat. 
Îmbinarea си cepuri. Cele două piese care se unesc 
sînt prevăzute la capete, una cu cep (unul sau mai multe) 


şi cealaltă cu scobitură (depinde de numărul cepurilor). | 


Cepul poate avea formă paralelipipedică sau cilindrică. 


Adîncimea scobiturii sau a găurii trebuie să fie cu cea 2 mm | 
mai ад лед decît cepul pentru са rezemarea să se Таса pe : 


umerii cepului. Cînd piesele se unesc cu un singur cep, 


acesta este 1/3 din grosimea piesei ; la fel va fi şi scobitura. | 
Indiferent care este lățimea pieselor de îmbinat, lăţimea | 
se împarte într-un număr де părți egale, dar fără 501. 
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Fig. 39. îmbinări cu 
cepuri 


Pentru a determina mărimea cepurilor, cît și a scobiturilor, 
cu ajutorul zgirieciului luăm grosimea scîndurii, pe саге о 
trasăm pe ambele fețe ale celor două capete pentru îmbinat. 

La tăierea scobiturii deschise, tăietura este lipită de 
semn înăuntru, iar pentru сер, lipită de semn în afară, 
În felul acesta cepul intră puţin forțat în scobitură. 

Umerii cepului de la margini se taie astfel încît să fie 
foarte puţin înclinați spre înăuntru. După terminare, piesele 
se solidarizează prin încleiere şi cuie de fier sau de 
lemn. Aplicarea cleiului se face cu o pensulă din coajă 
de tei. Presarea (strîngerea) cu șuruburi de strîns sau cu 
pene şi aşezarea la uscat se execută numai după ce s-a 
verificat poziţia pieselor 51 a unghiurilor dintre ele, pe o 
suprafaţă plană. 

Îmbinarea pieselor prin cepuri rotunde se face la топ- 
tarea panourilor. Se execută găuri cu burghiul în centrul 
sau capătul panoului în саге se introduc apoi bucăţi mici 
cilindrice de lemn care se lipesc cu clei ; partea care iese 
din gaură se socotește cep și va intra într-un locaș de formă 
cilindrică. 

Cepurile trebuie să fie din lemn de esenţă tare (fag) fiind 
supuse în mod frecvent la solicitări mari. Diametrul lor co- 
respunde de сеје mai multe ori jumătăţii grosimii ele- 
mentului, de obicei cca 8—10 mm. 

La asamblare, așa cum am mai arătat, se vor executa 
două găuri de acelaşi diametru, situate una opusă celei- 
lalte. Dacă cepurile trebuie să rămînă ascunse, pe una din 
părţi gaura va fi limitată. 
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Fig. 41. Îmbinare 

demontabilă cu 

сер alungit şi cu 
pană 


Îmbinarea prin chertare sau la jumătate se foloseşte mai 
mult cînd se solidarizează prin cuie. 

Îmbinări demontabile си сер alungit şi си pană, folosite 
în general pentru сопзоћдагва picioarelor Ја tejghele, prinse 
între ele prin legături demontabile. Îmbinarea se poate 
face pe cant sau pe lat. Scobitura în care se introduce pana 
trebuie să fie mai lungă, pentru ca extremităţile penei să 
se reazeme pe picior şi nu pe capătul scobiturii. 

îmbinarea la 45° se foloseşte la tot felul de rame pentru 
tablouri, de uşi, de ferestre etc. 

Aceste îmbinări pot fi executate cu precizie folosind 
cutia de tăiat în unghi pe care o putem face în atelier. 

Îmbinarea se solidarizează cu clei şi cuie sau cu cepuri 
false. 

Îmbinarea cu clei. Piesele ce se unesc, se ung cu clei de 
gelatină, aracet sau prenadez. Suprafeţele trebuie să nu 
aibă denivelări, să fie aspre. După ungerea cu clei, se pre- | 


sează cu şuruburi de strîns (în cazul lipirii cu clei de gela- 
tină sau aracet), se lasă Ја loc uscat și cald. 

Piesele lipite cu prenâdez au о altă tehnică де asam- 
blare. Se ung ambele suprafeţe ce vin în contact, se lasă 
10—15 minute, apoi piesele se suprapun bătînd pe o bucată 
de lemn (ce va sta pe utia din piese) cu ciocariul, pe toată 
suprafața de contact. Prenadezul este mult folosit pentru 
lipirea HDS sau furnirului ре canturile panourilor, pentru 
că nu mai riecesită elemente de presare. ‚ 

Îmbinarea cu şuruburi este o îmbinare demontabilă. Se 
folosește pentru ти ћагеа accesoriilor metalice, la obiec- 
tele care stâu în locuri unde cleiul nu rezistă, Тёма îmbi- 
nării cu şuruburi depinde de specia lemnului, de adîncimea 
înşurubării, de diametrul şurubului și de direcția fibrelor 
lemnului. Șuruburile pentru lemn au diferite forme și dì- 
mensiuni. Pentru evitarea ruginirii, şuruburile se urig си 
vaselină, grafit diluat cu ulei etc. În felul acesta intră şi 
mai uşor. Găurile pentru şuruburile pentru lemn sînt тај 
subțiri decît diametrul cel mai mare al șuruburilor, pentru 

„a fixa mai bine. La capăt, găurile se frezează pentru ine- 
carea capului Ја șurub, cu un burghiu stelat sau cu o дана. 59 


SLL 
AAZ 522, === 


Fig. 40. îmbinare în T 
a, c — prin chertare 
58 с b— си сер 1/3 
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Fig. 42. Îmbinare de colţ 
a — prin chertare 
b — cu cep 1/3 


Găurile pentru șuruburile cu piuliță au acelaşi diametru са 4 


cel al şuruburilor. 


Montarea și demontarea șuruburilor se face cu şuru- | 


belniţa, iar Ја сеје си рішіђе se folosesc chei speciale. 


Găurile pentru montarea șuruburilor se pot face şi cu cuie | 


mai subțiri. 


Fig. 43. Verificarea tu echerul de 90° 


Îmbinarea cu cuie metalice sau de lemn. Sînt construcții | 
де lemn Ја care se folosesc numai cuie de lemn (са 1п | 


vechime). Cuiul de lemn are o secțiune poligonală şi ѕе | 


introduce, fiind uns cu clei, într-o gaură rotundă, făcută си 
burghiul melc. Cuiele se bat perpendicular pe lemn. Cuiele | 
trebuie să fie mai groase decît diametrul găurilor încât 4 


baterea lor să se facă forțat. Ele зе fac din salcie, tei și! 
mesteacăn, deoarece sînt elastice, pot fi ușor presate 51. 


prelucrate. Cuiele de lemn se folosesc la îmbinările де! 


colţ, la cercevelele de la ferestre, la scaune etc. 
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Fig. 44. Montarea şuruburilor (a) şi scoaterea cuielor (b) 


Utilizarea cuielor de metal simplifică mai mult îmbi- 
narea şi oferă o rezistență suficientă pieselor, mai ales 
dacă sînt însoţite şi de o încleiere a suprafeţelor de îmbi- 
nare. Odată cu baterea cuiului se strivește lemnul. Rezis- 
tența îmbinării în cuie depinde de tăria lemnului, de di- 
recţia fibrelor, de adîncimea de pătrundere а cuiului, de 
forma şi diametrul lui. Cuiul trebuie să intre în piesa în 
саге se face legătura cu circa 2/3 din lungimea lui. 

O îmbiriare cu prea multe cuie nu înseamnă că este şi 
foarte rezistentă. 

Uneltele folosite la îmbinarea prin cuie de fier sînt: 
ciocanul de fier, cleștele де scos cuie, dornul sau priboiul 
pentru ascunderea florii cuiului în masa lemnului. La su- 
prafeţele finisate, lacurile cuielor se chituiesc deasupra си 
un chit din clei și cretă, în culoarea naturală a lemnului 
sau vopsite, iar la suprafeţele care se dau си бај} se colo- 
rează chitul cu баі, făină de lemn, clei sau ceară colorată. 

Înnădirea pieselor în lăţime, lungime şi grosime. Se 
fac diverse panouri a căror lățime depășește dimensiunea 
curentă a cherestelei (plăci de mese, rafturi, capace din 
lemn pentru găleți, putină etc.). Uneori este necesar să 
se alăture mai multe scînduri, una lîngă alta, pentru а 
ajunge la dimensiunile cerute. 

În acest caz, panourile se fac prin alăturarea pieselor 
pe canturi (care au fost rindeluite), prin lipirea lor, cu 


cepuri rotunde ascunse, cu cuie fără floare ascuţite ре 


ambele capete, cu chingi de legătură vizibile la suprafaţă, 
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Fig. 46. Înnădirea în lăţime 


a. 


Fig. 47. Înnădirea în grosime prin folosirea dispozitivelor 
de strîns cu pene 
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Fig. 48. Înnădirea pieselor în lungime 


la capete sau pe mijlocul panourilor. Înnădirea în gro- 
sime se face ţinînd cont ca centrul inelelor anuale să fie 
în aceeași parte. Piesele se încleiază sau se bat în cuie. 

Pentru înnădirea în lungime se folosesc mai multe 
metode : înnădirea în formă de pană, cu cepuri aplicate, 
prin chertare etc. Este bine ca în dreptul înnădirii să fie 
punct de sprijin. 

Cepurile și scobiturile deschise se execută cu ferăs- 
trăul încordat, cu dinţii mici și pînza lată sau ferăstraiele 
de crestat. 

Există o mare varietate de îmbinări, dar la construcțiile 
propuse în lucrare, asamblarea elementelor în complexe 
se face cu ajutorul îmbinărilor despre care am vorbit. 


FURNIRUIREA SUPRAFEŢELOR 


Furniruirea este operaţia prin care suprafeţele obiec- 
telor din lemn din specii comune, ca şi a panourilor din 
PAL, PFL sau panel sînt acoperite cu furnire subţiri din 
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specii valoroase şi cu desene deosebite în scopul de a le 
da un aspect mai plăcut printr-un finisaj superior. 

La panel, furnirul de față se pune peste cel de bază 
al panelului. La PAL şi PFL se aplică direct. | 

Pentru a face о furniruire corectă, suprafeţele trebuie 
să fie perfect plane 51 зе fac rugoase cu pînză de șlefuit 
mai aspră pentru a asigura o mai bună legătură între 
furnir şi stratul de bază. Se pregătesc și se combină foile 
de furnir, ţinînd cont de desenul lemnului, lipindu-le ре 
una din ѓеје.си hîrtie gumată în lungul îmbinării (rostului). 
(Locul de îmbinare a furnirului trebuie să fie perfect.) 
Retezarea foilor separate: de furnir se face cu ajutorul 
ferăstraielor de furnir sau cu cuţitașe bine ascuțite, pre- 
sînd cu un dreptar locul de tăiere. 

Datorită faptului că înnădirile defectuoase nu pot fi 
remediate după încleiere, este necesar să se facă un control 
al felului de alăturare a foilor de furnir, înainte de a fi 
aplicate pe panou. Furnirele asamblate se păstrează între 
panouri groase pentru a nu se scoroji. 

Se unge suprafața de furniruit cu aracet, uniform dis- 
pus şi se așază furnirul asamblat, cu hîrtia gumată în sus. 
Apoi se întinde hîrtie curată peste furnir şi peste aceasta 
se așază o placă de lemn, ceva mai mare ca suprafața. de 
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Fig. 49. Forme de asamblare а foilor де furnire 
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bază, fixînd din loc în loc şuruburi de strîns sau dispozitive 
de strîns cu pene. Placa de deasupra (de presare) trebuie să 
fie din lemn tare și perfect plană. Se pot presa mai multe 
piese asemănătoare (aşezind între ele hirtii pentru se- 
parare). . 

Presarea trebuie să se facă uniform pe întreaga su- 
ргаѓа{& ; altfel rămîn locuri nepresate 51 furnirul va pre- 
zenta umflături. 

Numărul de şuruburi depinde de mărirea suprafeţei 
de furniruit, strîngerea lor făcîndu-se pe un rînd, pe două 
sau chiar mai multe rînduri, pînă ating suprafața. Șuru- 
риге se strîng treptat și cu atenţie. Ultimele şuruburi 
care se string sînt cele de la colţuri. 

Cînd se folosește clei prenadez, furniruirea se face 
aplicînd clei pe ambele părți се vin în contact iar apăsarea 
se face cu un fier de călcat (rece). 

După ce furnirul s-a uscat, se face tunderea lui, adică 
tăierea surplusului de pe margini, cu ajutorul bisturiului 
sau cuţitașului bine ascuţit. Se mai poate și cu rașpelul, 
aplecîndu-l pe muchie, fără a-l da înapoi. 

Urmele де clei şi hîrtia gumată se înlătură prin ră- 
zuire după ce în prealabil au fost umezite cu apă. Se dă 
de-a lungul fibrelor cu răzuitorul. După operaţia de tun- 
dere, se furniruiesc şi canturile (dacă este cazul), folosind 
prenadez sau clei cald, apoi se face şlefuirea și finisarea. 


||| 
| 


| 
222 


Fig. 50. Încleierea pieselor prin E TI 
presare cu plăci tari şi şurub 
de strîns 
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Panourile din PAL se pot furnirui pe canturi cu benzi | 


de furnir umezite, folosind clei de gelatină (de oase sau 


piele) preparat mai gros. Se ung canturile, se așază Паја | 
de furnir (avind dimensiunile puţin mai mari) ре cant şi | 
se freacă suprafața prin apăsare cu ciocanul de fier sau | 


contrafierul de la rindeaua dublă, de la un capăt la altul. 
În felul acesta, cleiul se împrăștie şi surplusul iese afară, 


La fel se procedează și la cahturile curbe, numai că în | 
acest caz se vor bate 2 cuișoare prinse în bucățele de placaj | 
la capetele fișiei de furnir (nu se bat complet şi ве scot după | 


uscarea furnirului). 
„Piesele se așază la uscat, iar la urmă se face tunderea 
furnirului și șlefuirea suprafeţelor. 


PĂRȚILE CONSTRUCTIVE 
ALE OBIECTELOR 


În componenţa obiectelor de. tîmplărie se deosebesc Я 
următoarele părți constructive : elemente, complexe, sub- | 


ansambluri și ansambluri. 


Elementul (piesa, reperul) este partea cea mai simplă | 
şi poate avea сеје .mai diverse forme $1 dimensiuni. În] 
poartă diferite ` denu- | 


cuprinsul obiectului, elementul 


miti са : | 
— stinghie : (şipcă) simplă, profilată, sculptată, curbi- 4 
linie ; k 

— lonjeron : stinghie de legătură longitudinală ; 


— traversă : element de legătură transversal ; 
— montant: element de legătură vertical ; 
— bordură : 


La colţuri sint tăiate în unghi de 45° 
| = дијета : şipei pentru типа sertarelor ; 
©ta роб de acoperire : 


una din uși. Poate fi simplă sau cu profile ; 


stinghie din lemn tare aplicată pe сап- | 
turile vizibile ale panourilor, și pentru acoperirea struc- | 
turii lemnului ramelor. Ele au rolul de a proteja margi- | 
nile şi colțurile, mai ales la panouri. Bordurile pot fi simple | 
sau profilate, din lemn masiv, metal sau material рівне. | 


element folosit pentru асоре- | 
rirea rostului la două uși sau ferestre. Este montată ре | 


— baghetă : folosită pentru fixarea geamurilor sau а 
tăbliilor la uși. 


Complexul este un sistem constructiv format. din două. 
sau mai multe elemente, cu patru sau mai multe laturi. 
Aceste combinaţii de elemente se numesc : rame, panouri, 


cutii. 


stinghii, dintre care cea mai simplă formă este patru- 
laterul, 

Îmbinarea ramelor la он se face cu cep și scobitură 
sau la 45°. 

După locul pe care-l сеа în construcţie ramele 
pot fi: 


— сайти: partea care constituie sprijinul de fixare 


al plăcii mesei, scaunului etc. ; 
— тата си tăblii : complexul este alcătuit dintr-o ramă 
51 din mai multe panouri (1—2), montate în spațiul dintre 
traverse și lonjeroane ; | 
— ramă: simplu și dublu placată : este o ramă aco- 
perită cu placaj sau PFL pe una sau pe ambele Теје ;. 


` lonjeron 


traversă 


„tăblie 


Fig. 51. Ката cu tăblie 


a). Rama este un complex format din cel puţin patru 
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— soclu : rama de bază a unei mobile care аге rolul 
de a o sprijini pe sol și care este formată dintr-o ramă 
de lemn, sprijinită pe 4 piciorușe de lemn tare ; 


— cornișa : este un complex format din stinghii pro- | 
filate care se așază orizontal pe partea superioară a unel. 


mobile sau la galerii în partea superioară ; 
b) Panoul este un complex avînd forma de placă. 


După rolul pe care-l poartă în produsul finit, panourile | 


pot fi : placa mesei, ușă, capac, spate, perete lateral, fund, 
tavan, poliţă. 


La panourile din PAL sau panel se folosesc adausuri | 
din lemn masiv îmbinate în masa plăcii, mărindu-se astfel | 


rezistența pentru montarea balamalelor bandă. 


с) Cutia este un complex compus din patru sau mai | 
multe panouri, încheiate sub formă de prismă cu cepuri ; 
drepte, „coadă de rîndunică“, cepuri rotunde aplicate etc. | 


Cutia poate fi întîlnită ca atare, fie sub alte denumiri, 


avînd aproximativ aceeaşi formă, de exemplu, sertare, 


lăzi, corpuri etc. 


Subansamblul este o grupare de elemente și complexe 
care constituie parte distinctă la montare ; placa la masă | 


este un subansamblu. La un scaun, șezutul, spătarul си 


cele 2 picioare din spate, șipcile de legătură a picioarelor 


sînt, de asemenea, subansambluri. 
Ansamblul este produsul finit — obiectul. 


Efectuarea manuală a elementelor, a complexelor (rame, : 
panouri, cutii) înseamnă efectuarea operaţiilor de prelu- | 
crare a lemnului despre care am vorbit mai înainte, cu, 
uneltele și dispozitivele descrise în cadrul acestor operaţii, . 


folosind lemnul ca materie primă sub forma în care se 


găsește la depozitele cu vînzare sau din deşeuri гесире- · 


rabile. 


FINISAREA OBIECTELOR 


Finisarea obiectelor se face cu scopul de a da un aspect 


plăcut obiectelor lucrate şi totodată de a le proteja de 
praf, murdărie, umezeală etc. 


Frumuseţea naturală a diverselor specii de lemn a | 
fost întotdeauna apreciată şi s-a încercat prin diferite teh- | 
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nologii păstrarea ei timp cît mai îndelungat, iar dacă 
lemnul din care s-a lucrat a fost o specie comună, înfru- 
musețarea sa s-a făcut prin alte metode. бө aaa) 

În aceste rînduri vom vorbi mai ales despre metodele 
accesibile unui amator, aşa cum am prezentat 51 celelalte 
operațiuni de prelucrare a lemnului. | 

Finisarea obiectelor se face prin lăcuire, lustruire, се- 
ruire, vopsire etc. De obicei, aceste operaţii se fac înainte 
de asamblare pentru ca peliculele de finisaj să se aplice mai 
ușor. În cazul vopsirii, obiectele se pot finisa și după 
montare. 

Pentru efectuarea operaţiunilor de finisare, este nece- 
sară o pregătire în prealabil a suprafeţelor. 


A. PREGĂTIREA SUPRAFEŢELOR 

Realizarea unor suprafețe netede, de culoare uniformă, 
fără asperităţi, care să permită о aderenţă perfectă: sub- 
stanţelor de înfrumusețare și protejare, se face prin urmă- 
toarele operații pregătitoare : 

— Umezirea suprafeţelor. Pentru deschiderea porilor 
se umezește suprafața cu un burete stors sau cu о cîrpă 
curată. Se evită umezirea excesivă a pieselor din placaj. 
După uscare începe şlefuirea. | | 

— Șlefuirea se face cu scopul de a șterge urmele de 
creion, clei, pete și pentru netezirea fină a suprafeţei. 
Hîrtia sau pînza de șlefuit se alege în funcție de specia 
lemnului și de felul finisajului. La început, pentru  șle- 
iuirea brută se folosește o hîrtie cu granulaţie mai mare, 
apoi se umezește lemnul, se lasă să se usuce și șlefuirea 
se face cu hirtie cu granulaţie mijlocie, după care se ume- 
zește din nou, șlefuindu-se la urmă cu hirtie mai fină. 

Sensul șlefuirii este longitudinal, cu uşoare deplasări 
laterale. Pentru specii de esență moale se folosește hîrtia 
mai aspră, iar pentru specii de esenţă tare hîrtie mai fină. 
Hirtia sau pînza de șlefuit se așază pe șlefuitoare де dife- 
rite forme adecvate suprafețelor sau profilelor. Șlefuirea 
este de mare importanţă. pentru următoarele operaţii de 
finisare. i Б 

Șlefuirea se face și înaintea începerii lucrului, mai ales 
la transpunerea modelelor de traforat sau de pirogravat 
cînd suprafaţa se cere să fie curată și fără asperități, iar 
după pirogravare, o şlefuire mai insistentă ar dăuna. 
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— Chituirea înseamnă astuparea cu chit a micilor de- 
fecte naturale sau rezultate din prelucrare, ca noduri mici, 
crăpături, aşchieri, înţepături, zgîrieturi, rosturi rezultate 
din nepotrivirea îmbinărilor. | 

Chitul se obţine din făină de lemn, ргаї de cretă şi 
clei, care se amestecă pînă se face o pastă. Consistenţa 
pastei este determinată de posibilitatea de a pătrunde în 
găuri, fără a se scurge din ele. К . 

Cleiul trebuie să fie în cantitate potrivită, pentru a se 
putea nivela după întărire. Chitul se aplică cu şpaclul sau 
cu о lopățică de lemn. După uscare, se nivelează prin şle- 
fuire. În cazul suprafeţelor băiţuite, aplicarea chitului se 
face după uscarea primului strat de баі. | 

__— Băiţuirea este colorarea lemnului pentru a scoate în 
evidenţă desenul acestuia și pentru а imita specii de lemn 
preţios. | . ка í Ри 

Ваше sînt niște coloranţi organici naturali obținuți 
din substanțe naturale ća frunze sau coaja verde de nucă, 
sau coloranți sintetici care se dizolvă în apă caldă sau de 
ploaie. Se găsesc sub formă de granule. 

_ Baițurile au culori де пёдги, maron, albastru, roşu, 
galben, din al căror amestec se obțin și alte culori și 
nuanțe. КИ | 

În baiţul obținut prin dizolvarea granulelor se adaugă 


· puţin amoniac pentru a-i mări adezivitatea. Culoarea bai- 


{шиі poate fi mai închisă prin adăugarea de colorant, sau 
mai deschisă prin diluare cu apă. Cantitatea de Ба {ге- 
buie să fie suficientă pentru băițuirea obiectelor începute 
pentru că este greu să se obţină ulterior aceeași nuanţă. 
Soluţia se filtrează prin tifon. Baiţul se aplică cu pensule 
moi, perii, burete саге se mînuiesc de-a lungul fibrelor, 
de la un capăt la altul, apoi perpendicular 51 iarăși lon- 
gitudinal pentru a se obține suprafețe uniform colorate. 

` Surplusul se îndepărtează cu perii uscate. Nu se revine 
asupra unei porţiuni după uscarea Раш. 

— Стипаштеа este acoperirea suprafeţelor cu о vopsea 
mai slabă de culoare galbenă, albă sau portocalie care con- 
stituie stratul de bază numit grund. În comerţ se găseşte 
grund ре bază de ulei. Se grunduiesc numai obiectele 
mai mari. (uşi, ferestre). Avantajul grunduirii este că se 
consumă mai puţină vopsea. 
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В. FINISAREA PROPRIU-ZISĂ · н poni 
După pregătirea suprafețelor urmează finisarea рго~ 


priu-zisă care constă în depunerea pe suprafețele pieselor 


sau obiectelor a unor substanțe care formează pelicule ce 
se întăresc, datorită evaporării solvenţilor sau a unor 
reacţii chimice. Ае 

— Сетштеа. Prin сегште se obțin pelicule transpă= 
rente cu rezistență interioară, care poate fi întărită. prin 
acoperirea cu o peliculă de lac dată prin pulverizare. ` 

Se foloseşte ceară de albine sau parafină topită în 
„bain-marie“, apoi se diluează cu benzină, după îndepăr= 
tarea de foc. Se întinde pe suprafaţa obiectului cu о cirpă 
de bumbac. După uscare și evaporarea solventului se freacă 
cu postav pentru a face luciu. Obiectele 'ceruite nu trebuie 
să vină în contact cu mîinile. ЈЕ 

Prin сегшке se obține un luciu mat. _ 

— Uleierea se face fie pentru a forma o peliculă de 
protecţie, fie pentru a micșora consumul de lac sau lustru. 

Uleierea se face cu pensula sau cu o cîrpă curată а 
1—3 straturi de ulei, lăsînd timp de uscare între ele. 

Se face șlefuirea după fiecare strat. Uleiul folosit este 
cel de in sau de floarea-soarelui, fiert în sticlă (introdusă 
în apă de la început ca să nu se spargă). 

—- Lăcuirea este operaţia de acoperire a suprafețelor 
cu o peliculă lucioasă, transparentă sau mată, subţire și 
rezistentă, formată din mai multe straturi, ; : 

Lăcuirea se face prin pulverizare, prin aplicare cu pen- 
sule moi sau prin imersiune (scufundare), | 

Se folosesc lacuri de ulei care se diluează cu petrosin 
sau lacuri pe bază de tiner. 

Între straturi se lasă timp de uscare, iar după primul 
strat se face o șlefuire bună ştergînd suprafața cu о cârpă 
muiată în petrol, | 

Nu se face lăcuirea în locuri unde este praf sau se 
află surse de foc. Straturile de lac se întind bine, fără a fi 
groase. Obiectul pentru uscare este așezat orizontal. Nu 
se aplică următorul strat pînă cînd nu se usucă bine celă- 
lalt. Se cere о mai mare atenţie și răbdare la lăcuirea објес- 
telor ітаѓогафе. Pulverizarea se face cu ajutorul pistoa- 
lelor care se folosesc și la vopsire. Obiectele сегшће, pictate 
se lăcuiesc prin pulverizare, obținindu-se astfel straturi 
де lac subţiri și uniforme. Prin imersiune se lăculesc ohiec- 
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· tele mici ca piese de șah, coliere din lemn etc., care se 
scufundă într-un vas cu lac și se lasă pînă se îmbibă bine 
cu lac, apoi se agaţă pentru uscare. 

— Lustruirea este o operaţie de finisare care se reali- 
zează prin întinderea și depozitarea succesivă a unei 50- 
luţii de şelac dizolvat în alcool. Lustruirea, са şi lăcuirea 
se face pe obiectele care au culoarea naturală sau băiţuite. 

Soluţia (lustrul) se formează din 1/3 şelac dizolvat în 2/3 
alcool tehnic. Şelacul se găseşte sub formă de solzi porto- 
calii. Se introduce într-o sticlă, apoi se toarnă alcool și 
se agită conţinutul pînă se dizolvă solzii. Se filtrează prin 
tifon, după ce s-a liniștit. Lustruirea se face cu ajutorul 
tampoanelor de vată acoperite cu tifon. Mișcările sînt de-a 
lungul fibrelor, circulare prin cercuri mici, sau opturi. Se 
apasă şi se strînge cîte puţin tamponul. Se mai îmbibă 
din cînd în cînd. Pentru a uşura alunecarea tamponului, 
pe piesă se pun cîteva picături de ulei. Se lustruiesc obiec- 
tele cu suprafaţă mai mare, intarsiile etc. Necesitind mano- 
peră şi efort fizic, lustruirea se face mai гаг, înlocuindu-se 
prin lăcuire. 

Vopsirea. În comerţ, vopselele se găsesc într-o gamă va- 
riată, gata preparate şi se aplică, de obicei, cu pensule sau 
prin pulverizare. 

Înainte de aplicare, vopselele trebuie bine amestecate 
şi aduse la viscozitatea necesară, iar suprafeţele de vop- 
sit trebuie să fie bine pregătite prin șlefuire. 

Dacă obiectul a mai fost vopsit, se curăţă de praf, pete, 
murdărie, spălîndu-se си apă călduţă și detergent. Se 
şterge bine, astfel încît în clipa cînd se aplică vopseaua 
să fie complet uscat. Crăpăturile și găurile mici se astupă 
cu chit amestecat cu puţină vopsea (din cea pe care urmează 
să o folosim). Dacă vopseaua pe obiect este veche, scoro- 
jită, porțiunile respective se rad cu glaspapir aspru sau 
se ard cu lampa de benzină și se netezesc. 

Cînd lemnul are noduri, se aplică un strat de lac peste 
acestea pentru a nu crăpa și a se соѕсоуі vopseaua ulterior. 

Înainte de vopsire, geamurile se сһіїџіеѕс din nou 
atunci cînd chitul vechi este deteriorat. Se curăţă bine 
resturile. Pentru a nu murdări geamul cu vopsea, se aplică 


72  peacesta bandă де: При. 
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Banda de lipit se folosește și pentru crearea unor mo- 
dele din mai multe culori, pentru animarea suprafețelor 
mari, monotone. Pe un fond de culoare uniformă se dese- 
nează motive decorative. După uscarea vopselei, benzile 
se deslipesc, iar desenul va rămîne bine conturat. 

Dulapul „în perete“ ca şi dulapurile care ţin loc: de 
debara instalate în hol, terasă, balcon, mobilier pentru 
copii, chiar ușile pline interioare, cu puţină fantezie: pot 
deveni deosebit de atractive. Se preferă nuanțele deschise, 
pale, estompate. | 

Pensula зе şterge pe marginea cutiei fără a avea prea 
multă vopsea și se mînuiește de sus în jos, cu o singură 
revenire în sens invers. Se lucrează numai cu vîrful pen- 
sulei şi nu se apasă. | 

7 р" corectă presupune о serie de operații саге 
sînt : 

1) Grunduirea cu grund : vopsea slabă pentru umple- 
rea porilor ; 

2). Șlefuirea : după uscarea grundului se face о nete- 
zire perfectă cu glaspapir. Se îndepărtează praful ; 

3) Chituirea : acoperirea micilor defecte cu chit de 
şpaclu amestecat cu vopsea ; 

4). Şlefuirea locurilor chituite după uscarea chitului ; 

5). Vopsirea : se face cu pensula sau prin pulverizare 
într-un singur sens. 

Armonizarea culorilor mobilierului cu. interiorul este 
un indiciu al bunului gust. Valorificînd prin culoare о 
mobilă veche, 1 se poate mări durata de utilizare într-un 
context estetic aparte, original. Interesante efecte se obțin 
şi folosind nuanţe de culoare din porțiuni de spectru apro- 
piate sau în unele cazuri contraste, de exemplu, alb-roșu, 
alb-verde, alb-negru. 

După vopsire sau lăcuire, pensulele se spală în petro- 
sin, benzină, peirol sau tiner. 

Petele de uleiuri minerale se scot cu produse petroliere 
ca, neofalină, spirt de petrol etc. 

Petele de uleiuri animale se scot cu acetonă. 

Dacă sînt proaspete, petele de vopsea de ulei se -scot 
cu neofalină și cu petrol, iar dacă sînt mai vechi, cu tere- 
bentină, а 
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Solventul lacului sau vopselei respective poate. scoate 
petele de lac sau de vopsea (benzen, tiner, alcool, cloro- 
form, tetraclorură de carbon ete.) 

Emailurile sînt vopsele cu pelicula lucioasă datorată. 
lacului care intră în compoziţie. Emailurile sînt pe bază 
de uleiuri ѕісайуе (care se usucă repede) şi pe bază de 


nitroceluloză. Cele pe bază de ulei se aplică la fel са ` 


vopseaua obișnuită, adică cu pensule. Cu pistolul, prin 
pulverizare, se aplică numai emailurile pe bază de nitro- 
celuloză. : i 


LUCRĂRI DE TRAFORAJ 


Traforaj înseamnă ornamentarea sau tăierea unor piese 
din lemn subțire sau alte materiale care au desenate pe 
ele diverse modele florale, geometrice, în exterior sau 
interior, în vederea obținerii unor obiecte utile (casete, 
siluete de animale, jucării, litere, cifre, piese de șah, in- 
tarsii). Uneltele folosite Ја traforaj se găsesc, de obicei, 
într-o trusă, care cuprinde următoarele unelte şi dispo- 
zitive : 

„— Ferăstrăul de traforaj, care este confecţionat dintr-o 
bară sau ţeavă de metal îndoită în formă de „U“. La un 
capăt аге o plăcuţă metalică cu cioc, care intră în locașul 
ramei și se fizează cu şurub 51 piuliţă fluture, iar Ја celă- 
lalt capăt se află mînerul din lemn fixat printr-o prelun- 
gire metalică їп rama ferăstrăului, tot cu şurub şi piuliță 
fluture, Între plăcuţe se aşază și se strînge pînza de tra- 
foraj. | 
— Pînzele де traforaj, care sînt ЇЇї$її de oţel prevăzute 
cu dinţi triunghiulari aplecaţi pe o singură parte a pînzei. 
Există pînze cu dinţi mari şi rari, pentru lemn şi pînze 
cu dinții mici şi deși pentru metale şi os. 


14 Fig. 52. Ferăstrăul de traforaj 
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Pinzele au lungimi 
af „ungimi de 130—135 mm, ЈАН · 1 
на сЕ А ріпа la pînza сеа таї îngustă ү, 1а 
= ьш de păr“, саге se folosește pentru Мета fiae ы 


tăiere este în jos, spre miner. 
— Măsuţa de ітајотај este confecţionată din lemn de 


Tăierea se face numai în „у“ 
e. »V“-ul măsuţei 
— Dispozitive 'de găurit. P у 
E | · Pentru tăierea mod in- 
пе materialul ве găurește cu: burghiul бе S ч 
i ки туе din capetele pînżei де traforaj а 
urghiul acţionează asupra lemnului эз 
| nul А A . 
си ско dispozitivelor de învârtit : тш ны, 
rila, care se compune dintr-o tij 
_ У! -0 tijă (bară) ; i 
каш prevăzută сц un canal “се бошо ени 
аге), un dispozitiv de fixare а burghiului (man 


Fig. 53. Măsuţa де traforaj 


Fig. 54. Vrilă 
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drină), un miner în formă de ciupercă, un manșon. Pentru 
rotire, se manevrează manşonul în sus 51 în jos pe tijă 
şi astfel se rotește burghiul spre dreapta şi spre stinga, 
el fiind fixat în mandrină. 

Coarba este asemănătoare coarbei de timplărie, numai 
că este mai mică. Se manevrează ţinînd cu stinga de mî- 
пеги] ciupercă, iar cu dreapta învîrtind de celălalt mîner- 
manșon în sensul acelor de ceasornic. Burghiele pentru 
vrilă și coarbă sînt mici. 

Găurirea se face așezînd materialul pe o bucată de 
scîndură moale (brad, tei, salcie). Coarba sau vrila se ţine 
perpendicular pe material. Nu se forțează apăsarea pentru 
a nu produce rupturi în partea opusă. 

Cleştele де traforaj se aseamănă cu un cleşte patent; 
fiind confecţionat din tablă de 2—3 mm. Fălcile au niște 
şanţuri ре canturi cu ajutorul cărora se prind ришцеје 
fluture pentru а le strînge sau а le slăbi. Cleştele se fo- 
loseşte pentru montarea și demontarea pinzei sau peniru 
îndreptarea ei în cazul cînd s-a strimbat. С 

Ciocanul. Este mic, ușor, se folosește pentru baterea 
cuișoarelor. | | 

Șurubelniţa se întrebuințează la montarea sau de- 
montarea şuruburilor pentru lemn  (holtzşuruburi). La 
unele ferăstraie de traforaj, șuruburile au la capătul ro- 
tund о crestătură pentru a permite și folosirea șurubel- 
niţei Ја montarea 51 demontarea pinzei де traforaj. 

În trusa de traforaj mai poate fi : echer cu talpă, riglă 
gradată, rașpel mic, șlefuitor, nivela cu bula de aer. 

Alegerea modelelor de traforaj şi transpunerea lor pe 
material 

La realizarea diverselor obiecte, atît de traforaj și 
tîmplărie, cît și de alte tehnici, trebuie să se pornească 
de la simplu la complex. Pe măsura însușirii deprinderilor 
de lucru, se va trece la obiecte mai grele, cu motive florale 
mai multe și mai dificile. 

Procurarea placajului de tei se face de la librării (pla- 
caj formatizat în diverse mărimi 25/50 ; 25/25 cm sau 10/10, 
cu desene. Placajul de fag în foi mari se cumpără де la 
depozitele cu produse din lemn. Grosimea placajului pentru 
traforaj este de 3—10 mm. 

Modelele pentru traforaj se pot lua din diverse cărți 
cu modele speciale pentru traforaj, din reviste sau se pot 
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crea. În această carte prezentăm. unel ele şi obi 
e mod 
ce pot fi lucrate de amatori. ся Pe 
neori modelele găsite în cărți 51 reviste sînt ici 
) prea mici 
sau prea mari. Pentru а le putea folosi, ele trebuie mărite 
еј micşorate, Mărirea sau micşorarea modelelor se poate 
ace foarte ușor cu ajutorul pătrățelelor (hîrtie milimetrică 
sau n matematică), în mărimea dorită. | 
„„2Tânspunerea modelelor pe material se face avînd 
grijă ca în prealabil să se şlefuiască placajul cu hîrtie sti- 
с а fină. Apoi, cu ajutorul hîrtiei carbon și a hiîrtiei de 
calc se face transpunerea. Cînd se repetă un model de 
е. de mai multe ori, se confecţionează şabloane din 
placaj. (Șabloanele pieselor ce constituie un obiect se țin 
а Ja un loc-în cutia cu șabloane.) 
odelele se aşază cu dimensiunea ce 1 
lungul fibrelor. Materialul de 1 E pori ү кан 
sul исти se foloseşte си eco- 
Transpunerea modelelor ini 
| Ч pe metal (aluminiu, alamă 
argint sub formă de tablă subţire), plexiglas se face prin 
прігеа modelului de hîrtie, cu pelicanol, pe materialul 
respectiv. Тгаѓогагеа se face după ce s-a întărit adezivul 
Би tăiere, materialul se curăță, | 
ăierea la traforaj. Ferăstrăul cu рї i 
„Те r ; pinza montată se ţine 
în mina dreaptă, cu rama rezemată de aceasta. Ма нл 
- үе е e DE ре тазија de traforaj. Tăierea 
i ișcind mina de Ја cot în sus şi în jos tinî 
de semnul modelului. | EET чета 
Sînt tăieturi după linii dre i, în i 
| pte, curbe, în un - 
rior sau în exterior. i | ш 


Fig. 55. Tăierea cu ferăstrăul 
де traforaj 
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Täietura se face lipită de semn (cît mai aproape де | 
semn) pe dinafară cînd se taie conturul pieselor şi lipită 4 
de semn pe dinăuntru cînd se taie în interior, Este bine | 
să se țină seama de această recomandare. Semnul făcut cu ! 
creionul are și el o grosime şi dacă vom tăia alternativ, | 
pe 'semn şi pe lingă semn, tăietura va ieşi ondulată. Chiar 1 
dacă ondulaţiile sînt mici, aspectul piesei devine neplăcut. 1 
Mina care ţine materialul trebuie să Не întotdeauna în | 


spatele pînzei, ferindu-ne de accidente atunci cînd ве: rupe . 

Semnul trebuie să se afle mereu în partea stingă pentria. 
a fi văzut cu ușurință. Tăietura va fi perpendiculară pe 
fața materialului numai dacă rama ferăstrăului.: se ; ţine 
apropiată de braţ, iar mînerul în poziție verticală. Nici- 
odată nu se rotește ferăstrăul după semn, În timpul lu- 
стићи, materialul se rotește puțin cîte puţin în faţa pînzei. 

Poziţia corectă la masa de lucru are un rol important 
în procesul de formare a deprinderilor practice. Poziţia 
corectă a corpului înlătură pericolul deformaţiilor coloanei, 
reduce oboseala unei poziţii incomode și încordate. Se ține 
cont de înălțimea mesei, lumina să cadă din faţă sau din 
stînga, АГ | © N 

Rițmul de lucru trebuie să fie constant, fără eforturi 
mari (fără grabă). Din cînd în cînd se fac pauze, se mișcă 
degetele, зе fac cîteva mişcări ale corpului. La început, 
traforajul раге o îndeletnicire obositoare.. Pînă ne obiș- 
nuim este necesar să ne controlăm mereu poziția corectă 
la masa de lucru, poziția ferăstrăului rezemat de mînă 4 
tăietura față de semn. Repetîndu-le mereu, ele devin де-. 
prinderi de lucru corecte, care nu mai prezintă un efort 
supărător. Din desenele prezentate se poate vedea felul 
tăierilor la traforaj și modul de acţionare. 


Fig. 56. Tăierea la traforaj 

а — tăierea după linii drepte 
Фа contur şi în interior | 

b — tăierea cu buclă după ; 
linii în unghi 

с, а — tăierea unghiurilor în | 
interior | 


Fig. 57. “Tăierea curbă 
a — 1а contur 
b — în interior 2 | kid 
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Îmbinarea şi asamblarea obiectelor trajorate | | 
Obiectele care se lucrează la traforaj se confecţionează | 


din placaj de diferite grosimi, specie de tei, scîndurele 


subţiri de 3—10 mm grosime. 
Îmbinarea și asamblarea pieselor se face prin : 
— încleiere ; 
— cu cuișoare ; 


= 


Fig. 59. Cepuri 
a — simplu 
b — dublu 
80 с — cepuri „coadă de rindunică“. 
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Fig. 60. Cepuri 
a, b, c — cepuri şi scobituri prin suprapunere 
d — scobitură deschisă şi închisă 


— cu cepuri şi scobituri ; 

— îmbinare 1/2 (la jumătate) din lățimea piesei ; 

— îmbinare 1/2 din lungimea piesei. 

La îmbinările cu cepuri și scobituri prin încleiere, pie- 
sele se strîng cu sîrmă subțire, pentru presare. După întă- 
rirea îmbinării aceste sîrme se desfac. Rosturile ivite între 
cepuri şi scobituri se astupă cu fișii de furnir încleiate. Se 
fasonează locul respectiv pentru a nu se cunoaște repa- 
гађа. A 

Metodele de finisare se aleg în funcţie de destinaţia 


care se dă obiectului. 


PIROGRAVAREA LEMNULUI 


Pirogravarea lemnului este o tehnică ornamentală 
veche, simplă, la care, cu ajutorul unui ac din metal în- 
călzit pînă la roșu, se ard modele pe lemn. Pentru piro- 
gravură se potrivește orice lemn, dar cel mai bine se pre- 
tează lemnul din specii moi, de pildă, tei, plop, dar și fagul 
sau paltinul. Aceste specii au culoarea albă sau alb-găl- 
buie. Pirogravarea este o artă ; ea cere, ca orice artă ade- 
vărată, creaţie personală. Pentru огпатепіаўе este mai 
indicat să fie alese obiecte mici ca, de exemplu, farfurii 
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de lemn (care se fac Ја: strung) folosite apoi ca aplice, lu- 
crări traforate sau netraiorate, dulăpioare, console, su~ 
porţi de cărţi, cadrane de ceasornic, mobilier pentru copii, 
rame, chenare, panouri de uşă, tablouri, veioze etc. 

Cel mai bun dispozitiv cu care se poate face ргорга- 
varea este aparatul electric de pirogravat. Acest арага 
se poate cumpără ја magazinele cu aparate electrice. 

Utilizate гаџопа! și respectind regulile de prevenirea 


` accidentelor, a incendiilor aceste aparate nu sînt pericu- 


loase și nu prezintă nici dificultate în manevrarea lor. 

Alimentarea de la reţea se face printr-un cordon cu 
3 fire, prevăzut cu ștecher pentru punerea la pămînt a 
cutiei și miezului transformatorului. Cordonul саге iese 
din transformator este lung de cca 1 m şi are la capăt 
un тіпег în саге se fixează ansa (este demonțabilă). Mi- 
nerul se confecţionează dintr-un material izolant ca tex- 
tolit, ebonită sau lemn tare (fag). 

Transformatorul se montează într-o cutie de metal, 


lemn sau plastic prevăzută cu găuri de aerisire, un beculeţ. 


de control. 
„Vîrturile — ansele —, care se înroșesc, se сопѓесііо- 
nează din sîrmă de cromnichel де (2 0,5—0,8 mm. Forma 


“acestora variază. Noi sugerăm cîteva "modele, altele ră- 


mînînd la latitudinea amatorului (fig. 61). 

Pentru a obţine о înroșire mai puternică а vîrfului, 
corespunzătoare unei tensiuni mai mari, transformatorul 
este făcut să aibă mai multe ieşiri, din volt în volt, înce- 
pînd de la 2 V. Gradul de înroșire este determinat де teh- 
nica de lucru, adică pirogravarea mai superficială (umbre) 
sau mai adîncă, precum şi de esența materialului си care 
se lucrează. (Scheme pentru confecționarea aparatelor de 
pirogravat pot fi găsite în revista „Tehnium“.) | 

Tehnica de lucru. Locul de muncă trebuie 54 Не bine 
iluminat ; lumina să cadă asupra obiectului din față sau 
din stînga pentru a evita umbrirea acestuia... Masa de lucru 
se așază lingă fereastră, atît pentru lumină, cît şi pentru 
posibilitatea de împrospătare continuă a aerului. 

Modelele de pirogravat se aleg la început mai ușoare, 
apoi din ce în ce mai dificile. Obiectele nu trebuie să pară 
prea încărcate ; un model simplu dă obiectului eleganţă și 
bun gust. Nu sîntem pentru folosirea culorilor sau vop- 
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‘Fig. 61. “Aparat electric penin pirogravat lemnul 


gat 


| дере la pirogravuri. Pirogravura rämine pirogravurā, iar 


pictarea pe lemn este cu totul áltceva. . 

Pentru pirogravarea unui obiect se disting două mo- 
dalități de а folosi acul : 

1) Ca pe un creion, adică desenînd ; З 

2) Prin ştanţare, adică se imprimă pe suprafaţa piesei 
modelele acului sau puncte, unul lingă altul. 

În primul caz, modelul de pirogravat (peisaj, portret, 
flori etc.) se desenează cu un creion tare, bine ascufit, pe 
material, urmînd a trece cu acul (ansa are virf) peste aceste 
linii. Transpunerea modelului mai complicat se face ca şi 
la traforaj, adică folosind hîrtia carbon (indigo) său, се] 
mai bine, folosind modelul desenat pe hirtie de 'calc. Se 
întoarce desenul cu fața pe material, fixîndu-se cu pioneze, 
apoi se apasă cu o lingură de metal peste linii care astfel 


rămîn imprimate pe material. În cazul acesta se vă folosi 
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un creion bine ascuţit, dar moale. Urmele de creion se 
şterg cu guma după terminarea pirogravurii. Transpu- 
nerea modelului se face numai după ce materialul a fost 
perfect șlefuit, pentru că o următoare șlefuire şi netezire 
este mai dificilă, influenţind pirogravura. Рігоргауіпа pe 
materialul neșlefuit nu se mai poate Obține о finisare 
perfectă. 

Acul se manevrează ușor, urmărind continuitatea li- 
niilor,- ca să nu apară linii mai groase şi mai subțiri. Pi- 
rogravarea se face superficial. 

Pirogravarea prin imprimare se face mai adînc (la rame, 
canturile obiectelor traforate etc.) Umbrele se fac folosind 
ansa lată sau cu vîrful ușor curbat, mișcînd ușor înainte 
şi înapoi, fără a ridica acul. La umbrele mai deschise, apă- 
sarea este uşoară, iar la cele închise, apăsarea este mai 
persistentă, adică se revine de mai multe ori peste același 
loc. În felul acesta, umbrele apar ca şi cînd locul respectiv 
ar fi colorat în culoare maro sau negru, dînd astfel mai 
multă autenticitate desenului. Liniile subţiri se trasează cu 
ansa bine strînsă spre vîrf, ca un ac. Uneori fondul unui 
portret, spre exemplu, se poate umple cu modele prin 
imprimate cu melci, linii scurte de cca 1 cm, grupate cîte 
5—6 verticale, 5—6 orizontale, în așa fel ca sub liniile 
verticale să apară linii orizontale atît de lungi cît lățimea 
celor orizontale, sau fondul se umple prin punctare, punct 
lîngă punct, pînă aproape de conturul modelului unde 
rămîne un spaţiu luminos pentru а ieși în evidenţă por- 
tretul. 

Pirogravarea unei casete, spre exemplu, care ar putea fi 
traforată după modelul desenat, se poate face fără a tăia 
interioarele modelului respectiv, ci umplîndu-le prin punc- 
tare deasă cu acul de pirogravat. 

Celelalte operaţii rămîn valabile. În cazul nostru, $е- 
fuirea obiectului, transpunerea modelului, asamblarea, 
pirogravarea 51 finisarea. 

După pirogravare, obiectele se lăcuiesc conform celor 
spuse la această operaţie. Lacul pătrunde în locurile arse 
dînd un luciu deosebit. Nu se face pirogravarea obiectelor 
date cu lac, lustruite sau vopsite ete. 
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În cazul cînd aparatul nu are mai multe tensiuni, este 
bine să avem anse și mai lungi care se înroşesc mai puţin, 
acestea fiind necesare pentru umbre. 

Pentru confecţionarea anselor se poate folosi rezis- 
tenţă de reşou sau de fier de călcat. 


INTARSII 


Gruparea sub forma unor modele florale, peisaje, figuri 
și jocuri de linii sau figuri geometrice din furnire de cu- 
lori diferite se numește intarsie. Tăierea acestor 
modele se face, în general, după linii libere, la traforaj sau 
cu cuțitașe bine ascuţite. Îmbinarea se realizează conform 
unor reguli ce încercăm să le explicăm în următoarele 
rînduri. 

În descrierea unor specii de lemn din care se obţine 
furnir, am arătat că acestea au un anumit desen 51 o anu- 
mită culoare, care diferă de la specie la specie sau, chiar 
în cadrul aceleiași specii, culorile pot diferi. 

Uneori culorile deosebite se obţin prin colorarea lem- 
nului (furnirului) cu diverși coloranţi (vopsele pentru lînă, 
baițuri). După prepararea vopselei, prin dizolvare іп apă 
fiartă, se introduc bucăţi de furnire și se lasă pînă se îm- 
bibă bine. Foile de furnire se aşază una peste alta, sub 
o greutate uniformă, pentru a se usca fără să se onduleze. 

Pentru realizarea intarsiilor, cunoaşterea amănunţită 
a acestor caracteristici de culoare are o mare importanţă. 

Operaţiile pentru realizarea intarsiilor, în general, sînt 
următoarele : . 

1. Alegerea modelelor 

Modelele care se pretează a fi lucrate din furnir sînt 
foarte variate. Ele se aleg din ilustraţii, după tablouri pic- 
tate, le creăm noi sau ar putea fi folosite cele sugerate în 
această lucrare. 

Pentru începători, modelele trebuie să fie ușoare, for- 
mate din cîteva culori, fără prea multe detalii. Treptat, 
gradul de complexitate poate crește mai ales în funcţie de 
posibilităţile artistice ale realizatorului care, în ultimă 
instanţă, asigură calitatea lucrărilor de acest gen. 
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2. Alegerea jurnirelor 
Furnirele se ales după următoarele considerente : 
— culorile să fie cît mai aproape de realitate atunci 


cînd este vorba de a realiza tablouri. (Culoarea naturală a | 
diferitelor specii де furnire se poate observa mai bine prin | 


umezirea acestora.) 


— se ţine cont de desenul fibrelor și de calitatea furni- | 
relor (să nu aibă pete, rupturi etc.). Chiar dacă am vorbit | 


51 am recomandat colorarea furnirelor, pentru a imita anu- 


mite specii de lemn ce nu le avem 1а dispoziţie, nu trebuie 
să se exagereze deoarece culoarea artificială ar apărea ca | 
o pată în ansamblul de culori naturale a celorlalte furnire. | 
Mișcarea. ornamentelor este sugerată de desenul fibrelor | 
(de exemplu, o frunză răsucită se va face din furnir cu | 
fibre ondulate, curbate). Dacă furnirele sînt ondulate, se | 


umezesc şi se presează pentru a le îndrepta. 
3. Formarea pachetului de furnire 


Pachetul de furnire se alcătuiește din cel mult opt foi 
suprapuse. Сіпа ornamentul este format dintr-o singură | 
partea de deasupra, formată . 
din patru foi, va constitui pozitivul (4 ornamente pline) ; | 
dedesubt se vor așeza încă 4 furnire de altă culoare, parte | 
се va constitui negativul (4 goluri) în care se vor introduce | 


culoare, procedăm astfel : 


plinurile. Peste pachetul format se așază încă un furnir 


ce are lipit pe еј desenul după care se taie ornamentul. · 


Consolidarea furnirelor se face cu bolduri nituite sau cu 


hîrtie gumată, lipită pe canturile pachetului. Pentru ta- | 
blouri, se formează pachete din 2—3 straturi de furnire | 


ce constituie elementele componente. 


Formarea și tăierea pachetelor de furnire se face trep- | 


tat, începînd cu planurile îndepărtate și terminînd cu ele- 


mentele din prim plan. Se creează astfel posibilitatea de | 
a folosi bucăți mici de furnir саге la fabricile de mobilă ! 


constituie deșeuri. Se pot executa 2—3 tablouri deodată. 
4. Tăierea modelului 


Intarsiile din furnire se pot realiza folosind cuţitaşe | 


subțiri, bine ascuţite sau un bisturiu, urmărind conturul 
fiecărui element atunci cînd intarsia este făcută din com- 
binaţii de linii sau figuri geometrice. 


Pachetul де furnire se lucrează prin tăiere cu trafo- | 


rajul de construcție specială, prezentat în figura 62. 
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Se înţelege că pentru realizarea unei. intarsii .ѕе cere 
o bună pregătire în tăierea Ја traforaj. Pentru un începător 
în inţarsii, dar bun lucrător Ја traforaj,. modelele mai 
uşoare, cu elemente mai mari, se pot realiza şi fără. o 
masă specială. Măsuţa de traioraj trebuie să aibă însă o 
suprafaţă mai mare, iar tăierea să se facă perpendicular 
pe feţele furnirelor. 
Pentru a nu exista spaţii între elementel ce compun 
intarsia, pentru traforare se folosesc pînze speciale, numite 
„fir de păr“ : пг. 00 (avînd 0,2 mm grosime și 0,5 mm lă- 
time) şi nr. 0. 
Cînd modelul este închis, tăieturile interioare se fac 
prin găurirea furnirului cu un burghiu elicoidal · foarte 
subţire, pentru a introduce pînza şi а o fixa în rama ferăs- 


trăului. La alte modele, intrarea se face де la о margine,. 


urmărind conturul fiecărui element. Fiind pachet, se vor 
scoate mai multe elemente de același fel, care, după 1а- 
iere, se așază cu grijă, separat, pe un placaj sau carton, 
pentru a le găsi și identifica atunci cînd se va face re- 
compunerea modelului. Este necesar ca desenul să fie 
făcut în dublu exemplar : unul se va folosi la tăiere, iar 
celălalt la recompunerea modelului. 

Pentru exemplificare, iată cîteva detalii în legătură 
cu realizarea modelului prezentat în figura 84. 

În primul rînd se procedează la mărirea corespunză- 
toare a desenului, folosind metoda pătrățelelor. Apoi se 
aleg 2—3 bucăţi de furnir de culoare deschisă din specii 
de paltin, tei sau fag, avînd mărimea aleasă pentru model 
(se preferă dimensiunile unei foi de саіеі, adică 
150X210 mm). Aceste furnire vor constitui fondul ințarsiei. 

Pentru părţile ce reprezintă copacul cu creanga, frun- 
zele, pasărea precum și ciocul şi ochiul păsării se aleg 2— 
З foi de furnir de nuc, păr african sau. mahon. 

La formarea pachetului, plăcile de furnir se іпіегса- 
lează, apoi, pentru rigidizare, se lipesc pe margini cu hîrtie 
gumată. Modelul se lipește sau se copiază ре placa aşezată 
deasupra pachetului. 

Tăierea la traforaj se începe din partea dreaptă а pa- 
chetului de furnire, tăindu-se element cu element, potrivit 
numerotării, respectînd regulile de tăiere din paragraful 
„Lucrări de traforaj“. | 
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-elementelor ce compun modelul. Umbrele se realizează prin 
introducerea elementelor în nisip fierbinte. Operația se ` 
realizează cu ajutorul. unei pensete. Se înţelege că elemen- | 


Menţionăm că tăierea modelelor florale se face după 


alte tehnici, mai pretențioase, în саге se prevede înclinarea 
mesei de traforaj pentru a realiza tăieturi înclinate ale 
elementelor 51 o potrivire perfectă a acestora. Aceste ope- 
rații se іпѕиѕеѕс numai în urma unor demonstraţii practice. 
La unele tablouri se constituie mai întîi fondul, care poate 


fi din mai multe culori, se recompune, apoi se intercalează ` 


furnire pentru primplanuri, formînd din nou un alt pachet. 


După terminarea tăierii se trece la desfacerea elemen- ! 
telor. Operația se face cu multă grijă pentru a пи гире | 
îurnirul : hîrtia gumată se taie uşor, iar boldurile se scot 


folosind un clește mic. 
5. Efecte speciale 
Ca efecte speciale considerăm umbrele care se dau 


tul nu se introduce total, ci numai partea care trebuie 


umbrită, pentru un timp mai mult sau mai puţin înde- | 
lungat. Nisipul se încălzește într-o tăviţă, la foc, pînă cînd | 


acesta' ar putea produce o ardere superficială a lemnului. 
Operația trebuie supravegheată pentru a nu arde prea mult 


furnirul. Pentru umbre se pot folosi și furnire de culoare , 


închisă. 
Încadrarea intarsiei propriu-zise se face într-un chenar 
format din fiîşii înguste de furnire, де 1—2 mm (fileuri), 


aşezate de jur împrejur, care au culoarea în contrast cu res- | 
tul intarsiei și, în continuare, tot de jur împrejur, alături | 


de fileuri se ataşează benzi de furnir cu lățimea de cca 


4—5 cm, aşezate cu fibrele la 45°, de la jumătatea lungimii | 


și lățimii, pe fiecare parte. La colţuri, îmbinarea se face tot 


ја 45°. Aceste elemente dau aspect frumos intarsiei sco- | 
ţind-o mai mult în evidenţă. Numărul fileurilor poate fi | 


variabil, 1—3 depinzînd de gustul şi posibilităţile celui ce 
realizează intarsia, așezate prin intercalare de culori. (Dacă 
se pun două fileuri albe la margini, în interiorul lor este 
bine să fie unul de culoare închisă.) | 

În situaţia aceasta, de încadrare а intarsiei, se ține cont 
şi. de desenul furnirului de la margine. Cînd nu se fac 


încadrări în felul celor descrise mai sus, intarsia se poate | 
înrăma cu o ramă de culoare închisă (băiţuită). Ramele 


trebuie să fie proporţionale cu mărimea intarsiei. 


Intarsiile trebuie să aibă ramele subțiri. Modul de 
încadrare a intarsiilor rămîne totuși la latitudinea realiza- 
torului, putînd fi găsite nenumărate soluții. 

6. Recompunerea modelului 

După ce s-a tăiat modelul la traforaj sau cu cuţitașul, 
elementele se așază separat, pe un placaj sau un carton 
unde le putem identifica uşor. | 

Prima și ultima foaie de furnir se înlătură din cauza 
rupturilor eventuale ce se pot produce (dacă este cazul), 
Fiind stabilit de la început ce fond va avea intarsia, n-avem 
decît să-l așezăm pe o planșetă, alegind faţa. 

Urmărind desenul, identificăm elementele ce compun 
modelul așezîndu-le unul lîngă altul, cît mai aproape, 
fixîndu-le cu hîrtie gumată (bucățele mici, umezite cu ара 
de pe un burete îmbibat aflat într-o cutie) ori fîșii de eti- 
chete. Fixarea cu hîrtie gumată se face numai ре una din 
părţi (care va fi faţa intarsiei), pentru ca elementele să nu 
cadă. Se apasă bine peste fiecare hîrtie aplicată. 

După terminarea intarsiei, se continuă încadrarea. În 
timpul lucrului se controlează pe faţa curată felul așezării 
elementelor, luînd măsurile ce se impun. Nu se admite li- 
pirea hîrtiei pe ambele părţi ale intarsiei. 

7. Fizarea intarsiei pe suportul de bază 

După ce a fost terminată, intarsia se va fixa pe un 


“suport de bază constituit din PAL subțire de 10, 12 sau 


18 mm ori placaj gros de 8,10, 12 mm sau PFL melaminat. 
Suportul de bază se taie puţin mai mare decît intarsia, se 
unge suprafața cu clei, bine uniformizat, peste care se 
așază intarsia cu partea curată, apoi se pune o hîrtie de 
separație. 

În final, se strînge pentru presare între două plăci de 
esenţă tare sau metalice. 

Totul se face cu atenţie pentru a nu se deplasa intarsia 
de pe suport. 

Operația este asemănătoare furniruirii despre care am 
vorbit într-un capitol precedent. Intarsia se lasă la 
presare cca 48 ore, după care se desface presa și se trece 
la înlăturarea hiîrtiei gumate, ștergînd suprafaţa cu о cîrpă 
sau burete îmbibate în apă. Astfel, folosind și răzuitorul 
hîrtia umezită se rupe. Se face şlefuirea după toate re- 
gulile pentru ca suprafața să rămînă, perfect curată. Se 
iurniruiesc şi canturile cînd sînt mai groase și din PAL. 
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Fig. 62. Маза де tratoraj 


8. Finisarea intarsiei | | | 
Pentru a da un aspect plăcut şi totodată pentru а 


proteja intarsia, aceasta se lăcuieşte cu luciu oglindă sau 
mat, ori se poate lustrui sau cerui (cu parafină). 

9. Masa şi ferestrăul де traforaj а 9 

Pentru realizarea în bune condiţii а intarsiilor, se ге- 
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comandă а fi lucrate la o masă şi un ferăstrău de construcţie 
specială, prezentat în fig. 62. 

Lăţimea mesei — 50 cm, lungimea — 75 cm, înălţimea 
— 90 cm... 1 m. Ferăstrăul are cadrul din lemn de brad cu 
lungimea de 50 cm şi înălțimea la spate de 30 cm. (Toate 
dimensiunile sînt orientative. Partea de sub masă, mai 
groasă, este fixată într-o tijă metalică de 8—10 mm grosime 
şi lungă de cca 70 cm. La capetele cadrului sînt şuruburi cu 
piuliță fluture şi dispozitive pentru prins pinza. Tija meta- 
lică culisează prin nişte Бисве din bronz sau alamă fixată de 
o platbandă (10 mm grosime, în formă de „С“, cu colţuri, 
care la rîndul ei este prinsă cu șuruburi de un montant al 
mesei. Aproape de partea de jos, în interiorul piesei din 
platbandă, tija este introdusă, printr-un resort de cca 10 cm, 
printr-un opritor fixat pe tijă. Apăsînd си mîna pe partea 
mai groasă a cadrului de sub masă, resortul se comprimă 
apoi împinge tija în sus; făcînd mai ușoară manevrarea fe- 
răstrăului. Fața mesei poate fi înclinată, după preferinţă. 
Sub aceasta se află o piesă de lemn de care este fixată o 
balama bandă, prinsă şi de Гаја mesei. Каја mesei poate sta 
şi orizontal, fiind fixată la două colțuri cu două bucățele de 
iemn prinse în cuie. Pe faţa mesei, mai aproape de cadrul 
lerăstrăului se află o placă metalică (preferabil din alu- 
miniu) care este la același nivel şi acoperă un gol al feței, 
care se poate demonta la nevoie. Їп această plăcuță se 
asigură o gaură prin care trece pinza. . 


BUCURIA DE A DESCOPERI FORME 


În уасапјеје noastre, paşii ne poartă prin păduri, pe 
văile rîurilor, prin deltă, pe dealuri și munţi unde admirăm 
frumusețea naturii și пе relaxăm. Puţini însă se apleacă şi 
sînt atenţi să observe o „lume ascunsă“ ce se află în apro- 
pierea noastră. Cei mai mulţi trec nepăsători pe lîngă aceste 
forme care se pot descifra numai cu ajutorul imaginaţiei. 

Crengile, rădăcinile pe care le socotim. lemne de foc, 
peste care am călcat sau poate nici nu le-am băgat în seamă, 
пе oferă uneori forme deosebit de sugestive. 
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de greutate 
ăcini a furtu- 
zăpezii şi ploii, rădăcinile 

1 i cauze, in 
nilor sau din alte „în ог лр 
ă, ве ondulează, ап сгезїег1 neunif Я 


ormează S полша ан 
r care pot sugera oameni, animale, păsări іп | 


normale sau ртоје пе arată gesturi, mișcări. 


Luate separat, privite, е 
idi ialului din care s-au ivit, Cl cag 
А арене Т aer cae — nebănuită. Figuri fragile sa 


А 5 и = 
roteşti ne amintesc, unele din ele, de пш _ | 
| п elveţian Giacometti (în sculptura sa, formele corp 
uman sînt alungite excesiv, iar suprafeţe 
rugozități). | КЭ? 
#0 tehnică specială de lucru aproape m T ав 2 
iguri i le-am imaginat ce 
Figurile care араг ȘI ере а 
ri înză de bomfaier. Se с 

ie cu un briceag sau о pi | : e 

ру rădăcinile, crengile, se şlefuiesc, uneori se coJesc 

92 cazul cînd coaja este incompletă. 
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le au accentuate 


Lucrările se băițuiesc, зе lăcuiesc pentru а le da un 
aspect plăcut. Postamentele se fac din bucățele de lemn 
sau iască (ciuperci tari care cresc pe scoarţa unor copaci). 
Pentru compoziţii, figurile se combină. Fantezia poate 
crea сеје mai nostime, sau serioase, scene din viaţă, de 
pildă: dansatori, patinatori, gimnaşti, atleți, fotbaliști, 
clovni etc. 


CRESTĂTURI ÎN LEMN 


(Elemente simple de sculptură plană) 
În dorinţa lor de a-și înfrumuseţa obiectele și uneltele, 


strămoșii noștri au folosit elemente decorative simple . 


— puncte, linii şi suprafeţe geometrice sau elemente din 
floră şi faună, stilizate — din combinarea cărora, cu fan- 
tezie și simţ artistic, au creat motive ornamentale de o 
rară frumuseţe. 

Fiecare regiune a ţării, prin flora și fauna ei, a im- 
primat un caracter specific şi totodată variat artei deco- 
rative locale. 

Cunoscînd îndeaproape artă decorativă populară, vom 
descoperi principiile care stau la baza artei decorative în 
general — principiul repetiției simple, al repetiţiei prin 
alternanță și al simetriei motivelor ornamentale. Ceea се 
conferă o mare valoare lucrării, pe lingă concepția estetică 
a artistului sînt precizia în execuţia motivelor, corecta tra- 
sare a liniilor, a contururilor, succesiunea regulată, la dis- 
tanţe egale a motivelor decorative. Arta noastră populară a 
putut inspira opere de o deosebită valoare artistică. Un 
exemplu strălucit este monumentala Coloană a infinitului 
creată de Constantin Brâncuși, plecînd de la motive de artă 
veche populară. Operele. sculptorului maramureșan Vida 
Gheza sînt inspirate din arta populară ; mai mult, artistul 
folosește tehnica de lucru din popor, de cioplire a lem- 
nului, | 

Un vestit cioplitor în lemn este meșterul popular Ni- 
colae Cernat, din mîinile căruia au ieşit și ies adevărate 
bijuterii ; lingurile, furcile, căucele cioplite de el sînt cu- 
noscute și admirate în {ага și peste hotare. 

Efectul tăierii prin crestare se bazează pe adîncituri tă- 
iate şi extrase, avînd adesea o secțiune transversală, tri- 
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unghiulară sau semicirculară. Suprafeţele înclinate ale 1&-, | 


ieturilor se întîlnesc formînd muchii ascuţite. Frumuseţea 


dată de modelele crestate este completată de jocul fin de : 


ini şi umbre. _ EA 
di aa ee de la convingerea că sculptura exercită o 
atracţie puternică și că mulți tineri simt, poate, dorința а. а 
se iniţia în această gingașă artă, vom căuta în aceste rînduri 
să creionăm cîteva elemente strict necesare in căpătarea 

inderilor. | 
Па ea: уот рогпї де 1а executarea celor mai 
simple elemente de sculptură : crestăturile în lemn, are 
executate pe unele obiecte, le vor da un aspect mai p ăcut, 

i sebit. | | кү 
BR ы, în lemn este o îndeletnicire plăcută, instruc- 
tivă, dezvoltă răbdarea, gustul pentru frumos, . atenţia, 

гепја. | | | 

Pe Modul КЫЙ и-аїв de execuţie se poate învăţa 51 ii 
tica uşor. Pentru început avem nevoie de puține Н 
Principalele unelte ale sculptorului în lemn sînt dă Hi е, 
care se găsesc în comerţ sau se confecționează de că 5 
anumiţi meşteri de scule, mai ales în mediul кан ЭЯ 
început mai puţine, pînă cînd trusa se completează cu to 
felurile 81 mărimile. 


| 


94 Fig. 64. Dălţi pentru sculptură în lemn și ciocan de Јетап 
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Ascuţirea dălților este o operaţie де 'mate importanţă, 
pentru că acestea trebuie să taie foarte bine. Sculptorul 
amator trebuie să se înzestreze cu toate profilele de pictre 
de ascuţit. Pentru ascuțire se pot folosi spărturi de pietre 
fine de polizor, pietre de rîu, curea de piele groasă: pentru 
înlăturarea aţei. Cînd sculptura se face mai adincă, se fo- 
losese dălți mai groase ; în acest caz, simplul efort де apă- 
sare nu este suficient ; se bate cu ciocanul de lemn în 
mînerul dălții. Cînd sculptura nu este adîncă, dalta зе mane- · 
vrează numai prin apăsare cu mîna. | 

La cele de mai sus зе mai adaugă, pentru proiectarea 
figurilor, о riglă, un есћег, un compas și șabloane din 
carton. жы 

Pentru tăieturi prin crestare se potrivește orice specie 
de lemn. Lemnul de esenţă moale: cu structură uniformă, 
cum este teiul, poate fi prelucrat mai uşor. Se pot face cres- 
tături foarte frumoase şi pe placajul din aceeași specie, chiar 
dacă este format din mai multe straturi. Lemnul de plop, 
mesteacăn, anin sau paltin este, de asemenea, ușor 
de sculptat. 

Condiţiile pe care trebuie să le îndeplinească lemnul 
pentru sculptat sînt : 

— să fie bine uscat ; 

— să nu aibă defecte (noduri, crăpături, putregai etc.). 

Înainte de a începe să lucrăm direct pe obiecte, este 
necesară o oarecare experienţă care se obţine prin exerciţii 
pe bucățele de lemn. 

Dălţile sînt de diferite feluri : 

— дана dreaptă, си lățimi variabile де Ја 5 mm-— 
40 mm; | ПИ d - 

— дана în unghi, de lățimi diferite ; | 

— дана semirotundă, de lățimi diferite ; | 

— дана dreaptă си tăișul înclinat, de lățimi diferite; 

— дайа dreaptă cu tăişul semirotund : | 

— dălţi cu corpul îndoit (semirotunde şi drepte), pentru 
curățirea adînciturilor, | 

Figurarea modelelor se face cel mai bine cu un стејоп 
tare, o riglă, un echer şi un compas. Modelele trebuie să fie 
în armonie cu ansamblul suprafeței. Formele саге se re- 
petă sau formele care apar în prim plan trebuie să fie dis- 
puse uniform și simetric, | 
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‚ Тоа{е muchiile trebuie să fie ascuţite. Adincimile să 
fie toate la fel, de circa 2—3 mm. Direcţia fibrelor lemnului 
este de mare importanţă. Se lucrează mai ușor de-a lungul 
fibrelor, dar şi atenţia trebuie să fie mai mare. 

La proiectarea modelelor pe material, nu se folosește 
hîrtia indigo, deoarece se șterge greu, ci se fac ѕароапе 


din carton după care se trasează cu creionul. Оп model flo- | 


ral, în care domină liniile curbe şi adinciturile, se dese- 
nează pe hirtie, ca model. 


Să pornim de la modelul cel mai simplu, format din + 
triunghiuri echilaterale sau isoscele care prin înșiruire sau 


intercalare dau efecte ornamentale deosebite : linii frînte, 
romburi, steluțe etc. 

Modelul se trasează direct pe bucata de lemn, lăsînd pe 
margini loc pentru chenar. Se trasează pe suprafața lem- 
nului bine șlefuit pătrăţele egale (mărimea lor depinzind 
de mărimea obiectului — Ја cele mai mici, pătrăţelele se fac 
de 5 mm/5 mm). 
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Fig. 65. Executarea triunghiurilor cu dalta în unghi 
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“Imobilizăm piesa de sculptat pe masa de lucru, între 
cuiele tejgshelei, ре masa-tejshea, folosind şuruburi de 
strîns sau clema de la traforaj, са să nu se miște în timp 
ce sculptăm. Unele piese mici, detașabile (frunze stilizate, 
rama pentru oglindă еђс.), se lipesc cu aracet ре o.bucată 
de panel pe care, în prealabil, am lipit o foaie de ziar. Bu- 


cata de panel se imobilizează ca mai sus. După terminare, 


piesele se desfac uşor cu о дайа lată. Pe bucata de panel se 
pot lipi mai multe piese pe care le lucrăm în serie. 

După ce suprafaţa a fost trasată cu pătrăţele, luăm 
dalta cu tăişul în unghi, așezăm vîrful dălții їп vîrful tri- 
unghiului format la întîlnirea a două pătrăţele și apăsăm ; 
aplecînd apoi dalta spre baza triunghiului, pe una din la- 
turi (stînga), se repetă operația din virf și pe latura dreaptă, 
sau crestăm toate laturile pe stînga, sărind peste cîte un 
pătrăţel, pînă la capăt, apoi repetăm operația pentru la- 
tura dreaptă, întorcînd piesa. Prin apăsare, dalta a crestat 
lemnul mai adînc la vîrf şi mai puţin la bază. Odată ter- 
minată operația de crestare, nu ne rămîne decât să scoatem 
aşchia dintre cele două crestături. Apucăm mînerul dălții 
си mîna dreaptă, iar cu trei degete de la mîna stîngă pe 
lamă, împingem dalta spre virful triunghiului. Astfel așchia 
conturată între cele două crestături, sare. Operația se face 
în continuare la toate triunghiurile crestate, cu multă aten- 
іе, pentru a nu le ştirbi vîrfurile. 


La crestarea laturilor triunghiurilor, dalta se ţine per- 


pendicular pe suprafața piesei. Fundul triunghiurilor tre- 
buie să rămînă curat ; orice așchie se scoate crestînd în 
stînga şi în dreapta. În aceste locuri nu se poate face șle- 
îuirea. - ~ 

Orice greșeală se repară prin înlocuire cu o bucăţică de 
lemn lipită. Intercalarea triunghiurilor, așa cum am mai 
spus, dă alt model ornamental ; principiul de bază este 
modul de execuţie și așezare a triunghiului simplu (vezi 
fig. 66). Modelele ornamentale formate, pornind de la tri- 
unghi, pot fi şi izolate, ca, de pildă, chenare pe două sau 
trei rînduri, sau umplînd suprafaţa piesei. La un şir de 
triunghiuri, executat са mai sus, зе intercalează alt șir 
de triunghiuri, cu virfurile la baza triunghiurilor pline, 
obţinînd astfel linia frîntă. 
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m — Atelierul fanteziei 


Continuînd pe lățime, apare un șir де romburi cu mu- 

chii ascuţite. 
7 Ре o coloană (sau mai multe) зе înșiră mai multe pă- 
trate egale (10 mm/10 mm; 15 mm/15 mm; 20 mm/ 
20 mm). Se trasează diagonalele la pătrate. La un pătrat 
obținem 4 triunghiuri. 

Într-un triunghi se duc bisectoarele, aflîndu-se astfel, 
la intersecţia lor, mijlocul triunghiului (obţinem alte trei 
triunghiuri). Se sculptează după metoda descrisă triunghiu- 
rile de la marginea pătratului, obţinînd în felul acesta o 
steluţă cu patru colțuri cu fața plină sau о steluţă cu 8 
colțuri. 


Fig. 66. Crestături în lemn : linie frintă 
şi romburi cu 
muchie ascuţită pe mijloc 
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Fig. 68. Executarea şanţurilor 


cu dălți în V şi semirotunde 
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Dacă sculptăm fiecare triunghi (în pătrat avem 12 | 


triunghiuri cu упите în acelaşi punct), obținem o ste- 
Таја, muchiile dintre triunghiurile mari rămînînd la nive- 
lul suprafeţei. Acest element stă la baza tuturor modelelor 
în sculptura noastră naţională. 


Lucrarea trebuie executată cu multă atenţie și de re- 


petate ori, pînă cînd reuşim să obținem suprafeţe absolut 
plane, muchii drepte, iar la unirea acestora vârfuri ascuţite. 
Operația se repetă la toate pătratele. 


| у АПШ РУ == 
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Fig. 69. Fulosirea diferitelor dălți la profile şi adîncituri 


Suprafeţele curbe se sculptează folosind dălțile semi- 
rotunde, cu deschideri mai largi sau mai înguste, adinci 
sau mai puţin adinci în funcţie de modelul ales. К 

Canalele care sînt tăieturi în lung, drepte, se execută cu 
аё concave înguste, ținute aproape orizonial, său cu 
ДАН în „У“, de-a lungul liniei dorite. Dalta se împinge 
avînd mînerul în palmă, iar cu stînga se ţine direcţia, 
apăsînd uşor. | | 

Rozetele se numără printre cele mai vechi motive or- 
namentale. Ele prezintă Пол rotunde de trandafiri, „ochiul 
boului“ sau alte formaţii care pornesc de la centru spre 


exterior. A 
Reliefurile cu figuri drepte sau curbe sînt modele ce 


margini, nu numai la suprafaţă. Pentru început, încercăm 
linia frîntă care poate constitui chenarul unei rame. | 

În interiorul modelelor în relief, golurile se umplu cu 
modele соЦигоаѕе, imprimate prin batere ușoară într-un 
poanson. (Se face dintr-un cui mare la care se taie virful 
şi se aplatizează, apoi cu pila se fac dinţi mici, ca la сіо- 
canul pentru bucătărie.) Metoda se pretează la speciile de 
esență tare. 

Efecte deosebite la sculptura plană se pot obține prin 
executarea crestăturilor pe suprafeţe băiţuite ; astfel, mo- 
delele ies şi mai bine în evidență. Obiectele cu sculpturi 
în relief se băițuiesc, iar după uscarea baițului se șlefu- 
iesc uşor cu glaspapir fin pe deasupra pînă se albesc ușor 
apoi зе lăcuiesc (rama pentru oglindă, minerul de la su- 
portul de ziare sculptat ca o fringhie etc.). 

Piesele sculptate se finisează ca orice obiect, dar nu 
se vopsesc. 

Pentru sculptarea lemnului se cere talent şi răbdare. 
Pentru că se lucrează cu unelte foarte ascuţite, trebuie să 
se acorde atenţie la mînuirea да ог și la așezarea lor ре 
masa de lucru. Nu se {пе mîna în faţa даци. Dalta se 
transmite cu mînerul înainte. Păstrarea dălților se face în 
casete sau într-o fișie de doc prevăzută cu buzunăraşe cît 
miînerul да ћи. 
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apar în relief prin eliminarea lemnului de jur împrejur 


100 pînă la nivelul modelului. La reliefare, sculptăm şi pe Fig. 70. Rozetă şi poanson 
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III. LUCRĂRI PRACTICE 


LUCRĂRI DE TRAFORAJ 


PIESE PENTRU ŞAH 


Lucrate la traforaj, piesele pentru șah (vezi fig. 71) au | 
avantajul că sînt ușoare, se pot înlocui repede și pot fi ехе-: 
cutate fără dificultăţi. Materialul cel mai indicat este | 


placajul de tei. 


După tăierea pieselor, se taie postamentele, mai întîi 4 
în interior ca să se poată ține, apoi conturul. Scobiturile să | 
nu fie largi. Piesele se fixează în postamente cu clei alb į 
(aracet), în poziţie perfect verticală. Piesele negre se băi- ; 
țuiesc, albele se lasă în culoarea naturală. Lăcuirea se face | 


cu o pensulă mică, moale, sau se scufundă într-un vas cu 
lac lăsîndu-le să se îmbibe bine. Uscarea se face pe un 


Fig. 71. Piese pentru şah 


carton. Tabla de șah se confecționează din copertele unui 
bloc de desen, Piesele se păstrează într-un săculeţ de pînză. 


SUPORT PENTRU REZEMAT CARTEA 


Pe o foaie tie placaj se transpune desenul copiat pe o | 
hirtie de cale (în fig. 72 a şi b desenul este făcut jumătate ; 


jumătatea cealaltă este simetrică). Două picioare 0. cu 
cepuri mai înalte, se fixează în scobiturile de pe faţă, avînd 
grijă să se maj adauge pătrățelele Е pentru ca îmbinarea 
să fie mai solidă. O șipcă de brad, lungă cît lăţimea supor- 
tului, se fixează cu clei 51 cuie, pe faţă, în partea de jos, 
acoperindu-se ре cantul liber cu piesa С. Finisarea se face 


prin pirogravare şi lăcuire. Pe faţa netratorată зе poate 
prinde orarul. 


Fig. 72 a. Suport pentru rezemat cartea (elemente) 
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| | MASĂ CU SCĂUNELE (jucărie) D Siec 
ЭЕ Lucrate din placaj, după șlefuire obiectele se decorează 
prin pirogravarea canturilor și fața mesei (vezi fig. 73 a-c). 
Pe spătarul scaunului se pirogravează un model floral (de 
exemplu, floarea-soarelui). Mărit corespunzător, modelul, se 
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Fig. 73 а. Masă си scăunele 


Fig. 72 b. Suport pentru rezemat-cartea 
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Fig. 73. b. Detalii scăunele 


Fig. 73 c. Detalii masă 
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poate transforma în mobilier. Materialul indicat este scîn- 
dura de stejar. Scaunele se sculptează. Finisarea se face 
prin lăcuire. 
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SUPORT DE BIROU 

După montarea elementelor componente pe un posta- | 
ment, se va obţine о casetă pentru fişe, suport pentru crei-. 
oane colorate, pentru toc (vezi fig. 74 a și b). Obiectul se de- 
corează prin pirogravare și se lăcuieşte. 
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Fig. 74 b. Suport de birou 
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RAMĂ PENTRU FOTOGRAFIE 


După ce se execută elementul A (vezi fig. 75 a, b), se re- 
alizează separat încă 4 flori cu 5 petale, de sus și de jos, 51 
se suprapun lipindu-se de cele de pe ramă. Piesa B se li- 
pește pe piesa A, iar peste aceasta rama C, fixîndu-se cu 
clei și virfuri де bolduri. Nervurile frunzelor se piro- 
&ravează. Fotografia şi geamul se introduc pe la capătul 
de sus. Finisarea se face prin lăcuire, 7 
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SUPORT PENTRU ZIARE ŞI REVISTE 

În figurile 76 (a—e) şi 77 (a—c) se prezintă două modele 
de suporturi pentru ziare și reviste. Elementele compo- 
nente ale primului model sînt : două picioare A desenate pe 
una din foile de placaj. În interiorul picioarelor desenăm 
mînerul С şi fundul suportului D. Pe cealaltă foaie de 109 


Fig. 74 a. Suport de birou 
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Fig. 74 b. Suport de birou 


Ф colecţia cristal Ф 


Fig. 75 a. Ramă pentru fotografie 


placaj se desenează părţile laterale B avind unul din mo- 
delele propuse. · | 

Decorarea suportului se face prin pirogravarea unor mo- 
dele mici pe canturi și pe faţă lingă canturi. Se lăcuiește. 

Minerul С se mai poate sculpta „frînghie“ dintr-o bu- 
cată de lemn de tei, de formă cilindrică, cu un briceag sau 
cuţit bine ascuțit. | 

Cel de-al doilea model se realizează similar. 

Părţile laterale ale suportului de ziare sînt desenate pe 
jumătate. Pe placaj se dublează. 

CASETE TRAFORATE 

Modelele propuse în fig. 78 (a, b) 79 (a—d) și 80 (a—c) 
sînt variate ca mărime. Casetele sînt necesare pentru păs- 
trarea unor obiecte mici, de decor, sau pentru papiote cu 
aţă, ace, nasturi etc. Unele elemente propuse pentru о 
casetă se pot adapta la o alta, făcînd modificările de ri- 
goare. 

Pentru deschiderea capacului se propun două sisteme ; 
cu piese mici din lemn ce se fixează de capac și apoi cu 
două ţinte de corpul casetei, înlocuind balamalele care nu 
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Fig. 75 b. Ramă pentru fotografie 


sînt indicate la obiectele din placaj subțire, sau, pe capac 
se lipește un placaj cît interiorul casetei, introducîndu-se 
în aceasta. Unele casete mai au și pereți interiori, care se 
băițuiesc sau se colorează pe dinafară, scoțìnd în evidență · 
` modelul traforat. Aceşti pereți interiori nu se lipesc, ci 
112 se sprijină unul de altul. 


Fig, 16. a. Suport pentru ziare şi reviste (1) 
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Fig. 76 b. Suport pentru ziare şi reviste (1) — detalii 
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Fig. 76 c. Suport pentru ziare şi reviste (I) — 1/2 parte laterală, 
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Fig. 76 d. Suport pentru ziare şi reviste (I) — 1, parte laterală. 
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Fig. 76 e. Suport pentru ziare şi reviste (I) — 1/, parte laterală. 


Fig. 77 b, Suport pentru ziare și reviste (II) — detaliu 
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Fig. 77 с. Suport pentru ziare şi reviste (II) — detalii | Fig. 78 а. Casetă tratorată (I) 
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Fig. 79 а. Casetă tratorată (П) — у, Postament 


Decorarea se face prin pirogravare, iar finisarea prin 
lăcuire. Cu ajutorul mai multor elemente, adăugate la mo- 
delul de veioză avînd piciorul din cuburi cu crestături, se 
poate face un lampadar înalt de cca 1 m, ca în fig. 83 (a—g). 
Abajurul indicat este cel octogonal. Se confecţionează 
Fig. 78 b. Casetă tratorată (I) — detalii | un postament cu picioare din placaj de tei gros. | 123 
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Fig. 79 b. Casetă traforată (П) — у; Capac 


MODELE PENTRU INTARSII 


LE 


Intarsiile reprezintă lucrări ce pot fi executate de către | 
amatorii саге posedă о bună tehnică de tăiere la traforaj | 
precum şi un talent artistic deosebit. Prin această metodă | 
se pot obține motive de ornament, din combinaţii geo- | 


metrice, cît și modele de tablouri reprezentînd peisaje, ў Fig. 79 с. Casetă traforată (П) — detalii 
portrete etc. Calitatea unor astfel de lucrări depinde, evi- | 
dent, de pregătirea artistică a realizatorului, de gust și de | Pentru cei care doresc să abordeze tehnica intarsiilor, 
124 experiențele sale anterioare în diverse domenii ale artei. | în fig. 84, 85 şi 86 prezentăm 3 modele simple. 125 
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postament, 


cu motive decorative . 


Fig. 80 a. Casetă traforată (11) 


Fig. 79 d. Casetă tratorată (II) 


OBIECTE DE UZ GOSPODĂRESC, 
MOBILIER, JOCURI, DIVERSE 


TAVĂ DE SERVIT 

Se execută cu multă ușurință din placaj de tei (pla 

şetă de desen). Placa principală (vezi fig. 87) este înrămaț 

pe deasupra, la margini, cu fîşii din același placaj, lipi 

cu aracet și îmbinate la colţuri la 45°. Cind se lipesc га 

126 mele, se bat cuie fără floare pe dedesubt, fără a ieși 
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Fig. 80 b. Casetă traforată (II) 
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Fig. 80 с. Casetă traforată (III) 
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Fig. 81 a. Veioză (1) — detaliu picior. 
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Fig. 81 b. Vetoză (у — detåtiu postanent. 


afară. МїпетеЈе se Тас din bucăţile de placaj rămase ў de 
fixează de capetele tăvii prin lipire și în cuie аббипве, 
Tava ве pirogravează cu modele imprimate pe тате canti 
și mînere. În interior se pirogravează un model floral, iar 
ramele pot fi suportul unei intarsii. Pentru protecţie se . 
fixează un geam deasupra plăcii principale. КОРОИИ 
Finisarea se face prin lăcuire. Зе ји 131 
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Fig. 81 с. Veioză (I) — detaliu abajur. 
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din tablă subțire, 
capac de borcane 
de conserve 


Fig. 31 d. Veioză (I) — detalii. 


CUTIE PENTRU SARE 

Părţile componente se confecționează din placaj de 
planșetă sau din scînduri masive de 10—12 mm grosime 
(vezi fig. 88 a și b). Liniile curbe se taie la traforaj. Îmbi- 
nările se fac cu cepuri și scobituri sau cuie fără floare. În 
ambele cazuri se folosește cleiul. Decorarea cutiei se face 
prin pirogravare sau crestături în lemn, prin umplerea 
fețelor cu steluțe înscrise provenite din pătrate де 
10/10 mm sau 12/12 mm. 

Cutia pentru sare nu se lăcuieşte. 


NOTES DE BUCĂTĂRIE 

Pe un perete se poate pune acest suport în care se fac 
diverse note de cumpărături curente pentru bucătărie 
(vezi fig. 89). 

Un sul de hîrtie (#1511 lipite la capăt) ce se derulează, 
foaia trecînd prin două șine subțiri metalice (de Ја dosare). 
După scrierea notei de cumpărături, creionul se așază în 
interiorul axului de la sulul de hîrtie, apoi hîrtia se rupe 
prin apăsarea șinei metalice. Materialul folosit la construc- 
ție îl constituie placajul де 10 mm sau placajul obișnuit de 
traforaj, lipind două foi, una peste alta, folosind clei bine 
întins pe suprafeţe. Foile de placaj se presează. Lucrarea se 
poate executa Ја traforaj. | 
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Fig. 81 e. Veloză (1) 


Finisarea se face prin pirogravare pe canturi şi chenar, | 


pe faţă, şi lăcuire sau vopsire. 


CALENDAR DE PERETE 


i 10 mm gro-] 

Materialul folosit este placaj de tei de 5 şi 
sime (vezi fig. 90). Decorarea se face prin pirogravare ea 
prin vopsire cu vopsele duco (pe bază de tiner). a ап, еј 
postament se face din placaj gros, iar restul elementelor din} 


Fig. 82 a. Veioză (II) — detaliu abajur. 


Cele 3 indicatoare culisează prin locașurile special 
făcute care trebuie să fie fiecare cu cca 1 mm, de jur îm- 
prejur, mai largi. Lunile şi zilele se pot scrie jumătate pe 
o parte, jumătate pe cealaltă parte. 

Finisarea se face prin lăcuire sau vopsire. Se plasează 
în camera copiilor, 

JARDINIERE · mat 

Pentru păstrarea ghivecelor pe terase, balcoane: sau 
chiar în camere, sugerăm două је de jardiniere саге se 
pot executa din scînduri de esență moale, șipci sau placaj 
şi șipci, 

După cum se vede în figurile 91 a, b şi 92 a, b, jar- 
dinierele au cîte 3 nivele. 

Pe postament se așază ghivecele mai grele; apoi, trep- 


tat, pe verticală, ghivece mai ușoare. Sub ghivece se pun 135 
134 placaj subțire. 
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Fig. 82 b. Veioză (1) — detaliu „elice“ pentru abajur. 


farturii din plastic sau ceramice, pentru scurgerea plusul 


apă şi pentru protejarea etajerelor. 
i Far ја о jardinieră, cît și la cealaltă, iii > 
poate executa dintr-o scîndură 1а{й sau din două a uy 
mai înguste, apropiate. Șipcile de legătură чү el 
solidarizează ; în ele se montează şi picioarele. nclina ч 
picioarelor este dată de teșiturile „prevăzute la capete 
Picioarele se fac din fag, de formă cilindrică sau tronconici 
Montanţii (piesele verticale) se fac din șipci cu S 
pătrată. РоЦ{е!е se fixează prin scobituri de montan} 
care au executate cepuri, atît jos, pe placa де bază, cît 

136 sus la роЦ{е. 
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gaură pentru cordonul electric 
Fig. 82 с. Veioză (II) — detalii postament 


La modelul al doilea, între montanţi se introduc, prin 
găuri în placa de bază și ројца de sus, 3 sîrme avînd dia- 
metrul de 2—3 mm, pentru plante agăţătoare. 

În cazul cînd nu dispunem de scînduri, acestea se pot 
înlocui cu placaj, respectînd formele, prin executarea unor 
rame din şipci placate pe față cu placaj lipit şi fixat cu 
cuie mici. 

După finisare şi șlefuire, obiectele se vopsesc, 

JARDINIERĂ MODULARĂ 

Concepută ca o cutie, jardiniera din fig. 93 are scopul 


de a uniformiza, în sens bun, suporturile pentru flori şi 
totodată de a masca varietatea de ghivece. Modul de 137 
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Fig. 83 a. Veioză = 
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Fig. 82 d. Veioză (II) 
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Fig. 82 8. WVeloză an - — detalii кн şi picior. 


așezare a acestor шойын (син mobile) pot pune în va- | | 
loare un colț, un perete ete. Ghivecele se introduc în modul | 
avînd un suport de placaj în interior. Nu este indicat са | | 


ghiveciul să se vadă peste nivelul таобијићи. 


Materialul necesar ЇЇ. constituie bucăţile de PAL mela- | 
inärile se fac cu cepuri rotunde ; 


minat în culori variate. imb 
unse cu clei, 


Canturile vizibile, „ae тйс cu benzi de HDS, | 
folosind clei prenadez ваш se vopsesc canturile vizibile, cu | 
mai multe straturi de муг avînd aceeași culoare cu а . 


PAL-ului. 
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Fig. 83 e. Veioză (Ш) — detaliu, _ 


diam. cerc езенш Ей mm 
diam. cerc interior=120 mm 
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POSTAMENT 


Fig. 83 f. Veioză (II) — detaliu. 


SUPORT DE FLORI 


Suportul prezentat în fig. 94 (a, b) este к 
pentru un singur к де Т pie А z | | 
а constituie un obiect de аесог. bara 
лу suportul se fac pe ambele Теје, în modele d 
După ce conturul suportului a fost trasat pe о E. săi : 

de tei, se umple cu pătrăţele de 5/5 mm, se fac crestă 
apoi se decupează modelul cu elementele ce-l compun. _ 
Finisarea cea mai indicată este prin lăcuire sau ceruire.| 


Fig. 83 g. Veioză (III) 
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UMERAŞ SIMPLU 

Materialul adecvat confecționării umerașului din fig. 95 
este scîndura de fag sau paltin, cu grosimea de 20 mm după 
rindeluire. Lungimea umerașului este de 46 cm. Trasarea 
se face ca în desen, iar tăierea se va face cu ferăstrăul de 
contur sau „coada de şoarece“. Muchiile superioare se ro- 
tunjesc cu rașpelul şi си pînză de șlefuit. După се se fac 
două găuri subţiri la capetele umerașului, se introduc cuie 
lungi de șiță, care se îndoaie Ја 90° cu cleştele patent, fiind 
apoi bătute într-o baghetă cilindrică ce constituie suportul 
pantalonilor. Cîrligele se cumpără sau se fac din cuie sau 
sîrmă. Nu este obligatorie lăcuirea umeraşelor, ci doar о 
bună şlefuire. 


SUPORT PENTRU OGLINDĂ DE ММА 

Materialul cel mai bun pentru confecționarea supor- 
tului (fig. 96) este scîndura subţire, de 15—20 mm grosime, 
de tei sau paltin. Tăierea se face 1а traforaj, iar decorarea 
se poate face cu а& е de sculptură. Pe spate se sapă cu 
dalta un falț pentru oglindă, care va fi mascat. Se șlefu- 145 
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Fig. 84. Model pentru intarsie (I) 
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Fig. 87. Tavă de servit 


Fig. 86. Model pentru intarsie (II) 


Fig. 88 a. Cutie de sare 
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Fig. 88 b. Cutie de sare 


iește, se băiţuiește în nuanţă închisă apoi se lăcuiește cu: | 


lac lucios sau mat. 


SUPORT DE LUMÎNĂRI 


АЙЕ suportul cît și lumînările sînt elemente de decor. | 
Materialul folosit la suportul din figura 97 este lemnul | 
150 masiv de paltin, tei, nuc etc. (scîndurele), де 12—15 mm | 
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Fig. 89. Notes de bucătărie 
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Fig. 90. Calendar de perete 
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Fig. 91 a. Jardinieră (1) 


grosime, sau placaj gros de tei. Tăierea suportului se face * 


Ја traforaj. | 
Decorarea se alege după preferinţă : crestături în lemn 
sau pirogravare, finisîndu-se cu lac sau ceară. Farfurioa- 
rele din tablă subţire se vopsesc în negru ca și сшеје, 158 
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Fig. 91 b. Jardinieră (1) 


‚ Са suport de lumînări se poate folosi şi piciorul de ve- 
ioză compus din cuburi crestate, făcîndu-se adaptârile ne- 


cesare pentru lumînare (piesele nu se mai găuresc ре | 


mijloc). 


RAFT BIBLIOTECĂ 

Capetele se execută din placaj dublu gros, iar lateralele 
și penele din placaj subţire. Sînt necesare 3 foi de placaj 
pentru toată construcția (vezi fig. 98 a—c). Finisarea se 


154 face prin lăcuire. 
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Fig. 92 a. Jardinieră (II) 


MASĂ DEMONTABILĂ 

Se confecţionează din orice specie de lemn. Subansam- 
blele ce constituie picioarele, două cîte două, se fac iden- 
tice ca dimensiuni (vezi fig. 99 а—с). Deosebirea constă în 
montarea ѕірсПог de legătură la subansamblul al doilea, 
ridicate mai sus, cu o grosime, pentru ca atunci cînd se îm- 
bină în formă de cruce să se suprapună perfect pe găurile 
ce străpung șipcile la mijloc, unde se introduc șuruburile 
cu piuliţă, de preferat, fluture. Se mai ţine cont că mon- 
tarea şipcilor la subansamblul al doilea se face după ce se 
suprapune peste primul subansamblu. Montate separat, 
nu s-ar mai putea face îmbinarea în cruce, 
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Fig. 93. Jardinieră modulară 


Fig. 92 b. Jardinieră (П) 
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Faţa se face dintr-o ramă din șipci mai late, placată 
pe față cu placaj subțire. Găurile în care intră cepurile 
rotunde de la picioare vor fi limitate și așezate astfel încît 
să cadă exact pe cepuri. Каја nu se încleiază de cepuri. 


Finisarea se face prin vopsire. 


ER 
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TABURET 
Picioarele se confecționează din orice specie de lemn 


de care dispunem. Îmbinările elementelor sînt simple fă- 
cînd construcţia accesibilă (vezi fig. 100). Picioarele au sco- 
bituri deschise la capetele superioare, cît lățimea plăcii de 
156 legătură, care se face din placaj dublu gros (20 mm gro- 
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Fig. 94 b. Suport de flori 


sime) prin lipirea a două foi de placaj de cîte 10 mm. Îm- 
binarea picioarelor, două cîte două, se face la jumătate 
din lăţime, în cruce. 

Каја se montează pe picioare prin cepuri rotunde s&u 
prin cuje. Finisarea se face prin vopsire într-o singură 
nuanță sau, prin contrast, fața de o culoare, iar picioarele 
de altă culoare. Т 159 


Fig. 94 a. Suport de fiori 
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Fig. 98 a. Raft bibliotecă — detaliu 


Fig. 97. Suport де lumînări 
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Fig. 98 b. Raft bibliotecă — detaliu parte laterală, pană. 
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Fig. 100. Taburet 


SCAUNEL SIMPLU 

Dimensiunile reduse îl fac plăcut pentru copii care îl 
pot utiliza pentru odihnă, cît şi ca jucărie. Elementele se 
rindeluiesc într-o bucată, după aceea se secționează 
(fig. 101). | 


șipcile de legătură cu clei și cuie. Placa va fi fixată de 
picioare și șipcile de legătură cu clei și cuie de șiță. 169 


Fig. 99 с. Masă demontabilă 
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` Fig. 101. Scăunel simplu 


In timpul montării se verifică colţurile си echerul cu 
talpă. Elementele se șlefuiesc cu hîrtie sau pînză де $е- 
tuit, apoi se vopsesc în culori contrast cît mai vesele. 


SCAUNEL DIN ȘIPCI 

Scăunelul (fig. 102) se execută din ѕірсі scurte de orice 
specie lemnoasă. Materialul trebuie să fie uscat şi să nu 
prezinte defecte mari ce l-ar compromite ca, de pildă, 
putregai, noduri mari căzătoare, spărturi. Tăiat cu ferăs- 


trăul la dimensiunile corespunzătoare, se prelucrează prin 


rindeluire, dăltuire etc. Picioarele, două cîte două îmbi- 
nate cu șipci de legătură mai groase, constituie suban- 
samblele. Asamblarea se face cu clei și cuie începînd си 
șipca de legătură de jos care leagă picioarele, apoi se trece 
la executarea feței folosind cele două șipci саге se așază la 
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Fig. 102. Scăunel din ара 


celor două șipci de legătură. La distanţe egale se montează 
și celelalte șipci. Cuiele trebuie să fie suficient de lungi și 
de groase (sînt bune cuiele де șiță). Folosind şi clei la 
asamblare, se reduce numărul de cuie (se știe că o îmbi- 


170 marginile scaunului. Şipcile cu teşituri se așază deasupra nare nu este rezistentă cînd are prea multe cuie). Pe ace- 171 
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laşi principiu se pot executa bănci mai lungi şi mai înalte, 
avînd grijă să se mai adauge un subansamblu de picioare 
la mijloc, iar ѕірсПе de legătură де la margini, montate ре 
picioare, 51 cea de la mijloc jos, să fie lungi, de la сар 
la cap. 

Finisarea se face prin vopsire în culorile preferate. 
Primul strat, după uscare, se şlefuieşte uşor; astfel cel 
de-al doilea strat se stabilizează mai bine. 


CUIER CU РОШТА 

Se execută din șipci de brad, tei sau alte specii moi. 

Șipcile ce constituie consolele (fig. 103 a, b) sînt mai 
groase, îmbinate cu cep și scobitură deschisă, întărite cu 
două șipci incastrate în $1рса de sus și сеа де Ја perete. Га 
poliţă se folosesc șipci subțiri, rotunjite pe muchiile de sus. 
Se folosesc pentru îmbinare : clei, cuie sau şuruburi. Араја- 
torile de perete sînt din tablă groasă. Cîrligele sînt din 
sîrmă alămită, aplicate prin înșurubare. În cazul cînd se 
folosește pentru bucătărie, se pot prelungi consolele іп jos 
după dorinţă și se aplică mai multe șipci cu cîrlige. Fini- 
sarea se face prin vopsire în culoarea preferată. 


RAFT 

Un model simplu de raft pentru expunerea cărţilor 
sau a obiectelor de decor pe polițele superioare, este pre- 
zentat în fig. 104 (a, b). Pe poliţa de bază se așază obiectele 
mai grele: magnetofon, picup ete. Într-o cameră mare 
raftul poate constitui un perete despărțitor. Modelul se 
poate construi cu ajutorul unor montanţi verticali din lemn 

de brad cu secţiunea pătrată. 
Montanţii de la margine sînt fixaţi cu сер în posta- 
mente mai groase. Pe cei З montanţi, polițele se așază prin 
` rezemare liberă, întărite cu şuruburi pentru lemn ре con- 
sole din lemn rotund (din cozi de mături uzate). Nu se pun 
mai mult де 4 poliţe, care se fac din scînduri de brad sau 
PAL. În partea de deasupra, montanţii se lasă liberi, cca 
40—50 cm, fără a fi acoperiţi de o poliţă. Pentru a face 
o construcție mai deosebită, dar totodată mai grea, vă pro- 
punem să executaţi montanţii cu crestături care se lu- 
172 crează numai cu ferăstrăul de mînă, cu multă atenţie, 


Fig. 103 a. Cuier cu poliţă 
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Fig. 103 b. Cuier cu poliţă — detalii de îmbinare. 


trasînd în prealabil succesiunea modelelor. Găurile pentru 
console trebuie să cadă în modele pline. 
Finisarea se face prin vopsire. 


SUPORT PARAVAN 
Așezat într-o cameră mare, desparte două locuri de | 
muncă sau două paturi ; pus în capătul unui culoar, cu о | 
draperie în spate, are rol decorativ. 
Construcţia din fig. 105 se execută din scînduri de : 
brad, PAL simplu sau melaminat. Rama de formă drept- 
unghiulară pe înălțime, cu poliţe despărțitoare, se îmbină | 
174 1/2 din lăţime pentru a ieși, în final, mai multe spaţii pă- 


Fig. 104 a. Raft 


trate egale. Rama se montează pe două picioare. Modelele 
florale se confecționează din #51і de placaj de fag, tăiat 
perpendicular pe fibre pentru ca prin îmbinarea а 4 fișii 
elementele componente să se deformeze. 175 
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Fig. 104 b. Montant pentru raft. 
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Rezemarea acestor modele în spațiile pătrate este 
liberă, fără a fi fixate. Finisarea se face prin vopsire, în 
culorile dorite. 


ВАМА PENTRU OGLINDĂ 

De dimensiuni variabile, în funcție de mărimea oglinzii, 
rama din fig. 106 se execută din placaj de 10—12 mm, de 
tei sau fag, avînd colțurile întărite dublu gros pe spate, . 
unde va fi și locul de fixare a oglinzii. Decorurile se exe- 
cută prin pirogravare sau vor fi pictate în culori asortate 
cu culoarea de fond a ramei. Dacă rama se pirogravează, în | 
fina] se lăcuiește sau se ceruieşte. 


007 


МАЅОТА DE SERVIT 

Se confecţionează din placaj de tei, fiind necesare : о 
planşetă pentru față, două planșete pentru picioare (aşe- 

176 гаје separat pe cîte o planșetă), șipca de legătură de la 
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Fig. 105. Suport paravan 
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Fig. 106. Ramă pentru oglindă 


mijloc 51 două chingi transversale așezate sub faţă, la ca- | 


pete (fig. 107). 
Asigurăm construc mat 
executa cu un ferăstrău de mînă pen 


de același fel. Pe față se poate face, eventual, o compoziţie 
florală simetrică. 


Faţa se bordurează cu șipci subţiri şi se pune un geam. 
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torii amatori că măsuța se poate + 


tru tăierile mai lungi | 
şi cu traforajul, consumînd cel mult o duzină de pînze. 


Masă se decorează prin pirogravare cu modele imprimate 
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Fig. 107. Мазија de servit 


МАЅОТА SCULPTATĂ PENTRU TELEFON . 

SAU VAS CU FLORI 

Modelul propus în fig. 108 (a—d) se poate realiza din 
planşetă de tei, cu grosimea de 10—12 mm. Se trasează 
picioarele, unul Ипга altul, Таја și 8 șipci de legătură. Си 
rindeaua se îndreaptă canturile pieselor, se șlefuiesc după 
ce au fost tăiate. Planșeta trebuie să aibă fibrele pe lun- 
gime, să fie pertect plană şi fără goluri interioare sau alte 
defecte. 
Pentru executarea crestăturilor pe ambele Теје ale 

unui picior, ре о față la şipcile de legătură şi o faţă la 179 
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placa măsuţei, se trasează pătrățelele pe toată suprafaţa 
apoi, cu daltă subţire, cu tăișul înclinat, se fac crestăturile 1 
ca în desen. Asamblarea se face cu cuie subţiri fără floare } 
şi clei. După asamblarea a două picioare și a unei $їрсї ! 
de sus la picioarele celelalte, se introduce subansamblul | 
al doilea în primul și se montează şi şipca a doua Фе | 
legătură. Două şipci se așază cu scobiturile în sus şi două 
cu scobiturile în jos. După ce s-au făcut locașurile la 
placă avînd lărgimea cît grosimea unui picior şi adîncimea | 
cît lăţimea, se aşază Таја mesei, fixîndu-se în cuie. Canturile | 
se pot pirograva sau ради. Finisarea se face prin lăcuire. | 


УРА X DDD ИЙУУ, | 


LO 
CN 
со 
| 2222222722 
Q 
~ 


720 


MASĂ-BIROU 


Modelul prezentat în figura 109 este format din două 4 
cadre din lemn de fag, о şipcă de legătură jos 51 cutia, | 
care în cazul de faţă poate să nu aibă sertar, ci numai loc | 
liber pentru cărţile și caietele curente. În partea din | 
faţă, unul din pereţi este mai înspre interior cu 10 ст, | 
pentru cărţile de lectură așezate vertical. Cei 3 pereţi | 
ai cutiei sînt făcuţi dublu gros prin lipirea a două foi де | 
placaj де 10 mm grosime, pentru fiecare perete. Se ung i 
cu aracet foile de placaj tăiate la dimensiunile respective { 
și se presează cu şuruburi de strîns între două plăci де | 
esenţă tare. Каја 51 fundul, din placaj de 10 mm, se aplică | 
prin încleiere şi cuie fără floare. Biroul se băiţuieşte şi | 
se lăcuiește după o şlefuire perfectă, 4 


BANCHETĂ 

Este scaunul ce se potriveşte la biroul descris mai sus. | 

Materialul ce se foloseşte pentru confecţionare este panel, | 

PAL simplu sau PAL melaminat. Toate părțile componente | 

ale construcţiei au suprafețe plane. Bancheta este сол- | 

stituită din 3 subansamble : capetele (2 bucăţi), cutia 4 | 

perna (vezi fig. 110). | 
Cutia se face din doi pereţi laterali și două capete. 

Din desen se observă că pereţii laterali sînt mai înalţi | 

180 decît capetele. | 


Fig. 108 а. Măsuţă sculptată pentru telefon sau vas cu flori 
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Fig. 108 b. Măsuţă sculptată pentru telefon sau vas cu flori 


Fig. 108 с. Măsuţă sculptată pentru telefon sau vas си flori — 
detalii. 


De-a lungul pereţilor laterali şi la nivelul capetelor 
se fixează două șipci, iar pe acestea 51 pe cele două capete 
ale cutiei se montează fundul banchetei, care este din 
placaj (aici va fi locul pernei). 


De cutie se vor atașa capetele. La construcții vom 
folosi elei, cuie, şuruburi. 


Perna se poate face cu resurse proprii (gen saltea), 
umplută cu lînă, vatelină etc. Faţa se face din stofă 
de mobilă. 


Finisarea se face asemănător cu cea a biroului. 


CUIERE PENTRU COPII 


Pentru a crea o atmosferă veselă în camera copiilor, 
sugerăm confecţionarea cuierelor din fig. 111 şi 112. 
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Fig. 108 d. Măsuţă sculptată pentru telefon sau vas cu flori 
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Fig. 109. Masă-birou 
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Fig. 110 a. Banchetă 
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` Fig 110 b. Banchetă 


Confecţionate din orice specie de lemn, cuierele au · 
lungimea de 50—60 cm, lăţimea de 11—12 cm, gro- | 


simea 25 mm. Pisicuţele şi răţuştele se fac din placaj 


186 şi în număr egal cu cel а] cîrligelor. Cuierul cu ріѕісије · 
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Fig. 110 c. Banchetă 


se vopsește în culori vesele, pisicuțele se vopsesc în 
contrast, negre sau albe. Mustăţile se lipesc pe Таја саге 
nu se vede și se fac din cîteva fire de gută pentru undiţe. 

Coada care constituie agățătoarea ge face din accesorii 
metalice ce se folosesc prin rotire la închisul și deschisul 
unor uși de dulapuri.. Pe cuier, pisicuţele stau cu spatele. 

Cuierul cu răţuște este la fel din punct de vedere al 
construcției şi materialului. 

Pe cuier, după се au fost pictate, răţuştele se lipesc 
şi se fixează си 3—4 ţinte fără floare. La capăt se montează 
rățușca mai mare, urmată де un şir де rățuște mici. 
Corpul se vopsește cu vopsele duco sau cu tempera galben, 
ciocul roșu, ochiul negru, baticul roşu си picățele' albe, 
picioarele roşii, aripile se conturează cu portocaliu-maron. 
Cuierul se vopsește în verde. Se folosesc cîrlige ce se 
montează prin înșurubare, după ce s-au făcut găuri 
subțiri. Agăţătorile se montează în locașuri, pe spate. 
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Fig. 112. Cuier pentru copii (11) 


Fig. 111. Cuier pentru copii (1) 
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PAT PENTRU COPII, 

Cadrul patului sau rama se confecționează din scînduri 
de brad, prin prelucrare ajungîndu-se la dimensiunile pre- 
zentate în figura 113 (a—c). Îmbinările de colț se Тас си сер 
drept şi scobitură deschisă sau cep „coadă de rîndunică“ 
încleiat şi bătut în cuie, care este mai rezistent. Pe 
părțile lungi se montează şipci pe care se așază scînduri 
de lățimi diferite, gen grătar. Salteaua se face din pînză 
de doc umplută cu lînă sau deșeuri de lînă, de dimensiu- 
nile interiorului ramei. 

Picioarele se confecţionează din lemn de fag bine 
rindeluit. Îmbinările şipcilor de legătură se fac cu cepuri 
întărite cu cuie de lemn. Picioarele se prind de ramă cu 
şuruburi cu piuliţă, în locașuri. Patul se poate vopsi sau 
se lăcuiesc numai picioarele. 


PAT-SERTAR 
Într-un spațiu mai restrîns vă recomandăm un pat- 
sertar care se foloseşte cu bune rezultate ca pat dublu, dacă 
este bine executat (fig. 114 а, b). Capetele se confecționează | 
din panel furniruit pe canturi. Cele două rame cadru | 
se fac din lemn de brad, bine rindeluite, confecţionate : 
după modelul patului simplu. Deasupra ѕірсПог aşezate їп , 
cadru se pune o foaie de placaj. Saltelele se fac си: 
mijloace proprii sau se cumpără saltele „relaxa“. Rama , 
de jos alunecă pe două glisiere din lemn de fag suficient | 
de rezistente, care se fixează cu şuruburi pentru lemn . 
în capetele patului. 
Se aşază corespunzător Таја de patul de sus, pentru ; 
a nu se freca așternutul sau salteaua. Cele două picioare, | 
așezate înclinat, sînt făcute tot din lemn де fag. Rama ` 
de sus este fixată de capete cu şuruburi cu piuliţă. Finisarea . 
se face prin vopsire cu desene vesele, dacă patul este: 
destinat copiilor. Două şuruburi fără piuliță; care stau + 
la capetele patului sub saltea, se folosesc ca opritoare 
pentru limitarea glisării. 
În timpul zilei, patul se acoperă cu о cuvertură care · 
să mascheze spaţiul între cele două paturi. Dimensiunile ; 
190 orientative sînt cele ale patului simplu. 


Fig. 113 a. Pat pentru copil 
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Fig. 113 b. Pat pentru 
copil — detaliu. 


DULAP 


Dulapul multifuncțional, prezentat în figura 115 (a,b), | 


se confecționează din PAL simplu, furniruit ре canturi саге 


după o şlefuire perfectă se lăcuiește sau din PAL me- | 


laminat, canturile vizibile acoperindu-se си HDS sau 4 


furnir. 


Croite la dimensiunile corespunzătoare, piesele se în- | 


dreaptă prin rindeluirea canturilor, iar îmbinările se fac 4 
cu cepuri rotunde де 8—10 mm grosime, încleiate. Este · 
preferabil ca găurirea locaşurilor cepurilor să fie făcută 3 


cu bormaşina (electrică), după o prealabilă înţepare a | 
locurilor de găurire. Găurile fiind limitate, la burghiu -` 


se folosesc opritoare din lemn. Spatele se croieşte din placaj | 


sau PFL prins cu şuruburi pentru lemn. Picioarele se fac ў 
din lemn de fag şi se finisează са şi restul elementelor. | 

La locul destinat hainelor se montează о draperie de : 
pluș sau se pune uşă cu balama bandă atunci cînd dulapul ; 


se face din PAL melaminat sau panel. Nu se recomandă 


% 


Fig. 113 с. Pat pentru copil — detaliu. 


sibilitatea să pună lemn masiv pe canturile ușii sau a 
raiturilor (această operaţie se face la maşini speciale, 
în fabrici). 


UMERAŞ PENTRU SACOU 51 PANTALONI 

Umerașul propriu-zis se confecționează din scîndură de 
esenţă tare : fag, paltin sau din placaj де 10 mm. Se fac 
două piese identice care se lipesc prin suprapunere (fig.116). 

Lateralele din placaj de 5 mm se montează în locaşurile 
umerașului, apoi 3 baghete cilindrice din fag sau paltin 
se prind cu clei şi ţinte de laterale. Umerașul se șlefuiește 
perfect şi se lăcuieşte. 


193 


192 о uşă din PAL, simplu deoarece un amator nu аге ро- | 
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Fig. 114 b. Pat-sertar 


МАЅОТА FANTEZIE 

Cînd avem musafiri 51 stau pe fotolii separate, discutînd 
sau privind la televizor, recomandăm măsuţa individuală 
din fig. 117 (a, b), pentru сеазса de cafea 51 scrumieră etc. 

Materialul pentru construcție îl constituie placajul de 
fag sau tei de 10,12 sau 15 mm grosime, iar poliţele din 
placaj de 5 mm. Montarea se face după decuparea in- 
terioarelor feţelor, direct cu cuie fără floare şi clei. Poliţele 
sînt de formă pătrată, fixate ре rame subțiri din șipci 
de 10/10 mm ; pot fi 2 sau 3 роце. În partea de jos se 
lipesc 4 рісіогиѕе colțar ieşite în afara ansamblului cu 
cca 25 mm. Măsuţa are forma unui cub cu latura de 35 ст. 
Șlefuite perfect, cu muchiile rotunjite, măsuţele se fi- 
nisează cu vopsele pe bază de tiner (care se usucă repede), 
în culori contrast, de exemplu, lateralele albe, poliţele 
roşii sau invers. Trei măsuţe, suprapuse, formează un 
suport masă pentru telefon sau vază cu flori. 


Fig. 114 a. Pat-sertar 


МАЅОТА INDIVIDUALĂ Р 

Folosită cînd avem musafiri şi programul la televizor 
este interesant, sau cu alte prilejuri. De obicei se con- 
fecţionează 3—4 măsuţe. Construcţia este uşor de făcut, 
cu unelte simple, din următoarele materiale: placaj 
de 12—15 mm grosime (tei sau fag), PAL de 15 mm 
furniruit sau melaminat (vezi fig. 118 а, b). Solidarizarea 195 
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pieselor se face cu clei și șuruburi avînd grijă să se facă, їп | 


prealabil, toate găurile. Finisarea se face în funcție де 
materialul folosit. Se sugerează ca fețele elementelor şi 


canturile să fie vopsite în culori diferite ce se asortează : 
sau în aceeaşi culoare, dar cu nuanţe diferite. Nu se trece | 
la finisare ріпа cînd nu se șlefuiește perfect obiectul. | 

Сіпа nu se folosesc, măsuţele stau suprapuse (faptul { 


că măsuţa are picioarele înclinate face posibilă această аѕе- 


196 zare, fără a ocupa prea mult spaţiu). 
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Fig. 115 5. Dulap — detaliu. 


DULĂPIOR DE COLȚ 

Se confecţionează din placaj де tei де 5 тт grosime 
şi şipci de brad sau tei. Două triunghiuri dreptunghice си 
catetele de 25 cm se înrămează ре о faţă cu șipci tăiate 
în unghi, lipite şi bătute în cuie mici (vezi fig. 119 а, b). 
Lateralele de formă dreptunghiulară se fixează de caietele 
(rame) triunghiurilor cu clei şi cuie mici. Uşa se face 
cît interiorul (după ipotenuze), se înrămează pe trei părţi 
cu șipci subţiri, iar ре o parte cu о baghetă cilindru саге 
va fi axul pe care se bat două cuie la capete ce {їп loc 
de balamale. 


CART CU ROŢI DE RULMENŢI - 

Materialul folosit îl constituie scîndurile de brad și 
de fag, plus roţile de rulmenţi, mai mari în spate şi mai 
mici în faţă. Osiile se fac din lemn de fag rotunjite 1а 
capete și vor fi crestate cu ferăstrăul pentru a introduce 
pene de lemn sau de Нег, pentru fixarea rulmenților pe 


ax (vezi fig. 120). 
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Fig. 116. Umeraș pentru sacou şi pantaloni 


Scaunul pus la spatele cartului va face șederea mai | 
comodă. Partea din faţă а scîndurii ce leagă cele două ) 
osii va avea forma din desen și va fi așezată pe o piesă | 
rotundă din lemn sau metal fixată cu ajutorul unui | 


şurub cu piuliță. 


Pentru o frecare mică, locul respectiv se unge cu | 


Fig. 117 а. Măsuţă fantezie 


spate se fixează solid cu şuruburi eu piuliță sau cuie. 
Partea lemnoasă se vopseşte în culorile dorite. Pentru a 
micșora zgomotul produs de roți pe asfalt, se îmbracă 
roţile, pe cant, cu inele de eautiuc subțire, lipind capetele 
prin teşire şi suprapunere. Iarna, adaptaţi roțile Ла niște 

tălpici și cartul s-a transformat în bob. Se înțelege că 
folosirea construcției, și într-un caz şi în altul, se face în 
locuri în pantă, dar nu pe partea carosabilă a străzii. 


TIR CU INELE 
Aceste jocuri (fig. 121) sînt destinate copiilor de vîrstă 


vaselină, iar strîngerea şurubului să nu fie prea puternică | 


198 pentru a permite mișcarea axului la viraje. Axul din. şcolară mică sau pneşcolarilor cînd se joacă în colectiv. 199 
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Fig. 117 b. Măsuţă fantezie 


Se туејере că dispozitivele sînt făcute de cei mai mari, | 
în atelierele lor sau cele şcolare. | 

Două scînduri de orice specie, lungi de 60—70 cm, | 
late de 8—10 cm şi groase de 25 mm, bine rindeluite, se . 
găurese (găuri străpunse) cu- un burghiu de 20 mm. în | 


găuri se introduc cilindri lungi de 20 ст. Îmbinarea în | 


cruce se face prin chertare şi este demontabilă (neîncleiată). 

Finisarea se face prin vopsire, de exemplu, în roşu a | 
scîndurilor şi galben a cilindrilor. Inelele se fac din placaj 
de 10—12 mm grosime, cu diametrul mare de 20 cm și 
diametrul mic de 18 cm. Se rotunjesc muchiile cu rașpelul 
şi se şletfuiesc perfect. Sînt necesare 5 inele (alb, albastru, 
galben, roșu, verde). 

Jocul constă în aruncarea inelelor pe cilindri de la o 
distanţă de 2,5—3 m şi rămînerea lor pe cilindru. Evident, 
se va stabili un punctaj, prin convenţie. 


LA ȚINTĂ, CU MINGEA 
Pe un panou de PAL sau panel, vopsit în orice culoare, 
perforat prin tăiere cu ferăstrăul „coadă de şoarece“ şi 
montat pe un trepied, se aruncă de la 3—4 m cu o minge 
de tenis de cîmp, în orice orificiu, care are în spate un 
200 засшеј din plasă (fi. 122). Punctajul orificiilor se scrie. 
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Fig. 118 a. Măsuţă individuală 
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Fig. 118 b. Мази{а individuală — detaliu 


Маре, în număr de 7, pot fi și din cauciuc. Diametrul 
orificiilor este де 10 cm, 


GALERII PENTRU PERDELE 

Galeriile constituie elemente de susținere a perdelelor 
şi draperiilor. Greutatea mare a galeriei pune însă unele 
probleme la fixare. Aceasta se face, de obicei, cu cuie 
speciale care se introduc în zid folosind ţeava cu dinţi 
şi ipsos. Cele 4 тодеје de galerii din fig. 123 se pot executa 
Зе amatori, cu mihim de unelte și utilaje. 

O scîndură de brad de 24 mm grosime și 10 cm lăţime, 
care să nu aibă defecte, а cărei lungime vă îi cu 15—20 cm 
mai mare decît lăţimea ferestrei, se rindetuieşte pe ambele 
fețe și ре canturi pînă se ajunge la grosimea де 20 mm. 
Capetele se prelucrează împreună, dintr-un material mai 
gros, astfel încît să rămînă, după rindeluire, la 25—30 mm 
grosime, iar lăţimea de 10 cm. Apoi se secționează în două 
piese de cîte 10—12 cm lungime. Îmbinarea de colț se va 


202 face prin încleiere şi cuie, sau şuruburi pentru lemn. 
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Fig. 119 а. Dulăpigr de colţ 


Șlefuită perfect, galeria зе poate vopsi în culoare maron. 
Agăţătorile sînt din tablă groasă, fixate cu şuruburi pentru 
lemn de capetele galeriei, perpendicular pe fibre, оза 

Ста nu dispunem de scînduri, dar avem șipci, chiar 
mai scurte decît lungimea galeriei, se procedează ea în 
modelul 2. Din placaj de fag de 4—5 mm grosime se 
taie, pe lungime, două fîşii cu lăţimile dorite. Piesa mare 
se constituie prin placarea ramei formate din фра. Se 
foloseşte clei rece şi cuie fără floare. Еїѕіа de placaj din 
față va fi mai lungă în părţi cu cîte 3 cm, părţi care 
acoperă capetele galeriei. Capetele se fac din lemn masiv 
furniruit pe faţă după rindeluire. 
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Fig. 120. Cart cu roți де rulmenţi 


După terminarea și uscarea cleiului, piesa mare se 
rindeluiește ре canturi, se furniruiește sau se lasă аза. 
Două piese cu secţiune triunghiulară se vor monta prin 
încleiere la colţurile de întîlnire a capetelor și piesei mari, 
pentru a întări galeria la colţuri. Galeria se băiţuiește şi 
se lăcuieşte. | 

Galeriile se pot face şi din PAL de 20 mm grosime, 
care se furniruieşte pe față şi canturi cu furnir înnădit 205 


Fig. 119 b. Dulăpior de colţ 
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Fig. 123. Galerii pentru perdele 


din bucățele, pînă cînd se obține o fișie lungă cît galeria. 
Fibrele furnirului se așază în sensul transversal al ga- 
leriei. Pentru că se lucrează cu bucățele de furnir, este 
necesar ca îmbinarea lor prin alăturare să se facă fără 
spaţii libere (fără rosturi). Aspectul deosebit al furniruirii 
îl dă şi modul de așezare a foilor de furnir, exploatind 
desenul lemnului sau contrastul de culoare a două specii 
diferite. и 

Romburile din ultimul model de galerie se execută 
din bucățele de furnir de paltin de culoare albă, tei culoare 


producă rupturi, figurile geometrice se taie cu o foarfecă 
mare, bine ascuţită, după un şablon, cu ferăstrăul de tăiat 
furnir sau cu un cuţitaş bine ascuțit. Alăturîndu-le 51 li- 
pindu-le cu hîrtie gumată, se constituie fîşia de furnir 
care, după terminare, se așază cu partea curată pe fața 
PAL-ului, uns uniform cu clei. Se presează între două 
scînduri tari, folosind dispozitive de strîns cu pene, con- 
fecţionate în atelier din bucăţi groase de lemn tare, 
bucăţi ce au defecte саге nu slăbesc rezistența (fibră 
încâlcită), dar sînt greu de prelucrat pentru confecţionarea 
altor obiecte. | 

După uscare, se înlătură hîrtia gumată printr-o ușoară 
umezire apoi prin răzuire și șlefuire. De efect, la o 
galerie, este ѕірса de acoperire ce se fixează pe cantul 
de sus prin clei și cuie. Şipca аге o grosime de cca 10 mm 
şi lăţimea mai mare decît grosimea galeriei pentru a ieşi 
în afară, spre faţă, си 7—10 mm. Se băiţuieşte în nuanţă 
mai închisă. Galeria făcută cu modele rombice sau triun- 
ghiulare nu se băiţuiește, ci se lăcuiește. 


CUIERE 

Acest mobilier se aşază, de obicei, în hol sau antreu. 

Pe lîngă posibilităţile de agăţare а paltoanelor 51 de 
așezare а pălăriilor pe poliţe, ar trebui să nu lipsească 
51 o oglindă mai mare, bine iluminată (preferabil drept- 
unghiulară). Poliţa sau consola permit aşezarea diferitelor 
accesorii ale îmbrăcămintei : pălării, mănuși etc. Peretele 
necesită un tratament deosebit : el nu are voie să se păteze 
sau deterioreze din cauza îmbrăcămintei ude. În acest 
caz sînt foarte bune tapetele vopsite, tapetele lavabile. 
Tapetele pot fi fixate direct pe perete prin lipire, cu cuie 
sau se fixează pe rama cuierului. 

Materialul ce se folosește în construcțiile propuse în 
fig. 124, 125 51 126 (a, b) îl constituie placajul gros de 10— 
12 mm din specii de fag sau tei. Cîrligele pentru agățători 
se aleg după preferință de la magazinele metalo-chimice, 
De asemenea, lacurile și vopselele pentru finisare. 

Cuierele se fixează de perete în dibluri de lemri си 
şuruburi. Ca înălţime pot fi cît peretele, de sus pînă jos 


alb-gălbuie şi furnir de nuc de culoare gri-negru, зап păr 


208 african culoare maron-roşcată. Umezite puţin ca să nu se sau mai scurte, în funcţie de mărimea spaţiului de aşezare. 209 
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Fig. 124. Cuier (I) > 
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Decorarea la cele mici se face prin vopsire în culoare | 
maron. Se pot aplica eventual ornamente stilizate în culori | 
asortate cu culoarea de bază, cu vopsele ре bază де tiner, | 
folosind pensule subţiri sau prin pirogravare şi lăcuire. | 
Un model de cuier аге şi loc pentru umbrele prevăzut cu 
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Fig. 125. Cuier [660] 


SCĂUNEL ROTUND 
Acest scăunel (fig. 127) poate avea o dublă destinaţi 
| . 12 д езНпаце ; 
pentru şedere $1 suport pentru un ghiveci de flori йы 
tale. Se confecţionează din orice specie de lemn. O bucată 211 
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Fig. 126 b. Сшег (Ш) 


de dulap gros se rindeluieşte, se trasează Таја rotundă cu 
compasul, după care se fac găurile cu un burghiu elicoidal 
rezemat de o piesă de lemn fixată prin cuie de dulap 
pentru ca găurile să iasă înclinate. Găurile sînt limitate 213 


Fig, 126 a. Cuier (II) 
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la 45—50 mm adincime. Picioarele se fac din cozi mai 4 
groase de mături uzate şi se încleiază. Faţa fiind prea | 
groasă, se taie cu ferăstrăul de croit prin tăieturi tangente 3 
din care se obține un poligon си multe laturi. | 

Folosindu-ne де газреј, fasonăm muchiile pînă se j 
obține faţa rotundă. Se şlefuieşte cu pînză de șlefuit. j 
Cu о sîrmă groasă, ondulată, se imprimă pe faţă şi cant | 
adîncituri mici prin batere cu ciocanul. Scăunelu] se 3 
băiţuieşte şi se lăcuiește cu lac mat. 


DULĂPIOR CU РОШТЕ 4 
Din scînduri де brad, tei sau plop, de 25 mm grosime, se | 
poate executa dulapul etajeră prezentat în figura 128 (a, b). : 
Materialul se trasează la lungime, se scurtează, apoi | 
se prelucrează prin rindeluire pînă la grosimea de 20 mm | 


Fig. 128 a. Dulăpior cu polițe 


Fig. 127. Scăunel rotund 
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Fig. 128 b. Dulăpior си polițe 
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şi lăţimile corespunzătoare. Îmbinarea pieselor se face la 
jumătate din lăţime. Locașurile de îmbinare trebuie trasate 
înclinat şi tăiate ca atare. Din desen se observă că ele- 
mentele sînt aşezate în unghiuri ascuţite. După îmbinare, 
spatele dulăpiorului se montează, prin încleiere, cuie sau 
şuruburi, pe canturi, cu placaj sau PFL în formă de 
triunghi, numai cît partea de la interior. 

Cele două uși, în formă de triunghi sus și trapez jos, 
funcționează prin aplicare. Se fac din placaj, înrămate 
pe dinăuntru. 


După şlefuire, dulăpiorul se vopseşte. Sugerăm ca ex- 


teriorul să fie vopsit într-o nuanţă de verde (canturile în 
nuanţă mai închisă), iar uşile în culoare ce se asortează cu 
verdele : maro sau portocaliu. 


SCĂUNEL LEAGĂN 

Construcţia din fig. 129 (a—c) este complet demonta- 
bilă, fără a folosi clei sau șuruburi la îmbinări. Materialul 
indicat pentru construcţie este placajul gros de fag sau tei, 
sau poate fi PAL furniruit sau melaminat cu grosimea 
de 15 mm. 

După trasare (se folosesc ѕаЫоапе din carton), se 
procedează la tăierea materialului, folosind ferăstrăul 
„coadă de șoarece“ pentru tăieturile curbe și în interior. 
Muchiile зе rotunjesc prin fasonare cu rașpelul. După 
şlefuire, leagănul se vopseşte sau se lăcuieşte,. 


„RAFT DE PERETE 

Din figura 130 se observă modul de construcție. Ma- 
terialul poate fi din orice specie de lemn, cu condiţia 
să nu aibă defecte care să-i scadă rezistența. Sistemul de 
așezare а polițelor este asemănător celuilalt raft, descris 
anterior. Pentru finisare, sugerăm vopsirea топфап ог 
în culori mai închise (negru, maro) față de poliţe sau dacă 
montanţii sînt din fag, se băiţuiesc şi se lăcuiesc, iar 
polițele зе lasă în culoare naturală. 

Poliţele se așază pe console се nu sînt încleiate, ci se 
pot muta din loc în loc, după dorinţă. 
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Fig. 129 a. Scăunel leagăn 
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Fig. 129 с. Scăunel leagăn 


Fig. 130. Raft de perete 
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Autorul prezintă o suită de lucrări 
practice din lemn: traforaje, pirogra- 
vură, intarsii, obiecte sculptate, forme 
decorative din crengi şi rădăcini де 
copaci precum și unele piese de mobi- 
lier, care pot fi realizate de tinerii 
amatori. 

De asemenea, lucrarea poate constitui 
un ghid de lucrări practice pentru 
cercurile de specialitate ale elevilor. 
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